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ATENCAO
REPUDIO DE GARANTIA

ESTA GARANTIA LIMITADA DE MIMAKI SERA A UNICA E EXCLUSIVA GARANTIA E
SUBSTITUI TODAS AS OUTRAS GARANTIAS, EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUSIVE,
SEM LIMITACAO, QUALQUER GARANTIA IMPLICITA DE COMERCIABILIDADE OU
ADEQUACIDADE, E MIMAKI NAO ASSUME, NEM AUTORIZA O CONCESSIONARIO A
ASSUMIR POR ELA, QUALQUER OUTRA OBRIGACAO OU RESPONSABILIDADE
FINANCEIRA, OU DAR QUALQUER OUTRA GARANTIA, OU DAR QUALQUER OUTRA
GARANTIA COM RELACAO A QUALQUER PRODUTO, SEM O PREVIO
CONSENTIMENTO POR ESCRITO DE MIMAKI.

SOB NENHUMA CIRCUNSTANCIA MIMAKI SERA RESPONSAVEL POR DANOS
ESPECIAIS, INCIDENTAIS OU CONSEQUENCIAIS, OU POR PERDA DE LUCROS DO
CONCESSIONARIO OU CLIENTES DE QUALQUER PRODUTO.

Solicitagoes

. Este Manual de Operacao foi cuidadosamente preparado para seu facil entendimento.
No entanto, ndo hesite em entrar em contato com um distribuidor no seu distrito, ou com
nosso escritério, se tiver qualquer pergunta.

« As descri¢cdes contidas neste Manual de Operacgao estédo sujeitas a alteragdes sem aviso,
para melhoramento.

Declaragao FCC (USA)

Este equipamento foi testado e encontrado em conformidade com os limites para um
dispositivo digital Classe A, segundo a Parte 15 das Normas FCC. Esses limites estdo
projetados para proporcionar uma protecao razoavel contra interferéncia prejudicial, quando
0 equipamento € operado num ambiente comercial. Este equipamento gera, utiliza, e pode
irradiar energia de radiofreqliéncia e, caso n&o instalado e utilizado de acordo com o Manual
de Operagao, pode causar interferéncia prejudicial em radiocomunicagoes.

A operagao deste equipamento numa area residencial podera causar interferéncia prejudicial,
€em Ccujo caso o usuario tera que corrigir a interferéncia as suas proprias custas.

Caso néo for usado o cabo recomendado por MIMAKI para conexdo deste dispositivo, os
limites previstos pelas normas FCC poderao ser excedidos.

Para evitar isso, 0 uso do cabo recomendado por MIMAKI é essencial para a conexéo desta
impressora.

Interferéncia com televisores e radios

Quando esta operando, o produto descrito neste manual gera alta frequéncia.

O produto pode interferir com radios e televisores, caso instalado ou operado sob condicbes

inadequadas,

O produto nao é garantido contra qualquer dano a televisores e radios para fins especificos.

A interferéncia do produto com seu radio ou televisor sera verificada ligando/desligando o

botdo de forca do produto. Se o produto for a causa de interferéncia, tente elimina-la

tomando uma das seguintes medidas corretivas, ou tomando algumas delas combinadas.

« Mude a orientagdo da antena do televisor ou radio, para encontrar uma posicdo sem
dificuldade de recepcéo.

« Afaste o televisor ou radio deste produto.

« Conecte o cabo de forca deste produto a uma tomada isolada dos circuitos de forca
conectados ao televisor ou radio.



Introdugéo

Parabéns por sua compra da impressora em cores a jato de tinta "TS3-1600" da MIMAKI.

A TS3 1600 é uma impressora em cores a jato de tinta para impressado de alta qualidade
com tinta solvente (4 cores e 6 cores) ou tinta a base de agua (4 cores e 6 cores).

versao de 4 cores: sado utilizaveis 2 cartuchos de cada cor de tinta Cianogénio, Magenta,
Amarelo e Preto

versdo de 8 cores: sao utilizaveis cartuchos de tinta, 1 de cada cor, de Cianogénio,
Magenta, Amarelo, Preto, Cianogénio claro e Magenta claro (2 de cada de Cianogénio e
Magenta apenas).

A respeito deste Manual de Operagao

Este Manual de Operacao descreve as operagbes € a manutengao da "Impressora em
cores a jato de tinta TS3-1600" (doravante denominada esta maquina)

Leia cuidadosamente este Manual de Operacgéao e entenda-o completamente para usa-la.
E também necessario manter & mao este Manual de Operacao.

Este Manual de Operacéao foi cuidadosamente preparado para seu facil entendimento,
entretanto, ndo hesite em contatar um distribuidor no seu distrito, ou nosso escritério, se

tiver qualquer pergunta.

As descrigdes contidas neste Manual de Operagéo estado sujeitas a alteragdo sem aviso,
para melhoramento.

Caso este Manual de Operacéo tornar-se ilegivel por destruicdo, ou perda por incéndio,
ou ruptura, adquira outra cépia do Manual de Operacéo junto ao nosso escritério.

A reproducio deste manual é estritamente proibida.
Todos os Direitos Reservados
Copyright© 2009 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.



Caracteristicas

As caracteristicas da maquina estao descritas abaixo.
Entendé-las em conjunto com as instrucbes operacionais apresentadas neste manual o
ajudara a utilizar a maquina adequadamente.

Alta qualidade de imagem e Alta velocidade de impressao realizada pelo cabegote de
impressora de nova geragao.

E adotado um cabecote de impressora recém-desenvolvido, 1 cabecote consistindo de 1440
bocais (180 bocais x 8 linhas). A alta qualidade de imagem e impressdo em alta velocidade
sdo capacitadas pela adog¢ao da tecnologia de pontos variaveis.

Funcao de mudang¢a automatica de cartuchos duplos

(no caso do modo de 4 cores)

Impressao durante longo tempo é possibilitada pela capacidade de tinta de 880 cc/1 cor,
adotando a fungao de mudancga automatica de cartuchos de tinta (2 cartuchos/1 conjunto).

Sao preparadas tintas ES3 ecologicamente favoraveis a seres humanos e SS21
adequada para painéis externos. (Caso utilizada tinta solvente)

A tinta ES3 nao exige qualquer equipamento desodorizante especial, e quase ndo tem odor
irritante peculiar a um solvente, portanto essa tinta é ecologicamente favoravel a seres
humanos e ao meio ambiente, é adequada para um projetista e operador que se importa
com o cheiro.

SS21 é apropriada para painéis ao ar livre, e tem resisténcia superior a agua e as
intempéries. N&o € necessaria licenca, nem manuseio especial, pois uma norma organica
nao se aplica a essa tinta.

Utilizavel Tinta Corante Sublimada que possibilita impressao em alta velocidade e alta
qualidade de imagem

E utilizada tinta corante sublimada quando imagens desenhadas s&o transferidas para
outras midias.

Indicagdo da tinta remanescente
Visto que a quantidade de tinta remanescente pode ser verificada mesmo durante a
operacao da maquina, vocé podera utilizar a tinta e a midia sem desperdicio.

Equipada com aquecedor inteligente

Os aquecedores estao dispostos em 3 locais do Pré-aquecedor, Aquecedor de impressao e
Pds-aquecedor, e a temperatura de cada aquecedor é ajustavel independentemente.

A temperatura de aquecimento € também ajustavel para a temperatura adequada a midia
utilizada, pois é oferecida a funcéao inteligente, que consiste do modo Standby (de prontidao)
e Auto desligamento, assim a temperatura é controlada detectando a temperatura ambiente.

Facil manutencgao

O sistema automatico de coroamento dos cabecotes elimina a necessidade de limpar os
cabecotes antes de desligar a energia. A passagem de descarga de tinta é automaticamente
limpada da tampa.

Os bocais podem ser desobstruidos executando a funcao de limpeza.

Se a maquina ficar sem uso durante um periodo prolongado, ela realiza automaticamente a
operacao preventiva contra o entupimento dos bocais, a intervalos fixos. Entretanto, a
energia principal precisa ser deixada ligada.

A maquina conta o tempo quando ndo esta em uso. Quando a energia € ligada ou quando &
iniciada a impressdo, a maquina executa automaticamente a limpeza do cabecote para



evitar o entupimento dos bocais.

Teclas diretas convenientes
Ouso de teclas diretas permite rapido acesso as respectivas diversas fungdes embutidas.

Estabelecer a origem do desenho através do indicador LED
Para ajustar facilmente a origem modificada do desenho, o posicionamento pode ser
efetuado através de um leve ponto do indicador LED equipado na carruagem.

As informacgées de impressdo podem ser verificadas
A extensdo de impressao pode ser exibida no painel LCD durante a impressao, e as
informacdes sobre as condi¢des de impressao podem ser verificadas imprimindo-as.

Interface de alta velocidade
A interface "USB 2.0" possibilita o recebimento, em alta velocidade, dos dados do
computador.

Dispositivo de Captacao permite a impressao sobre uma longa extensao
Até mesmo uma longa folha de midia pode ser utilizada, visto que o dispositivo de captagao
engrenado a maquina enrola a parte impressa da folha durante a impresséo.

Fornecida uma nova barra de suporte de midia
A maquina esta equipada com uma barra de suporte de midia na parte posterior. Ela é util,
quando um rolo pesado de midia, como lona encerada por exemplo, é instalado na maquina.

Altura do Cabecote ajustavel (2 niveis)
A altura do Cabecote ¢ ajustavel em 2mm/3mm, ajustando a alavanca.

E impedido o erguimento da midia, em ambas as suas extremidades
O uso da prensa de midia impede que ambas as extremidades da larga folha de midia de se
levantarem e entrarem em contato com a unidade de cabecote.



Precaucgodes de Seguranca

Simbolos

Neste Manual de Operacao sao utilizados simbolos, para operagido segura e para prevenir
danos a maquina. O sinal indicado ¢é diferente, dependendo do contetdo da adverténcia. Os
simbolos e seus significados sdo apresentados abaixo. Queira seguir estas instrugdes, a
medida que |é este manual.

Exemplos de simbolos

Significado

>

em morte ou lesbes graves ao pessoal. Certifique-se de Ié-las cuidadosamente

A omissao em observar as instrucbes dadas com este simbolo pode resultar
warning| | € Utiliza-las adequadamente.

A omissao em observar as instrucbes dadas com este simbolo pode resultar
em lesdes ao pessoal ou danos a propriedade.

>

0

auti

-

Notas importantes sobre o uso desta maquina sdo dadas com este simbolo.
Entenda completamente as notas, para operar a maquina adequadamente.

i

Informacdes Uteis sdo dadas com este simbolo. Consulte as informagdes para
operar a maquina adequadamente.

Indica a pagina de referéncia para conteudo correlato.

A |
L%}

O simbolo -ri\o indica que as instrucbes devem ser observadas tao
estritamente quanto as instrugcdes de ATENCAO (inclusive as instrucdes de
PERIGO e ADVERTENCIA). Um sinal representando uma precaucéo (o sinal
mostrado a esquerda adverte sobre voltagem prejudicial) € mostrado dentro do
triangulo.

O simbolo ® indica que a agao mostrada é proibida. Um sinal representando
uma acao proibida (o sinal mostrado a esquerda proibe desmontagem) é
mostrado dentro, ou ao redor do circulo.

O simbolo .indica que a acdo mostrada deve ser tomada sem falta, ou as
instrugdes precisam ser observadas sem falta. Um sinal representando uma
instrucdo em especial (o sinal mostrado a esquerda instrui para desligar o
cabo da tomada na parede) é mostrado dentro do circulo.

» b




Adverténcia sobre Uso

A ADVERTENCIA

@

Nao use a maquina numa sala pouco ventilada ou numa sala fechada.

Certifique-se de usar a unidade opcional de ventilacdo para Secagem,
quando a maquina for utilizada numa sala pouco ventilada ou numa sala
fechada.

Use o cabo de forga anexo.

Tome cuidado para nao danificar, quebrar, ou forcar o cabo de forca. Se
um material pesado for colocado sobre o cabo de forca, ou se for aquecido
ou puxado, o cabo de forga pode quebrar, provocando incéndio ou choque
elétrico.

Evite colocar a maquina num ambiente umido. Nao borrife agua sobre a
maquina. A utilizacdo nesse tipo de ambiente pode causar incéndio,
choque elétrico, ou quebra da maquina.

Utilizar a maquina em condigbes anormais, quando gera fumaga ou um
cheiro estranho, pode causar incéndio ou choque elétrico. Caso for
verificada tal anormalidade, certifique-se de desligar imediatamente o
botdo de energia, e desligar o cabo da tomada da parede. Confirme
primeiro que a maquina n&o mais esta produzindo fumaga, depois entre em
contato com seu distribuidor ou com um escritério de venda de MIMAKI,
para reparo.

Nunca conserte sua maquina vocé mesmo, pois € muito perigoso para
vocé fazer isso.

Nunca desmonte ou reforme a unidade principal da maquina ou a
carruagem de tinta. A desmontagem ou reforma pode resultar em choque
elétrico ou quebra da maquina.

Tome cuidado para que nenhuma sujeira ou poeira adira aos aquecedores
do cilindro de prensa. A sujeira, ou poeira que aderir aos aquecedores
pode causar incéndio.

A tinta usada para esta maquina contém solvente orgénico. Visto que a
tinta é inflamavel, nunca utilize chama em, ou ao redor do local em que
esta maquina é usada.

N2

Partes Méveis Perigosas.
Mantenha a distancia Dedos e Outras Partes do Corpo.




Precaugdes no Uso

& ATENGAO

Suprimento de Energia

Manuseio da tinta

Deixe o disjuntor LIGADO

Nao desligue a chave principal de
energia no lado direito da
maquina.

Nao derrame liquido sobre o
cilindro de prensa, pois isto pode
causar falha do aquecedor ou
incéndio.

Nao toque os aquecedores do
cilindro de prensa com as maos
desprotegidas, quando estiverem
guentes, do contrario, vocé pode
queimar-se.

Quando a maquina tiver que ser
movimentada, espere até que a
temperatura dos aquecedores
caia adequadamente.

Como critério, espere pelo
menos 30 minutos depois que
desligar a energia do aquecedor.
A movimentacido da maquina
deve ser limitada ao mesmo piso,
onde n&o haja degraus. Quando
a maquina tiver que ser
movimentada para qualquer
outro local, que nao o mesmo
piso sem degraus, contate seu
distribuidor ou um escritério de
vendas de MIMAKI.

@

S0

Se a tinta tocar nos seus
olhos, lave seus olhos
imediatamente com agua limpa
em abundéncia durante pelo
menos 15 minutos. Fazendo
isso, também lave seus olhos
para enxaguar completamente
a tinta. Em seguida, consulte
um médico o quanto antes
possivel.

Se alguém beber a tinta por
engano, mantenha a pessoa
quieta, e chame
imediatamente um médico.
Nao permita que a pessoa
engula o vomito. Depois, entre
em contato com o Centro de
Controle de Venenos.

Se vocé inalar muito vapor e
se sentir mal, va
imediatamente para um local
de ar fresco e mantenha-se
quieto e aquecido. Em
seguida, consulte um médico o
guanto antes possivel.

A tinta contém solvente
organico. Se a tinta cair sobre
sua pele ou roupas, lave
imediatamente com agua e
detergente (somente quando
for usado solvente).

Nota sobre manutengao




@ oculos de seguranga anexos.

« Quando limpar a estacao de tintas ou os cabecotes, certifique-se de usar as luvas
anexas. Ademais,quando for utilizada a tinta solvente, € necessario utilizar os

CUIDADOS e NOTAS

A Adverténcia

Manuseio dos cartuchos de tinta

Tampa frontal e alavanca

« Use atinta TS3 genuina. Lembre-se que o
usuario sera debitado por um reparo para
corrigir qualquer dano resultante do uso de
outra tinta que nao o tipo exclusivo.

« A maquina nao opera com qualquer outra
tinta que nao a tinta TS3 genuina.

« Nao use a tinta TS3 genuina com outras
impressoras, pois isso pode causar dano a
essas maquinas.

« Nunca re-encha com tinta os cartuchos de
tinta. Cartuchos de tinta re-enchidos
podem causar problema. Lembre-se que a
MIMAKI nao assume qualquer
responsabilidade por qualquer dano
causado pelo uso de cartucho de tinta re-
enchido com tinta.

« Se o cartucho de tinta for deslocado de um
local frio para um local quente, deixe-0 a
temperatura ambiente por trés horas ou
mais, antes de usa-lo.

« Abra o cartucho de tinta imediatamente
antes de instala-lo na maquina. Se for
aberto e deixado durante um longo periodo
de tempo, pode nao ser assegurado o
desempenho normal de impressdo da
maquina.

« Certifique-se de armazenar os cartuchos
de tinta num local fresco e escuro.

- Armazene os cartuchos de tinta e o tanque
de tinta refugada num local fora do alcance
de criancas.

« Certifique-se de consumir totalmente a
tinta do cartucho de tinta, uma vez aberto,
dentro de trés meses. Se tiver decorrido
um periodo mais longo apds a abertura do
cartucho, a qualidade de impressao
podera ser insatisfatoria.

. Na&o bata nem agite vigorosamente o

Nunca abra a tampa frontal nem levante a
alavanca durante a impressao. Abrir a tampa
ou levantar a alavanca abortara a
impressao.

Manuseio da midia

Utilize midia recomendada por MIMAKI, para
assegurar impressao confiavel, de alta
qualidade.

Ajuste a temperatura do aquecedor de
acordo com as caracteristicas da midia.
Ajuste a temperatura do Pré-aquecedor, do
Aquecedor de impressdo e do Poés-
aquecedor, de acordo com o tipo e as
caracteristicas da midia utilizada. O ajuste
automatico de temperatura podera ser feito
no painel de operacdo, estabelecendo o
perfil no RIP dedicado. Para instalar o RIP,
consulte o manual de instrugcbes do seu RIP.
Preste atencdo a expansao e contragao da
midia. N&o utilize a midia imediatamente
apos desembalar. A midia pode ser afetada
pela umidade e temperatura ambiente, e
assim expandir-se ou contrair-se. A midia
devera ser deixada durante 30 minutos ou
mais, apds desembalada, no ambiente em
que devera ser utilizada.

Nao use midia ondulada.

O uso de midia ondulada pode causar nao
somente apinhamento, mas também afetar a
qualidade de impressao.

Caso consideravelmente ondulada, endireite
a folha de midia antes de utiliza-la para
impressdo. Caso uma folha de midia
revestida, de tamanho regular, for enrolada e
armazenada, o lado revestido devera ficar
para fora.

Protegdo da midia contra poeira




cartucho, pois fazé-lo podera causar
vazamento de tinta.

Nao toque, nem manche os contatos do
cartucho de tinta, pois fazé-lo podera
causar dano a placa de circuito impresso.
Refugo de tinta é equivalente a refugo de
6leo residual industrial. Solicite os servigos
de uma companhia de descarte de refugo
industrial para o descarte da tinta

Armazene a midia num saco. Remover,
esfregando, a poeira acumulada sobre a
midia, afetarda adversamente a midia devido
a eletricidade estatica.

Quando deixar a oficina apés o horario de
trabalho, ndo deixe qualquer midia no
suporte de rolo. Se qualquer midia for
deixada no suporte de rolo, ela podera ficar
empoeirada.

refugada.

& Adverténcia

Notas sobre manutengao

E firmemente recomendado utilizar a maquina numa sala que ndo esteja empoeirada.
Estabeleca o nivel 2 ou 3 de Reativagao ('Refresh'), se a maquina tiver que ser usada num
ambiente desfavoravel (P.3-29 "Estabelecer Reativagao").

Mantenha fechada a tampa frontal, mesmo quando a maquina nao estiver imprimindo. Caso
contrario, poeira podera acumular-se nos bocais dos cabecotes.

Poeira nos cabegotes pode também ocasionar a queda de gotas de tinta, subitamente, sobre
a midia, durante a impressao. Nesse caso, certifique-se de limpar os cabecotes. (p.3-22
"Estabelecer Auto-limpeza").

Quando limpar a estagédo de tinta ou os cabecotes, certifique-se de usar as luvas anexas.
Além disso, quando for utilizada tinta solvente, é necessario usar os 6culos de segurancga
anexos.

Realize freqlentemente a limpeza (remog¢do de poeira e pd de papel) da estacdo de
coroamento e do esfregao.

Pecas de reposicao periédica

Algumas pegas desta maquina devem ser substituidas periodicamente por uma nova, pelo
pessoal de servico. Certifigue-se de fazer um contrato com seu distribuidor ou concessionario
para servigo P6s venda, para assegurar uma longa vida de sua maquina.

Cuidados na Instalacao

& ATENGAO

Um lugar exposto a luz direta
do sol

Sobre uma superficie
inclinada

Um local onde a temperatura
ou umidade varia
consideravelmente




@

« Use a maquina sob as
seguintes condic¢des
ambientais:

- Ambiente operacional:
20 a 35°C (68 a 95°F)
35 a 65% (Rh = umidade

relativa)

Um lugar que vibre Um lugar exposto ao fluxo de | Perto de um lugar onde é
ar direto de um utilizado fogo
condicionador de ar ou
semelhante.

CAPITULO 1
Antes de Usar

wlg,

&
Este capitulo descreve os itens que precisam ser entendidos antes do uso, como
por exemplo o nome de cada parte da maquina, ou os procedimentos de instalacao.

Movimentagao desta maquinag ... 1-2
Onde instalar esta MAquina ............oeeiiiiiiiiiiie e 1-2
Temperatura do ambiente de trabalho ............ccccooiiiii i 1-2
Movimentagdo desta MAQUING ........cooeviiiii i 1-3

Nomes das Pegas @ FUNGOES .......cccoiiieeeiiiiieeiiiricsssrs s s s s smssss s s s mmn s e e mmn s nenns 14
RNt e e 1-4
Traseira/Laterais .........ooovvviiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeee e 1-5
Painel de OPEragao .........oouuuiiiiiiiiiieiiees et e e e e eanees 1-6
o [ 1T o1 =T o S 1-7
Sensor de Midia ........oooeiiiiiiii 1-7
CarrUagem ....oooiiii 1-8
Lamina de corte e linhade corte ..........uveiiiiiiiiiiiicc e 1-8
Estacdo de Coroamento ........cccoooeiiiiiiiiiiiii i 1-9

Roletes de Pressao e Roletes de Alimentagdo ..........cccceevvviiiiiiiviiiineenes 1-9



%=1 0 Yo Y3 o o] 1= Yo Lo ] (= 1= J 1-10

Conectar o cabo de interface USB2 ... 1-10
Conectar 0 cabo de fOrga .........cooiiiiiiiiiii i 1-11
Insercdo dos cartuchos de tinta ... 1-12
Atencado no manuseio de cartuchos de tinta ...........ccccooeeiiiiiiiiin e, 1-13
T[T - RPN 1-14
Tamanhos utilizaveis de midia ..........cccooooiiiiiiii e 1-14
Atencao no manuseio de Midia ...........cooeviiiiiiiiiiie i, 1-14
11 LYo Lo o L= 1 1= o 1 PPN 1-15

Movimentacao desta maquina
Onde instalar esta maquina

Consiga um espaco adequado para instalacdo antes de montar esta maquina.

O local de instalacdo devera ter espaco suficiente, ndo somente para a prépria maquina,

mas também para a operacao de impressao.

Modelo Largura Profundidade Altura Peso bruto
TS3-1600 2538 mm 739 mm 1424 mm 160 kg
A
1000 mm or more
N
’ 1 2740 mm
- or more
o Lo e
1000 mm or more
Y
- -
TS3-1600 : 3538 mm |
Legenda da figura:
... Mm or more = ... mm ou mais

Temperatura do ambiente de trabalho

Use esta maquina num ambiente de 20 a 35°C para assegurar impressao confiavel.

Dependendo da temperatura ambiente, a temperatura do aquecedor podera néo subir até o

valor estabelecido.



Movimentacao desta maquina

Movimente esta maquina de acordo com os seguintes passos, quando a maquina tiver que
ser movimentada no mesmo piso, sem degraus.

! - Quando esta maquina tiver que ser movimentada para qualquer outro local
que ndo no mesmo piso, sem degraus, contate seu distribuidor ou um
escritorio de vendas de MIMAKI.
Se vocé movimenta-la por si proprio, podera ocorrer falha ou dano.
Certifique-se de solicitar ao seu distribuidor, ou a um escritério de vendas
de MIMAKI, para movimentar esta maquina.

- Quando movimentar esta maquina, tome cuidado para nao Ihe causar um
impacto significativo.
« Certifique-se de travar os rodizios apds movimentar esta maquina.

1 Liberar a trava do rodizio

2 Movimentar a maquina conforme
mostrado na figura.
« Por seguranca, certifique-se de usar
mais de 2 pessoas para movimenta-la.
« N&o empurre a tampa para movimentar
esta maquina, pois a tampa pode
quebrar.

3 Trave o rodizio




Nomes das Pecas e Fungées
FRENTE

Tampa para manutenc¢ao
Abra a tampa para manutencgao.
Mesmo quando a energia estiver desligada, mantenha todas as tampas fechadas.

Cartuchos de tinta
Cada cartucho contém uma cor especifica de tinta.

Tampa de protegao do cartucho
Impede dano ou quebra da maquina em virtude de protuberancia do cartucho de 440 cc.
(fica localizada sob o cartucho de tinta)

Maintenances cover Front cover

Cpan the cover in malnbenance Open the cover In satiing of medias, fEking of measures
Ewen when the powar switch s off, kesp rl'I against [amming of medias or In marserance Insice Nz
all covers chosed. saatian.

Even wihen Mg power Fatich 15 off, Keep 1nis cover and
II"I ine alher covers closed.

{Ink cartriogae f
i Eath carimdge comiaing an nk of a / Clamp laver (front)
| particuiar coioe /
i Ty J MCvEs TiE pNCN ol Up and oW 10 ok ar
Ccartridge protaction cover o ,."ll FEiEssR e madlx
TS preventts an njury or oreakage | | iy
{ ofthamachine dusto aprosusioniof | /
| the 440 o cartnge. /' camiags
{ (815 locabad undsr e Ink cartidge ) | f

f

, ,.-" Oparation panal
/ / Thie panel has lhe operaion Keys reguirsc for
aperating the maching ard 1he LCOs for dispiaving

..L g HEms, sl

/ Moves the prin: head unil from side o slde

Power awlbch ™
Tums oniofl the power to the machine

_ ‘Waste Ink tank
a2 Ink gathers In TuE ank.

Take-up devics | Stand

“Eukomalcaly whids up The roll media 1‘_5',*m_|:~-:rli fhe man Sody of e machine. IE 15

printed provized with casters that are used to move his
machine.

W R A
i The printed media Is sant out, siding on Se piaten.
i Three healers anz Instalied Inslde the platen, !

Brint haater’ Post-neater !
| Flees and dries T2 Ink o the curendy procuced
| prink {Located Inside the platn) ‘

Dispositivo de captacao
Enrola automaticamente a midia em rolo impressa.

Cilindro de prensa
A midia impressa é avangada, deslizando sobre o cilindro de prensa.
Trés aquecedores estao instalados dentro do cilindro de prensa.

Aquecedor de impressao/Pos aquecedor
Fixa e seca a tinta da impressao correntemente produzida.



(Localizados dentro do cilindro de prensa)

Tampa frontal

Abra a tampa para instalar midia, tomar medidas contra apinhamento da midia, ou para
manutencao dentro da estacao.

Mesmo quando a energia estiver desligada, mantenha a tampa e as outras tampas fechadas.

Alavanca de aperto (frontal)
Movimenta os roletes de pressao para cima e para baixo, para prender ou soltar a midia.

Carruagem
Movimenta a unidade de cabecote de impressao de lado a lado.

Painel de operagao
Este painel tem as teclas de operagao necessarias para operar a maquina e os LCDs para
exibir os itens de ajuste, etc.,

Interruptor ™

Liga e desliga a energia da maquina.

Tanque de tinta refugada
A tinta refugada é coletada neste tanque

Pedestal
Sustenta o corpo principal da maquina. Esta provido de rodizios, que sao utilizados para
movimentar a maquina.

'o interruptor sob o painel de operagéo de ilumina em verde quando a energia é ligada, e pisca quando o
interruptor é desligado. A fungéo de prevencgéao de entupimento da tinta & operada periodicamente, mesmo
quando o interruptor esta deslizado, caso a chave geral de energia estiver LIGADA. (Fungéo Sleep = Sono)
(figura) P.1-5



4 Clamp lgvar (rear) E
" Inleriacks wiik e clamp lever In

% he fant of this machine.
l?-h\_
] ke

T i
Alavanca de aperto (traseira)

Engrena com a alavanca de aperto da frente desta maquina.

Cartucho de solugdo de limpeza

Instale um cartucho dedicado para Lavagens (opcional)

Pré aquecedor

Pré aquece a midia antes da impresséao. (Localizado sob o cilindro de prensa)

Cheaning salution
cartridge
==l a dedicaled
‘Wasnngs carndge
i optcnaly

Prendedores de rolo

Pre-fisatar

FPrehaats the media bedore printing
ILoend inside fhi plalen)

Raofl holders

Hold a media Oy ins=rirg it rta the nght and ef ends
al the core al b roll media. Rall holders are avaiabls
far the 2 miches and 3 inches core of the mll meda

Prendem a midia per meio de sua inser¢ao nas extremidades, direita e esquerda, do carretel
do rolo de midia. Estdo disponiveis prendedores de rolo para carretéis de 2 polegadas e 3

polegadas de rolos de midia.

USB 2.0 connector

This is USB2.0 interface connector.

Main power switch

Turns on/off the main power for this machine. Leave
the main power turned on to prevent ink clogging.

@ AC inlet
Connect the power cable to the AC inlet.

.....................................................................

Conector USB 2.0
E um conector de interface USB2.0



Chave principal
Liga/Desliga a energia principal para esta maquina. Deixe a energia principal ligada para
evitar entupimento de tinta.

Entrada AC
Conecte o cabo de forgca a entrada AC



PAINEL DE OPERAGAO
Utilize o painel de operacao para fazer ajustes de impressao ou operar esta maquina.

Visor
Exibe o status da maquina, os itens estabelecidos e os erros.

Lampada ACTIVE (em atividade)
Pisca ao receber e desenhar dados

Tecla (USER TYPE)
Seleciona o tipo de Usuario

Tecla (CLEANING)
Executa a limpeza do Cabegote quando ocorre entupimento de tinta

Tecla (DATA CLEAR)
Exclui os dados que foram recebidos

Tecla (FUNCTION)
Utilize esta tecla para exibir o menu de estabelecer funcdes

Tecla (END)
Cancela o valor da ultima entrada ou retorna ao menu ao nivel imediatamente mais elevado
da hierarquia.

Lampada CONSTANT (Constante)
llumina-se em verde quando a temperatura do aquecedor atinge a temperatura estabelecida.

Lampada HEAT (Aquecimento)
llumina-se em laranja durante o aquecimento do aquecedor

Tecla (ST.MAINTE)
Utiliza esta tecla na manutengao da Estagao



Tecla (TEST DRAW)
Desenha os padroes de teste para verificar se existem quaisquer falhas de desenho, tais
como, entupimento de tinta.

Tecla (HEATER)

Utilize esta tecla para estabelecer as temperaturas do Pré-aquecedor, do Aquecedor de
impressao, e do Pds-aquecedor, ou para verificar a temperatura corrente do cilindro de
prensa.

Tecla JOG (Mover) (4> A Y)
Use estas teclas para deslocar a carruagem ou a midia em (modo LOCAL). Use-as também
para selecionar um item das condi¢coes de impressao.

Tecla (REMOTE)
Use esta tecla para trocar entre (modo REMOTE = remoto) e (modo LOCAL)

Tecla (ENTER)
Registra o ultimo valor inserido como sendo o valor do ajuste, ou segue para o nivel
imediatamente inferior da hierarquia.

Funcoes das teclas JOG (mover)

Cada uma das teclas JOG varia de fungdo de acordo com a condiga() a qual a tecla e
utilizada. As fungbes das teclas JOG sao as seguintes:

Antes da Apos a detecgao Quando Quando
deteccao da da midia selecionar uma selecionar um
midia fungao valor de ajuste
() Detecta a largura Desloca a
da midia carruagem para a
esquerda
™) Detecta a largura Desloca a
e o comprimento | carruagem para a
da midia direita
(A) Move a midia Volta novamente Seleciona
para dentro para a fungao novamente o
previamente valor previamente
indicada indicado
(V) Move a midia Segue para a Seleciona o
para frente proxima fungao proximo valor




AQUECEDOR

Pré-aquecedor/Aquecedor de Impressao/Pés-aquecedor estdo instalados no cilindro de
prensa.

O Pré-aquecedor é utilizado para pré aquecer a midia antes da impressao, para evitar a
mudanca rapida da temperatura.

O Aquecedor de impressao melhora a qualidade da imagem na impressao.

O Pds-aquecedor seca a tinta apds a impressao.

« Quando o aquecedor esta ligado, o cilindro de prensa fica muito quente. Quando a tampa
frontal tiver que ser aberta ou a midia tiver que ser substituida, abaixe as temperaturas
dos aquecedores e espere até que a temperatura do cilindro de prensa caia; caso
contrario, vocé podera queimar-se.

« Quando a midia tiver que ser substituida por uma fina, abaixe as temperaturas dos
aquecedores e espere até que a temperatura do cilindro de prensa caia adequadamente.
Colocar uma folha fina de midia enquanto o cilindro de prensa estiver quente pode fazer
a midia grudar no cilindro de prensa, ou causar enrugamento ou ondulagdo da midia.

S
e
=

B

Post-heater Print heater Pre-heter
|

_/

Legenda:

Post-heater = P6s-aquecedor

Print heater = Aquecedor de impresséao
Pre-heater = Pré-aquecedor

SENSOR DE MIDIA

O sensor de midia detecta a presenca da midia e o comprimento da midia.
Esta maquina tem um sensor de midia no cilindro de prensa (na parte posterior)

. Ajuste a midia de forma que o sensor de midia, localizado na parte posterior do cilindro
de prensa, esteja coberto com a midia, sem falhas. A midia ndo pode ser detectada a
menos que esteja colocada sobre o sensor.



— Media sensor

//

Legenda:
Media sensor = Sensor de midia



CARRUAGEM

A carruagem é provida de cabecotes de tinta para imprimir, a unidade de corte para cortar a
folha de midia, etc.

E também provida uma alavanca para ajustar a altura do Cabecote em 2 estagios, de acordo
com a espessura da midia (figura P2-6)

LAMINA DE CORTE E LINHA DE CORTE

A carruagem é provida de uma unidade de corte para cortar a midia que foi impressa.
A lamina corta a folha de midia ao longo da linha de corte no cilindro de prensa

Legenda:

Cutter unit = Unidade de corte
Cutter blade = Lamina de corte
Cutting line = Linha de corte



ESTACAO DE COROAMENTO

« Certifique-se de usar os 6culos de seguranca anexos para proteger seus olhos contra a
tinta, quando limpar o interior da estagao de coroamento.

A estacdo de coroamento consiste das tampas de tinta, do esfregdo para limpar os
cabecotes, etc.

As tampas de tinta evitam que os bocais dos cabecotes de tinta fiquem secos.

O esfregao limpa os bocais dos cabecotes. O esfregdo é consumivel.

Se o esfregéo ficar deformado, ou a midia ficar manchada, troque o esfregdo por um novo.

ROLETES DE PRESSAO E ROLETES DE ALIMENTAGAO

« Mantenha os roletes de presséo levantados quando a maquina nao estiver em uso.
Se os roletes de pressao forem deixados abaixados durante um periodo prolongado de
tempo, podem ficar deformados e deixar de reter firmemente a midia.

Esta maquina retém a midia com os roletes de pressao e os roletes de alimentacio. Durante
a operacao de impressao, os roletes de alimentacao fazem a midia avancar para frente.



Finch roller

Legenda:
Feed roller = rolete de alimentacao
Pinch roller = rolete de presséo



Cabos Conectores
Conectar o cabo de interface USB 2.0

Conecte o PC e esta maquina com o cabo de interface USB 2.0.

« Seu RIP precisa ser compativel com USB 2.0
. Entre em contato com um fabricante de RIP perto de seu estabelecimento, ou nosso
escritorio, se a interface USB 2.0 ndo estiver anexada ao PC.

USE cable

Legenda:
USB cable = Cabo USB

Notas sobre a interface USB 2.0

« Seu RIP precisa ser compativel com USB 2.0

e Quando duas ou mais maquinas TS3-1600 estido conectadas a um computador
pessoal

Quando duas ou mais maquinas TS3-1600 estdo conectadas a um unico computador
pessoal, o computador pessoal pode ndo reconhecer normalmente todas as maquinas
TS3-1600.

Re-conecte a maquina TS3-1600 nao reconhecida, a outra entrada USB, caso disponivel,
e verifique se é reconhecida. Se a maquina TS3-1600 nao for reconhecida através da
recém-conectada entrada USB, use os cabos repetidores USB 2.0 disponiveis no
mercado.



==
== - \ _

\ USE 2.0 repeateF::_able

-

Legenda:
USB 2.0 repeater cable = Cabo repetidor USB 2.0

¢ Notas sobre dispositivos periféricos em modo USB de alta velocidade

Quando um dispositivo periférico (meméria USB ou HDD USB), a ser operado em modo
USB de alta velocidade, estiver conectado ao mesmo computador pessoal ao qual uma
maquina TS3-1600 estiver conectada, o dispositivo USB pode nao ser reconhecido.

Quando uma impressora TS3-1600 esta conectado ao computador pessoal a um 'drive' de
disco rigido USB instalado externamente, a velocidade de producdo de dados para a
maquina TS3-1600 pode diminuir. Isto pode fazer com que a unidade de cabecote pare,
temporariamente, na extremidade direita ou esquerda, durante a impressao.

¢ Remover a memodria USB

Se um mddulo de memoadria USB estiver inserido no computador pessoal ao qual a maquina
TS3-1600 esta conectada, clique "Stop" na janela "Safely Remove Hardware" (Remover
Equipamento com Seguranga), seguindo primeiramente as instru¢cdes apresentadas e
depois retire o médulo.

Deixar um moédulo de memoéria USB inserido pode causar (ERRO 10 ERRO DE
COMANDO)

Copie os dados no disco rigido antes de aplica-lo para a impressao
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Conectar o cabo de forga

1 Insira 0 cabo de forga numa entrada da

maquina. Inlet Cable band

2 Fixe uma cinta de cabo

« Fixe o cabo com a cinta de cabo anexa
a esta maquina.

- Power cable

Legenda:

Inlet = entrada

Cable band = cinta de cabo
Power cable = cabo de forga

3  Insira o plugue numa tomada. Power plug \\

Socket

Legenda:
Powerplug = plugue
Socket = tomada

« Nao use outros cabos de for¢a sendo o cabo de forga anexo.

« Certifique-se de conectar o cabo de for¢ca a tomada de plugue préxima a esta maquina, e
certifique-se que o cabo de forga seja facilmente retirado.

« Conecte ao cabo de forga a tomada de plugue aterrada. Caso contrario, pode resultar em
incéndio ou choque elétrico.



Insercédo dos cartuchos de tinta

Insira um cartucho de tinta

1 Agite o cartucho de tinta conforme
mostrado a direita.

2 Insira o cartucho de tinta.

« Insira o cartucho de tinta no sentido
do comprimento, direcionando para a
esquerda a superficie que tem os
chips IC.

« As cores sao apresentadas no visor
como segue:
Preto: K, Cianogénio: C, Magenta: M,
Amarelo: Y, Cianogénio claro: c,

Magenta claro: m

Troca de um cartucho de tinta

Faca o que segue, quando (INK END = tinta acabou) ou (INK NEAR END = tinta esta
acabando) aparecer no visor.

¢ Quando aparecer (INK END)

@)) Puxe para fora o cartucho de tinta a ser substituido.
(2) Insira um novo cartucho de tinta, prestando atencao a dire¢ao do chip IC.

¢ Quando aparecer (INK NEAR END)

Ainda resta um pouco de tinta. Recomenda-se substituir logo o cartucho, pois pode ficar
vazio durante a impressdo em curso.

« Durante a exibicdo de (INK NEAR END), a configuragao de limpeza durante a impressao
fica desativada. (figura P.3-24)

. Se for selecionada tinta solvente quando a maquina for instalada, ndo é possivel mudar
de tinta solvente para tinta corante.

Para lampadas de cartuchos de tinta



A condi¢cdo dos cartuchos de tinta instalados na maquina é confirmavel por l|ampadas
posicionadas sobre os cartuchos de tinta.

Ink cartridge lamps

Legenda:
ink cartridge lamps = Ldmpadas de cartuchos de tinta

Condicao da Lampada Descrig¢ao
APAGADA Sem erro
Piscando Esta ocorrendo um dos seguintes erros:
. Tinta acabando
Fileira superior . Tinta acabou
Lampada vermelha « Vencimento da validade da tinta (um més)
ACESA Esta ocorrendo um dos seguintes erros:

« Na&o sobrou tinta
o Cartucho de tinta nao foi inserido
« Outros erros de tinta (figura P.5-5)

Fileira inferior APAGADA Sem erro
Lampada verde

ACESA

Atencao no manuseio de cartuchos de tinta

O

. Um solvente organico é utilizado em tinta solvente. Se alguma tinta grudar na sua pele,
lave-a imediatamente com agua e sab&o, depois enxaglie com agua abundante. Se cair
tinta nos seus olhos, lave imediatamente seus olhos com bastante agua corrente limpa,
durante pelo menos 15 minutos. Enxagle os olhos até eliminar completamente a tinta.
Depois, consulte um médico, o quanto antes possivel.



Utilize cartuchos de tinta genuinos para esta maquina. Esta maquina funciona
reconhecendo os cartuchos de tinta genuinos. Em caso de problemas causados por
cartuchos de tinta modificados, ou similares, ficara fora da garantia mesmo durante o
periodo de garantia.

Se o cartucho de tinta for movimentado de um local frio para um local quente, deixe-0 a
temperatura ambiente por trés horas ou mais, antes de usa-lo.

Certifiqgue-se de consumir totalmente a tinta do cartucho de tinta, uma vez aberto, dentro
de trés meses. Se tiver decorrido um periodo de tempo longo apés a abertura do cartucho,
a qualidade de impressao seria insatisfatoria.

Certifigue-se de armazenar os cartuchos de tinta num local fresco e escuro.

Guarde os cartuchos de tinta e o tanque de tinta refugada num local fora do alcance de
criangas.

Solicite os servigcos de um processador de refugo industrial, para processar os cartuchos
de tinta vazios.

O

Nao agite vigorosamente os cartuchos de tinta. Isto pode causar vazamento de tinta dos
cartuchos de tinta.

Nunca re-encha com tinta os cartuchos de tinta. Isto pode resultar em problemas.

MIMAKI nao arcara com qualquer responsabilidade por qualquer dano causado pelo uso
de cartuchos de tinta re-enchidos com tinta.

Nao toque, nem manche os contatos do cartucho de tinta. Isto pode ocasionar danos nas
placas de circuito impresso.

®

Nao desmonte os cartuchos de tinta.



Midia

Sao descritos os tamanhos usaveis de midia e as notas sobre manuseio.

Tamanhos utilizaveis de midia

Modelo TS3-1600

Tipo de midia Recomendado Lona encerada/FF (Face Flexivel) / PVC
Impermeavel

Largura maxima 1620 mm

Largura minima 210 mm

Maxima largura de impresséo 1610 mm

Espessura 1,0 mm ou menos

« | Didmetro externo do rolo 180 mm ou menos

2 | Peso do rolo 25 kg ou menos

GEJ Didmetro interno do rolo 3 ou 2 polegadas

'8 Lado de impressao Lado virado para fora

oS | Tratamento da extremidade final do rolo | A extremidade final do rolo é delicadamente

o fixada ao carretel com fita adesiva fraca, ou
cola fraca, para facil remogao.

Atengdo no manuseio da midia

Preste atengdo ao que segue, para manuseio de midia.

Utilize midia recomendada por MIMAKI, para assegurar impressao confiavel, de
alta qualidade.

Ajuste a temperatura do aquecedor de acordo com as caracteristicas da midia.

Ajuste a temperatura do Pré-aquecedor, do Aquecedor de impressao e do Pés-
aquecedor, de acordo com o tipo e as caracteristicas da midia utilizada.

O ajuste automatico de temperatura podera ser feito no painel de operagao,
estabelecendo o perfil no RIP dedicado. Para instalar o RIP, consulte o manual de
instrucdes do seu RIP.

Preste atengao a expansao e contragao da midia.

Nao utilize a midia imediatamente apds desembalar. A midia pode ser afetada pela
umidade e temperatura ambiente, e assim expandir-se ou contrair-se. A midia devera ser
deixada durante 30 minutos ou mais, apos desembalada, no ambiente em que devera
ser utilizada.

Nao use midia ondulada.

Isto pode resultar em apinhamento de papel.

Caso uma folha de midia revestida, de tamanho regular, for enrolada e armazenada, o
lado revestido devera ficar para fora.



Modo de Menu

Esta maquina dispde de 4 modos. Cada modo de menu é descrito abaixo.
Modo NEO-PRONTO

Este € o modo no qual a midia ainda nao foi detectada.
As outras teclas, com excec¢ao da tecla (REMOTE) e da tecla (TEST DRAW) estao ativadas.

Modo LOCAL

O modo Local é o modo para a situagao de preparacado do desenho.
Todas as teclas estéo ativadas.
A maquina pode receber dados do computador. Porém, ela ndo realiza impressao.

# -
#

: Screen display in Local mode

Displays machine name
y Mo 4 ¥
[ <LOCALﬁj- [FO'I]J]‘ (127 P:3-41) to recognize the device. |
. —_— 1
' Displays current user type L I width:1000mm j Displays the detected media width. |
(25 P2-2). e i

................................................................................................

Apresentacgao da tela no modo Local

Apresenta o tipo de usuario corrente (figura P.2-2)
Apresenta o nome da maquina (figura P.3-41) para reconhecer o dispositivo.
Apresenta a largura detectada da midia.

Este modo permite as seguintes operacgdes:

Pressionar as teclas JOG para estabelecer a origem do desenho e a area do desenho

Pressionar a tecla (TEST DRAW) para executar (TEST DRAW = teste do desenho)

Pressionar a tecla (CLEANING) para executar a limpeza dos cabecotes.

Pressionar a tecla (FUNCTION) para estabelecer as fungoes.

Pressionar a tecla (HEATER) para estabelecer a temperatura dos aquecedores.

Pressionar a tecla (ENTER) para verificar a quantidade restante de tinta, a descricdo do

erro de cartucho, o nome do modelo, a versao de firmware, e assim por diante.

Pressionar a tecla (REMOTE) para trocar entre (modo REMOTE) e (modo LOCAL).

« Pressionar a tecla (DATA CLEAR) para apagar os dados de impressdo que a maquina
recebeu.

« Pressionar a tecla (USER TYPE) para mudar o tipo de usuario.

« Pressionar a tecla (ST.MAINTE) para ativar diretamente (ST.MAINTENANCE), uma das

funcdes de (MAINTENANCE = Manutencgao).

Modo FUNCAO

Para estabelecer o modo FUNCTION (Fungéo), pressione a tecla (FUNCTION) quando esta
maquina estiver no modo LOCAL. Neste modo, podem ser estabelecidas as condicbes de
impresséo.

Modo REMOTO



Esta maquina imprime os dados que receber,
Durante o desenho, o desenho ¢é interrompido pressionando a tecla (REMOTE)

CAPITULO 2
Operagoes Basicas

Estao descritos os procedimentos desde a preparacado da midia e tinta até os procedimentos
de desenho e ajuste.

TipO de USUANIO ...cooeieeeeeciiii it cess s s e s s s s s e s s e e e s e e s s s e e e e e nmma s nan s s e e e e nnnnnn 2-2
Estabelecer itens registraveis ao tipo de USUArio ..........cccceevvvviiiiiiiiiinens 2-2
Utilizagcao do tipo de usuario registrado ..........ccooeeeviiiiiiiiii i, 2-2

Fluxo de trabalho ... 2-3

LIGAR/DESLIGAR @ €NErgia ..c...cccoviiiiiimmmnniiiisssrrrsncsnnsssssssssssmsssssssssssssssnnsssssnnns 2-4
LIGAR @ ENEIQIA ..uuuiiiiiiiieeice ettt e et e e e e e eeanaes 2-4
DESLIGAR @ €NEIgIa ...cooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 2-5

Instalar MIdia@s ........ceeeeiimiimiiiiiii e aranan 2-6
Midias ULIHZAVEIS .....cceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 2-6
Ajuste da altura do cabegote ..., 2-6
Instalagao de midia €M rolo ........cccooeiiiiiiiiiiie e 2-8
Dispositivo de Captagao ..........cooiviiiiiiiiiiiii e 2-13
Instalagdo de midia em folhas ............oooiiiiiiiiiiic 2-14
Mudancga da origem de IMPreSSA0 ........uuceiiiieeiiiiiiiiiiie e e e e e 2-16

Preparar AQUECEAOIES ........coccueiiiiiieiiirrcescs e rrcnss e s s e s s s s s s s smn s s e s mnssssrnmnssnsennnn 2-18
Mudanga dos ajustes de temperatura do Aquecedor ............cccceeeevviiiiieens 2-18
Confirmacao da temperatura do aquecedor ..........ccccooeveieiiiiiiieeiiiiieeeeenna, 2-19

IMPressao de teste ... e e e e enn 2-20
IMPressSa0 de tESLE ....ciivvei i 2-20
Limpeza do CabeCOte .......ccceeiii i 2-21

Dados de desenho ... ————————— 2-22
INICIO A IMPrESSA0 ....cceviiiiiiiiie e e eeaa e eeans 2-22
Interrupgéo temporaria da iIMPreSSA0 ........ccoeeviieiiiiii e e 2-23
Eliminagéo dos dados recebidos (Limpeza dos dados) ............coeeeeeeeeeennnn. 2-23
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Tipo de Usuario

Desenho de estampas de melhor qualidade é disponibilizado (estabelecendo o tipo de
Usuario) ajustando a estampa as caracteristicas da midia, quando esta maquina é utilizada

para desenhar.

Nesta maquina sao configuraveis 4 tipos de Usuario, tipo 1 a 4.

Estabelecer itens registraveis ao tipo de Usuario

Para os procedimentos de registro ao tipo de Usuario (1 a 4), consulte P.3-2.

Estabelecer Itens Pagina de Estabelecer Itens Pagina de
Referéncia Referéncia
'\E/Isi(’[j?:elecer compensagao de P.3-5 Estabelecer Reativagao
Mudar o valor de ajuste do P 3.8 Estabelecer Adsorgao P.3-28
Aquecedor
Estabelecer o modo de Estabelecer nivel de velocidade
~ P.3-12 . ~
Impressao de Alimentacgao
Estabelecer o numero de P.3-28 Estabelecer Prioridade P.3-20
camadas de tinta
Estabelecer o tempo de P.3-18 | Estabelecer Auto-limpeza P.3-22
Secagem
Estabelecer Auto-corte Estabelecer limpeza durante P.3-24
P.3-28 impressao
Estabelecer Pré-alimentagcao Estabelecer deteccéo de Midia P.3-26
Estabelecer Margens P.3-19 Estabelecer origem de P.3-28
Alimentacao

Estabelecer padrbes de Cores P.3-28
Utilizagcao do tipo de usuario registrado

1 No modo Local, pressione a tecla (USER TYPE) #01]

2  Selecione o tipo de Usuario (1 a 4) utilizando as

teclas (A V)

« Isto também ¢é selecionavel pressionando a

tecla (USER TYPE)

3  Pressione atecla (ENTER)

USER TYPE r LOCAL 1>

width:****mm

A

() | USER TYPE CHANGE
TYPE(1) -> <B>

ent

o

v

ENTER [<LOCAL [2}

. r.

width:****mm

[#01]

Number of the selected user type

Numero do tipo de usuario selecionado

Para selecionar o tipo de usuario sem a tecla (USER TYPE)

O tipo de usuario pode ser selecionado no modo local, pressionando a tecla (FUNCTION),

nao pressionando a tecla (USER

TYPE)




No modo local,
pressione a tecla
(FUNCTION)

Pressione a tecla
(ENTER) depois que
(SET UP) for
confirmado

Selecione o tipo de
Usuario (1 a 4)
pressionando as
teclas (A V)

Pressione a tecla
(ENTER)

Fluxo de Trabalho

1 LIGAR/DESLIGAR a energia

2 Instalar midias

Consulte "LIGAR/DESLIGAR a energia"

(P.2-4)

Consulte "Instalar midias" (P.2-6)

3 Preparar Aquecedores
4 Impressao de Teste
5 Dados de desenho

Consulte "Preparar Aquecedores" (P.2-18).

Consulte "Impressao de Teste" (P.2-20)

Consulte "Dados de desenho" (P.2-22).

LIGAR/DESLIGAR A ENERGIA

LIGAR A ENERGIA

A maquina é provida dos dois seguintes interruptores.

Interruptor de forga principal: Na lateral desta maquina. Mantenha-o sempre "LIGADO".

Interruptor de forga:

Normalmente, use este interruptor para LIGAR/DESLIGAR a
energia. O interruptor se ilumina em verde quando a energia
esta LIGADA, e pisca em verde quando esta DESLIGADA,

O interruptor sob o painel de operacido se ilumina em verde
quando a energia esta ligada, e pisca quando o interruptor de
forca é desligado.

A fungao de prevencao de entupimento dos bocais € realizada
periodicamente mesmo se o interruptor de forga estiver
DESLIGADO, desde que o interruptor de forgca principal
continue LIGADO; (O interruptor de for¢a pisca em verde.)



1 LIGUE o interruptor de forga

JUL — Main power
principal.

sgvit-::h

.-llr..
~f

« Ponha o interruptor de forca
principal, localizado na lateral
desta maquina, na posigao "I".

Interruptor de forga principal

« Quando a energia é ligada, é

" . . TS3-1600 A
exibida a versao de firmware

Please Wait

« A maquina executa a operagao
inicial ‘

2 Esta maquina entra no modo

LOCAL <LOCAL . 1> [#01]

3 LIGUE a energia do PC conectado.

(Importante!)
« LIGUE a energia depois que a tampa frontal e a tampa de manutengdo estiverem
fechadas.

« O bocal do cabegote pode ficar entupido se o interruptor de forca principal for mantido
DESLIGADO durante longo tempo.

DESLIGAR a energia

Apébs o uso, DESLIGUE a energia pressionando o interruptor localizado na parte lateral.
Quando a energia for desligada, verifique o seguinte.

. Se esta recebendo dados do PC, ou se existem quaisquer dados nao gerados.

- Se o cabecote retornou a estacdo de coroamento.

« Se ocorrer qualquer erro (P.5-9 "Mensagens de Erro")

1 DESLIGUE a energia do PC conectado.



2 DESLIGUE a energia pressionando o
interruptor.
« O interruptor pisca em verde.
« Nao desligue o interruptor principal localizado
na lateral desta maquina.
« Para usar novamente a maquina, acenda a
ldmpada verde, pressionando o interruptor.

Cuidados quando DESLIGAR a energia

- Nao DESLIGAR o interruptor principal.
Se o interruptor principal ficar LIGADO, a energia se liga periodicamente, e é processada
a funcao de impedir o entupimento dos bocais (fungéo Flushing = lavagem com jato forte).
Se o interruptor principal estiver DESLIGADO, a funcéo 'sono', envolvendo, por exemplo,
a lavagem com jato forte, ndo funcionara e isto pode causar o entupimento dos bocais.

- Mantenha fechadas a tampa frontal e a tampa de manutenc¢ao.
Se a tampa estiver aberta, a fungéo 'sono’, envolvendo, por exemplo, a lavagem com jato
forte, ndo ira funcionar.

. DESLIGUE a energia apés confirmar a posi¢ao do cabecote.
Se a energia ficar desligada sem que o cabecote retorne a estacao de capeamento, isto
pode causar o entupimento dos bocais, devido a secagem do cabecgote.
Nesse caso, LIGUE novamente a energia, em seguida DESLIGUE- a, e confirme que o
cabecote retornou a estacdo de coroamento.

. Nao DESLIGUE a energia quando desenhar.
O cabecote pode néo retornar a estagao de coroamento.

. DESLIGUE o interruptor e em seguida DESLIGUE o interruptor principal.
Certifique-se de confirmar que a energia foi desligada, pressionando o interruptor
localizado na frente da maquina, depois DESLIGUE o interruptor principal, quando

desligar o interruptor principal para movimentar a maquina, para cuidar de um erro desta
maquina, ou coisas desse tipo.

Instalar midias
Midias utilizaveis

Esta maquina pode ser utilizada com midia em rolo e midia em folhas.
Sobre as midias utilizaveis, consulte P.1-14 "Tamanhos utilizaveis de midia".

Ajuste da altura do cabecote
Ajuste a altura do cabecgote de acordo com a espessura da midia utilizada.

(Importante!)



« Ajuste a altura do cabecgote antes de instalar a midia. Se a altura do cabecote for ajustada
depois de instalar a midia, isto podera causar ampinhamento da midia, deterioracdo da
qualidade do desenho, ou dano ao cabecgote.

« O alcance da altura inicial do cabecgote é ajustavel em 2 niveis, conforme a finalidade do
uso.

« O alcance da altura de impressao de TS3 vai desde a impressdo em geral (alcance L:
2mm/3mm) até a impressdo de transferéncia (alcance H: 4mm/5mm). (Ajustado, no
embarque, em alcance L de 2mm).

. Se a qualidade do desenho for estabelecida em "Bi-D" (P.3-14), execute a funcio de
manutencado "DROP POSITION" depois que a altura do cabecote for ajustada. (P.4-23)

Ajuste da altura do cabecote

1 Movimente a carruagem até o cilindro de
prensa.

Carriage

« Quando o dispositivo estiver ligado:
Execute (ST.MAINTENANCE)-(CARRIAGE
OUT) (P.4-5 Passo 1,2)
« Quando o dispositivo estiver desligado:
Abra a tampa frontal, depois movimente a
carruagem manualmente.

2 Solte os dois parafusos localizados na frente.

. Solte os parafusos, girando-os uma volta com
uma chave de fenda.

3 Ajuste a alavanca de ajuste de altura de
acordo com a midia.

« Ajuste a posicdo da alavanca, consultando
"Para a alavanca de ajuste e o alcance".

« Coloque a alavanca de ajuste de altura na
posicao superior ou na posi¢ao inferior. Deixa-
la na posigdo intermediaria podera causar

falha na impress&o. Gl i




Alavanca de ajuste de altura

4 Aperte os dois parafusos, enquanto mantém a
alavanca de ajuste de altura na posigao
mencionada acima.

« Certifique-se de apertar os parafusos
enquanto pressiona a alavanca de ajuste de
altura, caso contrario o cabecote pode nao
ficar fixo na posicao correta.

« Prenda os parafusos firmemente.

5 Retorne a carruagem a posig¢ao na estacgao.

Para a alavanca de ajuste e o alcance

Alavanca de
Alcance ajuste de Altura do cabecote Area de troca
altura
Alcance L Fino: leve 2 mm (A posicao Contate nosso
(Impressao em ajustada no escritorio de
geral) embarque) Troca pelo vendas para
Usuario trocar de L para
Grosso: pesado 3mm H e vice-versa,
pelo pessoal de
Alcance H Fino: leve 4mm campo
(Impressao tipo
transferéncia) | Grosso: pesado 5mm
4
,-E»H

« Ajuste a alavanca para "Thick" quando for utilizada midia mais grossa, como lona
encerada ou FF.

. Ajuste a alavanca para a posigao inferior (Thick) se for provavel que poeira possa
acumular-se no cabecote, ou que o cabecote possa rogar na midia e deixar tinta sobre
ela.




« Se for selecionada tinta solvente, ndo use com o alcance H. Ele afeta adversamente a
qualidade de imagem.

o Quando utilizar midia de 1Tmm de espessura ou menos, e tinta SS21, certifique-se de
ajustar a altura do cabegote para "Thin".
Se utilizar com a altura de cabecote "Thick", como o vao do cabecote (entre a midia e a
altura da superficie do bocal do cabecgote) pode ser muito grande, e gotas de tinta podem
ser borrifadas, a qualidade da imagem n&o podera ser garantida.

Instalagdo de midia em rolo

Instale um rolo de midia no suporte localizado na parte posterior desta maquina.

» Tome cuidado para ndo deixar cair a midia no pé, ou algo semelhante, quando a midia
for instalada. Isso pode causar uma lesao.

« O brago do tampao de rolo funciona com a alavanca de aperto. Ndo empurre a alavanca
de aperto para baixo enquanto o tampao de rolo for apanhado entre o tampao de rolo e
esta maquina. O brago do tampao de rolo pode ser quebrado e a funcédo de tampao de
rolo (*') podera ser desativada.

-

—— Roll stopper arm

—— Roll stopper

—— Roll stopper arm

— Roll stopper

Legenda:

Roll holder = Suporte de rolo

Device side = Lateral do dispositivo

Roll stopper arm = Brago do tampé&o de rolo
Rollstopper = Tampéo de rolo

1. A funcdo que fazia uma certa quantidade de midia avancar, o avanco da midia é travado



temporariamente.

1 Movimente o suporte de rolo, localizado na | ,Roll holder
parte posterior do dispositivo, para a direcéo P ey
do meio do dispositivo. | T

! "

WY
\

\

N
. Solte o parafuso fixador do suporte de rolo, e .
depois movimente-o. ‘ G

Lock screw

Legenda:
Roll holder = Suporte de rolo
Lock screw = Parafuso de trava

2 Verifique se a alavanca de aperto esta
abaixada.

3 Movimente o suporte de rolo para a posi¢ao de instalagao do rolo.

Ajuste a posicao de base do suporte de rolo dentro desta faixa

Posicédo de Ajuste do Suporte de rolo  Rolo de Midia de 3 polegadas
Rolo de Midia de 2 polegadas

« Existem dois tipos de diametro interno de tubo de papel de midia em rolo: 2
polegadas e 3 polegadas

Roll holder
L TP M — \H
@ Setting position
e |=of Jinch fube )
q__': ____________________

=

Setting position
of 2inch tube
Legenda:

Roll holder = Suporte de rolo
Basis = Base
Roll Holder Set Position = Posicao de ajuste do suporte de rolo



3 inch Roll Media = Rolo de midia de 3 polegadas

2 inch Roll Media = Rolo de midia de 2 polegadas

Setting position of 3 inch tube = Ajustar posi¢ao de tubo de 3 polegadas

Setting position of 2 inch tube = Ajustar posig¢do de tubo de 2 polegadas

Roll Holder Side (The back of this machine) = Lado do Suporte de Rolo (Lado
posterior desta maquina)

« Verifique se o tampao de rolo n&o esta entre o tampao de rolo e esta maquina

Aperte o parafuso fixador do suporte de rolo.

. Verifiqgue novamente os Passos 2 a 3.

Instale a extremidade esquerda do carretel do
rolo de midia sobre o lado esquerdo do
suporte de rolo.

« Empurre o rolo de midia sobre o suporte de
rolo até que o carretel do rolo esteja
totalmente instalado.

Solte o parafuso do lado direito do suporte de
rolo, depois insira o suporte no carretel do
rolo de midia.

Erga a alavanca de aperto na frente desta
maquina.

Insira o rolo de midia nesta maquina

Rolete de pressao
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« O rolo de midia pode ser inserido suavemente, inclinando-se a midia.

(1) puxe a midia para fora do rolo até o cabecote do cilindro de prensa.
(2) Insira a midia entre o cilindro de prensa e o rolete de pressao
« Puxe a midia para fora do rolo para que a midia possa ser captada a partir
da frente da maquina.
(3) Empurre para baixo a alavanca de aperto da parte posterior desta maquina.
« A midia € mantida.

Puxe para fora a midia do rolo.

(1) Abra a tampa frontal.

(2) Erga a alavanca de aperto da parte traseira
desta maquina.

(3) Puxe para fora delicadamente a midia do rolo,
e depois pare de puxar quando estiver levemente
travada.

Nivele a midia do rolo, depois abaixe a
alavanca de aperto.

« Puxe levemente vérias posicbes da midia.
Abaixe a alavanca de aperto apds confirmar
que a quantidade de midia do rolo, puxada
para fora, esta quase nivelada.

Prenda a midia delicadamente com a prensa de midia.

. Instale a midia de forma que midia alguma se projete para fora da extremidade
direita do rolete de presséo, para o lado direito.

« Quando utilizar midia grossa, retire a prensa de midia, da midia, antes de
imprimir.

Prensa de midia
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« Nao instale a midia na posicdo em que a prensa de midia toca a placa lateral a
direita. Conforme a midia possa inclinar-se e ser erguida, ela pode quebrar o
cabecote.

« Se a midia estiver desalinhada para a direita mais que a posicao fixada, é
apresentada uma adverténcia. Instale novamente a midia.

N

T
e -
L\E\'&\\\\\Q\yﬁ e lﬁt&b

Legenda:
Media = Midia

Media Press = Prensa de midia
Side plate on the right = Placa lateral a direita

Posicao da prensa de midia: 27 a 38 mm da placa lateral a direita.
(Para variagao do didmetro interno do rolo de midia, ela varia conforme acima.)

« Nao posicione o orificio de succ¢ao no cilindro de prensa entre a midia e a prensa
de midia. (Pode manchar a midia)

Suction ——= x

LY

I

I

I

hole :
I

I

I

’

Orificio de succéo
Prepare o dispositivo de captacao.

(1) Coloque um carretel vazio do rolo de midia no dispositivo de captagao.
(2) Feche a tampa frontal e pressione a tecla (ENTER).



o7 Take-up
device

Legenda:

Front cover = Tampa frontal

Core = Carretel

Take-up device = Dispositivo de captacao

13 Pressione a tecla («) para selecionar "ROLL".

( }’ MED I A SELECT

ROLL= =LEAF

« Detecta a largura da midia.

« Quando esta LIGADA a fungcédo de manutencdo (MEDIA RESIDUAL) (P.4-35), é
apresentada a tela para inserir a quantidade de midia remanescente, apos
detectar a largura da midia.

14 Fixe a midia no dispositivo de captagao (P.2-
13)

(1) Alimente a midia até o carretel do rolo de
midia do dispositivo de captacéo, pressionando a
tecla

(2) Fixe o meio da midia com fita adesiva.

(3) Fixe da mesma forma o lado esquerdo e o

lado direito da midia.

« Certifique-se de que ndao ha folga ou
enrugamento na midia, de forma que o rolo de
midia esteja puxado para a direita e nivelado,
depois aplique a fita adesiva.

Insercao da quantidade remanescente de midia

Quando esta LIGADA a fungéo de manutengdo (MEDIA RESIDUAL) (P.4-35), é apresentada
a tela para inserir a quantidade de midia remanescente, apos detectar a largura da midia.



1 Exiba a tela para inser¢giao da quantidade

L. Input of MedialLength
remanescente de midia.

MEDIA LEMGTH =xxx.xXm

2 Pressione as teclas (A) e (V) para inserir a A
quantidade remanescente de midia. -

-
v

Input of Medialength
MEDIA LENGTH = 50.0m

3 Pressione a tecla (ENTER).
Dispositivo de captacao

A diregdo de captacdo da midia é selecionavel, utilizando o comutador do dispositivo de
captacao

Alavanca na posic¢ao superior (REVERSE: inverter):
O dispositivo de captagao enrola a midia com o lado impresso para dentro.

Alavanca na posi¢ao do meio (OFF= desligado):
O dispositivo de captagao nao enrola a midia.

Alavanca na posic¢ao inferior (FORWARD= para frente):
O dispositivo de captacao enrola a midia com o lado impresso para fora.

Ajustar o limitador de torque

O dispositivo de captagao esta equipado com um limitador de torque.

O torque de captagao pode ser ajustado com o limitador de torque.

(O limitador de torque é ajustado para o valor maximo, quando embarcado pela fabrica)

Se a tensao for forte demais para usar com uma folha fina de midia, reduza o torque de
captagao com o limitador de torque.

« Giro em sentido horario: Aumenta o torque (para midia mais grossa e pesada, como por
exemplo lona encerada ou similar)
« Giro em sentido anti-horario: Reduz o torque (Para midia leve).



Adjustment nut —, / /‘ 4 /‘
\ |
L L

| e -
- /
Torque indicator — 50% of maximum 100% of the maximum
torque torque value.

Legenda:

Adjustment nut = Porca de ajuste

Torque indicator = Indicador de torque,

50% of maximum torque = 50% do torque maximo

100% of the maximum torque value = 100% do valor maximo de torque
(Important!)

. Se o limitador de torque é ajustado para muito fraco: A midia ndo podera ser captada
com firmeza.

. Se o limitador de torque é ajustado para muito forte: Dependendo da midia, podera
ocorrer folga e causar influéncia na qualidade da imagem.

Instalagdo de midia em folhas

Diversamente da midia em rolo, a midia em folhas nao precisa ser retida com os suportes de
rolo.

1 Abra a tampa frontal

2 Levante a alavanca de aperto

Clamp lever

Legenda:
Front cover = Tampa frontal
Clamp lever = Alavanca de aperto



3 Insira a midia em folhas entre o cilindro de
prensa e os roletes de pressao

. Instale a midia de forma que midia alguma se
projete para fora da extremidade direita do
rolete de pressao, para o lado direito.

4 Prenda a midia, delicadamente, com a prensa
de midia.

. Instale a midia de forma que midia alguma se
projete para fora da extremidade direita do
rolete de pressao, para o lado direito.

« Quando utilizar midia grossa, retire a prensa
de midia, da midia, antes de imprimir.

5 Empurre para baixo a alavanca de aperto.

« Endireite a midia.

6 Feche para baixo a alavanca de aperto

7 Pressione atecla (ENTER) ENTER

8 Pressione a tecla (») para selecionar "LEAF" -] VED A SELECT

(= Folha) ROLL= =LEAF
9 A deteccao de midia é iniciada. [DETECT NG MED A NOW
FLEASE WAIT
(1) A largura da midia é detectada.

(2) A midia é alimentada, entdo a extremidade
posterior da midia € detectada.

(3) Retorna ao modo local, quando a detecgéo é

concluida.



Notas, quando utilizar a prensa de midia

A

Caution

« N&o instale a midia na posi¢cdo em que a prensa de midia toca a placa lateral a direita.
Conforme a midia possa inclinar-se e ser erguida, ela pode quebrar o cabecote.

. Se a midia estiver desalinhada para a direita mais que a posigao fixada, &€ apresentada
uma adverténcia. Instale novamente a midia.

* F ¥ ¥ ERROR 5':' & ok ok ok *
MEDIA SET POSITICN

Legenda:

Media = Midia

Media Press = Prensa de midia

Side plate on the right = Placa lateral a direita

Posicao da prensa de midia: 27 a 38 mm da placa lateral a direita.
(Para variagao do didmetro interno do rolo de midia, ela varia conforme acima.)

- Na&o posicione o orificio de sucg¢ao no cilindro de prensa entre a midia e a prensa de
midia. (Pode manchar a midia)

P

Suction x

hole

oo

Orificio de succgao



Mudancga da origem de impressao

A posicao da origem de impressao pode ser mudada.
Movimentando o indicador LED para a posicdo que esta sendo mudada, e decidindo a
posigao.

H s
1 No modo local, pressione as teclas - OR1GIN SETUR
(V AD> ). i%@b 0.0
'v
« Entra no modo de ajuste de origem.
2 Ponha ponto de luz do indicador LED 5
sobre a posicao que esta sendo mudada, - ORIGIN SETUP
pressionando as teclas (V A > «). O OOk [0.0] (0.0) I
=)
v I I
. Selecione a carruagem e a midia, :&rl']g't[r']] {?Ji'c‘;'t'}':}
movimentando o ponto com as teclas .
(V AD> «).

Origem - (Comprimento) Origem - (Largura)

3 Apds determinar a origem, pressione a ENTER ORIGIN SETUP

tecla (ENTER). o ** ORIGIN **

« A origem de impressao foi mudada.

T

AE»H
« A posicao de origem estabelecida acima esta desalinhada em alguns centimetros com a
direcdo de alimentacdo de uma midia. Ative (FEED ORIGIN) no modo setup
(configuragéo), para encaixar a origem na posi¢cao de luz correta do indicador LED (P.3-

4)

Posicao tipica de ajuste de origem de impressao

A origem de impressao, no sentido da largura (X') é posicionada em cerca de 40mm de
recuo da linha de corte.

A origem de impressdo, no sentido da varredura (Y') é posicionado em 15 mm a partir da
extremidade direita da midia. O valor, no sentido da varredura (Y') pode ser mudado
utilizando (MARGIN) no modo FUNCTION (funcéo).

A mudanca pode ser feita utilizando a tecla Jog.



Cutting line

S

(X'}

Legenda:

Cutting line = Linha de corte

About ...= Cerca

de ...



Preparar AqQuecedores
Mudanca dos ajustes de temperatura do Aquecedor

A temperatura estabelecida do Aquecedor pode ser mudada e armazenada através de

(HEATER= Aquecedor), no modo setup (P.3-8)

Os procedimentos para ajuste da temperatura estabelecida no modo setup (configuragao)

estdo descritos abaixo.

Estabeleca a temperatura do Aquecedor de acordo com a midia utilizada.

« A temperatura do Aquecedor estava estabelecida em "OFF" (desligado) por ocasido da
compra.

. O ajuste adequado da temperatura é possibilitado, visto que a temperatura é ajustavel
mesmo durante o desenho.

. Pode levar de alguns minutos a dezenas de minutos para atingir a temperatura ajustada,
dependendo da temperatura ambiente.

1 Pressione a tecla (HEATER). HEATER

FRE FPRT POST
35°C 40°C 50°C

Apresentagao confirmando a temperatura do
Aquecedor

2 Pressione atecla (HEATER).

HEATER END ! O =0
> h( ClgF OIEF OEIF )
I

A temperatura do registro de tipo estabelecida em
(HEATER)

3 Ajuste a temperatura de cada Aquecedor, A temperatura ajustada: 20 a 50°C

pressionando as teclas (V A > «).
The set temperature : 20 to 50°C

Selecao do Aquecedor: Selecione com as teclas

(4») : . .
Ajuste da temperatura: Ajuste com as teclas FY%EFE ggFE ggyrirl
(VA)

. Comeca o aquecimento do Aquecedor. (A
ldampada (HEAT) se ilumina em laranja.)

4 Termina o aquecimento do Aquecedor.

A lampada (HEAT) se apaga, em seguida a lampada (CONSTANT) se ilumina em
verde, quando a temperatura do Aquecedor atinge a temperatura estabelecida.

5 Pressione atecla (ENTER) para finalizar.

« Retorna ao modo local.



« A temperatura do Aquecedor é registravel antecipadamente, de acordo com a midia a
ser utilizada. (P.3-2 "Registrar as condicbes de desenho em conjunto (Registro de tipo)"

« A temperatura ajustada pelas operag¢des acima nao reflete a temperatura estabelecida
do Aquecedor, do registro de tipo. O ajuste permanece até que a energia seja desligada,
ou a temperatura seja novamente estabelecida de acordo com as seguintes condic¢des.
(1) Mudar o tipo do modo de configuragao.

(2) Mudar a temperatura do Aquecedor do modo de configuragao.
(3) Designar a temperatura do Aquecedor a partir do PC.

« A temperatura do Aquecedor é controlada no lado RIP, se o RIP em uso tiver uma
funcao controlavel. (Pare os procedimentos de ajuste, consulte o manual de instrugdes
do RIP em uso.)

. Utilize esta maquina sob 20 a 35°C. A temperatura pode nao alcancar o valor
estabelecido devido a condicbes de temperatura ambiente.

Referéncia para o ajuste de temperatura (Quando for usada tinta solvente)

Tipo de tinta Tinta ES3 Tinta SS21
Tipo de midia Cloroetileno Lona FF Todas as
brilhante encerada midias
Ajuste do Pré-Aquecedor 40°C 40°C 40°C 35°C
Ajuste do Aquecedor de Prensa 40°C 40°C 40°C 35°C
Ajuste do Pés-Aquecedor 50°C 50°C 50°C 50°C

(Importante!)

« Ajuste para a temperatura adequada, dependendo da condi¢do da midia.

« Quando for utilizada tinta corante sublimada, nao é necessaria qualquer referéncia para
0 ajuste de temperatura.

Confirmagao da temperatura do Aquecedor

PRE PRT POST

1 Pressione a tecla (HEATER) no painel de cuer
[ 40°C 50°C 35°C

operagao. @

. E apresentada a temperatura atual do Aquecedor.
2 Pressione atecla (END), ao final da confirmacgao.

o Retorna ao modo local.



Impresséao de teste

Execute a impressao de teste para verificar se ocorrem falhas na impressao (borrdes ou
faltas) devido ao entupimento de bocais ou similar.

Impressao de teste

« Quando for usada midia em folhas, instale uma midia maior que o tamanho A4, em
sentido longitudinal de alimentacgao.
« Quando for usada midia em rolo, rebobine manualmente o rolo de midia antes de
imprimir, para que fique em condicdo apertada. Se estiver afrouxada podera resultar em
falhas na qualidade de imagem.

Verifique, antes de | . Se foi instalada midia. (P.2-6)

imprimir o teste

Se foi ajustada a posigao de
origem.

« Se 0 véo do cabecote foi ajustado. (P.2-6)

1 No modo local, pressione a tecla (TEST
DRAW).

Pressione as teclas (A) e (V) para mudar a
direcdo de distribuicdo do padrdo de teste.
Ap6s a impressdo de teste, a direcdo de
distribuicdo ora alterada retorna a direcéo
estabelecida em P.3-36.

Quando executar a impressao de teste, apds
alterar a direcao de distribuicao de "CAN DIR."
(direcdo de varredura) para "FEED DIR."
(direcao de alimentagcdo), a linha sera
alimentada na posicdo da primeira impresséo
de teste.

Para detalhes sobre a direcdo de distribuicao
da impressao de teste, veja P.3-36.

2 Pressione atecla (ENTER).

Esta maquina comeca a imprimir o padrao de
teste.

Apo6s executar a impressdo de teste, esta
maquina retorna ao modo LOCAL.

3 Verifique o padrao de teste impresso.

Termine as operagoes se estiver normal.
Execute a limpeza dos cabecotes se estiver
anormal (P.2-21)

TESTORMY [TEST DRAW

ENTER [ ** TEST DRAW **

(-

<ENT=

=LOCAL 1= [#01]
width:****mm




MNozzles are dirty —, Clogged with ink —,

Normal pattern Abnormal pattern

Legenda:

Normal pattern = Padrdo normal
Abnormal pattern = Padrdo anormal
Nozzles are dirty = Os bocais estao sujos
Clogged with ink = Entupido com tinta

Limpeza do Cabecote

Estdo disponiveis trés tipos de limpeza do cabecote. Faca a escolha, dependendo do
resultado dos desenhos do padrao.

NORMAL (normal): Selecione este, se qualquer linha estiver faltando.

SOFT (suave): Quando é desejavel somente a limpeza do cabegote (no caso de
linhas encurvadas).

HARD (forte): Selecione este, caso a impressdo insatisfatéria nao puder ser
melhorada, mesmo com a limpeza (NORMAL) ou (SOFT).

1 No modo local, pressione a tecla CLEAMMNG [CLEAN I NG
(CLEANING) {3 |TYPE - NORMAL
2 Selecione o tipo de limpeza, pressionando A T
as teclas (A V). - [TYPE HARD l
-
b 4

3 Pressione a tecla (ENTER). ENTER [ CLEANING ACTIVE I

00:00

. O tempo restante de limpeza é indicado na Q
parte inferior do visor.

« Ao término da limpeza, esta maquina
retorna ao modo LOCAL.

4 Execute novamente a impressao de teste, e
verifique o resultado.



« Repita a limpeza e a impressao de teste,
até que o resultado do desenho se
apresente normal.

Se a qualidade da imagem néo for melhorada apds a limpeza do cabecote:

« Limpe o esfregéo e a tampa de tinta (P.4-5)

« Lave o bocal do cabecote (P.4-10)

« Resolva a falha na qualidade da imagem, consultando "Quando o Bocal fica entupido
apos a limpeza" (P.4-18)

Dados de Desenho

Inicio da impressao

(Importante!)

« Quando for utilizada midia em rolo, rebobine manualmente o rolo de midia antes de

imprimir, para que fique apertado. Se ficar frouxo pode resultar em falhas na qualidade
da imagem.

1 Instalar a midia (P.2-6)

2 Verifique as temperaturas dos
CONSTANT
aquecedores. o0 O
ACTIVE R vt B
« Confirme que a lampada CONSTANT esta © Fa ;’Ejﬁ_r_’?“_

acesa, em (PRE), (PRINT), (POST),
abaixo do visor.

3 Pressione a tecla (REMOTE) no modo
local.

o REMOTE | TEMFERATURE CONTROL!
« A maquina entra no modo remoto, e [g j PLEASE WAIT

possibilita o recebimento de dados do PC. -
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Envie os dados de desenho do PC.

A lampada ACTIVE pisca, e as condicbes
do desenho s&o apresentadas.

Para o método de transmissdo de dados,
consulte o manual de instrucbes do
software de geracao.

Esta maquina comeca a imprimir.

A velocidade de impressdo pode variar,
devido a largura da midia instalada, ou a
posicao da origem de impressdo, mesmo
guando os mesmos dados s&o impressos,
dependendo da resolugao.

Interrupcgao temporaria da impressao

Resolution : 360 /540 /720
1440 DPI

T20x720

*REMOTE . 1*
KK KR

(75) Ed{(Vd) 2]

The length of
media drawn

Scanning speed

x¥1 : Standard
speed
¥2 - Double
speed
Data type

Yd - Wariable data
Md : Mormal data

Scan direction
Ud - Unidirectional
Bd : Bidirectiona

Mumber of passes

Resolugéo: 360 / 540 / 720 / 1440 DPI
O comprimento da midia desenhada
Velocidade de varredura

X1: Velocidade padréao

x2: Velocidade dupla

Tipo de dados

Vd: Dados variaveis

Nd: Dados normais

Diregao de varredura

Ud: Uni-direcional

Bd: Bi-direcional

Numero de passagens

Execute as seguintes operacgdes, quando a impressao for interrompida no meio

1

Pressione a tecla (REMOTE) durante a
impressao.

A operacao de impressao € interrompida.
Interrompe o envio de dados por parte do
PC, durante o envio de dados do PC

A impressdo € reiniciada a partir dos
dados interrompidos, pressionando
novamente a tecla (REMOTE)

REMOTE |=<| OCAL . 1= [#01]

width:1272mm




Eliminagao dos dados recebidos (Limpeza dos dados)

Somente elimine os dados recebidos para parar a impressao.

1 Pressione a tecla (DATA CLEAR) no modo s ciess (DATA CLEAR

local. @ l “ENT =

2 Pressione atecla ENTER.

ENTER ** DATA CLEAR ** I

. Alampada ACTIVE se apaga. IB
« Os dados recebidos sdo apagados, em
seguida retorna ao modo local.

Corte de midia

Utilizando midia em rolo, estédo disponiveis duas formas de cortar a midia, apds concluida a
impressao, como segue.

(Importante!)

. Preste atengdo para que a superficie impressa ndo toque no chdo ou em outras
superficies impressas, quando a midia for cortada.

« Quando for utilizado o dispositivo de captagao, enrole a midia cortada, processando uma
troca do dispositivo de captacéo.

Auto corte

A midia é cortada automaticamente depois que a impresséo for concluida.

P4

.-E)H

. Para a fungdo de Auto corte, é necessario configura-la. (A funcao de Auto corte esta
configurada em "OFF" (desativada) por ocasiao da compra da maquina.)

- Quando a funcdo de Auto corte estiver configurada em "OFF", corte a midia de acordo
com as operagoes de "Corte Manual.

1 Corte a midia automaticamente, depois que a
impressao for concluida.




Corte manual

Corte a midia numa posicao opcional, utilizando as teclas no painel de operacgao.

1 Pressione as teclas (A ¥V €4») no modo 5 SRIGIN SETUP
local. S (s Yame] 2 0.0 SR
= 4

- Entra no modo de ajustar a origem de
impressao.

« Alimente a midia até a posi¢cao de corte,
pressionando a tecla (V).

2 Pressione a tecla (FUNCTION) FUNCTION MED A CUT
= cen
3 Pressione a tecla (ENTER) ENTER VED A CUTTING
. Esta maquina corta a midia. E— [ PLEASE WAIT I
» Retorna ao modo local apds concluir o
corte.
CAPIiTULO 3

Uso conveniente

Esta secdo descreve os procedimentos operacionais para utilizar a maquina mais
convenientemente, e cada procedimento de configuragao.

B o e L= TR0 L] - T o 3-2
Registrar as condi¢des de desenho conjuntamente (registro de Tipo) ...... 3-2
RegiStro de TiPO oo 3-2

Instalar compensacao de Midia .........ceeeeeememmmmimmmimmmenmereerrr e 3-5
Instalacdo de compensacao de midia ..........cceviiiviiiiiiiiiiii e 3-5
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Tipo de Usuario

Registrar as condi¢c6es de desenho conjuntamente (registro de Tipo)

As condi¢bes de desenho sdo registradas em cada tipo (1-4).

As condicbes mais adequadas de desenho sdo configuraveis, somente mudando o tipo,
quando substituido por um tipo diferente de midia, caso as condigdes de desenho
correspondentes a midia a ser utilizada tiverem sido registradas no tipo.

Exemplo de registro de tipo

Quando for utilizada tinta Quando for utilizada tinta corante
solvente sublimada
Tipo 1 Para Lona Encerada 1 Papel de transferéncia de sublimacao 1
Tipo 2 Para Lona Encerada 2 Papel de transferéncia de sublimacéao 2
Tipo 3 FF (Face Flexivel) Papel de transferéncia de sublimagéo 3
Tipo 4 PVC Papel de transferéncia de sublimacao 4
Registro de Tipo

1 Pressione a tecla (FUNCTION) no modo . ..nou

FUNCT 1 ON
local. ps

SETUP <ENT=




2 Pressione atecla (ENTER)

ENTER

SETUP

) |sELECT

:TYPE .1

3 Selecione o tipo (1 - 4) pressionando as teclas (A V), depois a tecla (ENTER)

4 Selecione e estabeleca cada item da lista das fungées SET UP (Configuracgao).

. Para os procedimentos detalhados de configuragdao, consulte as paginas de
referéncia descritas na "Lista de funcdes".

Lista de fungoes

Esta secéo descreve os detalhes de cada fungdo de CONFIGURACAO registravel ao tipo de
usuario, e o valor de ajuste. Os valores sublinhados estavam configurados por ocasiao, da

compra.

Nome da fungao

Valor do ajuste

Descrigao

COMP. DA MIDIA (ver P.3-5)

-255 -0 -255

Imprime um padrao para
corrigir a taxa de
alimentagéo da midia, e
corrige-a.

AQUECEDOR | ESTAB. | Pré-aquecedor OFF/20 -50°C
(ver P.3-8) TEMP. (OFF/68 -122°F)
Aquecedor de OFF/20 -50°C
prensa (OFF/68 -122°F) Estabelece as condi¢des do
Pés-aquecedor | OFF/20 -50°C aquecedor.
(OFF/68 -122°F)
ESTAB. | STANDBY (de (NENHUM / 0 -90 min
TEMPO | prontidao) unidade 10 min.)
OFF TIME (NENHUM / 0 -90 min
(intervalo) unidade 10 min.)
MODO DE DRAFT Quality (Qualidade do | STD/FAST/FINE
IMPRESSAQO | desenho) (Padréo/Rapido/Fino) Estabelece um nivel de
(ver P.3-12) FINE Quality (Qualidade fina) STD/FAST/FINE qualidade de impresséo e a
(Padréo/Rapido/Fino) diregéo da impresséo.
SCAN DIRECTION (Diregdo | Bi-D / Uni-D
da varredura)
LOGICAL SEEK (busca OFF/ON
I6gica)
WhiteLay Print (Impressdo OFF/ON (LEVEL 1-3)
com dem&o em branco)

CAMADAS DE TINTA (ver P.3-28) 1~9 Estabelece o numero de
camadas em que a tinta
deve ser aplicada.

TEMPO DE SCAN (varredura) 0.0 ~19.9 seg Estabelece o tempo de

SECAGEM Draw END (fim do desenho) 0~ 999 seg espera para a secagem da

(ver P.3-18) tinta.

AUTO CORTE (ver P.3-28) ON/OFF Corta a midia
automaticamente apods a
impressao.

PRE-ALIMENTACAO (ver P.3-28) ON/OFF Alimenta a midia para a

frente e para tras, antes de




imprimir. Quando for
utilizada midia que tende a
aderir, selecione ON
(Ativado).

MARGEM (ver
P.3-19)

LEFT (Esquerda)

-10 ~ 0 ~ 85mm (unidade
1 mm)

RIGHT (Direita)

-10 ~ 0 ~ 85mm (unidade
1 mm)

Determina uma area que
nao deve ser impressa, ao
longo das bordas, direita e
esquerda, da midia.

PADRAO DE COR (ver P.3-28)

ON/OFF

Imprime um padrao de cor
para verificagdo de falhas
do bocal, perto da borda
direita da midia.

REATIVACAO (ver P.3-28)

Nivel O (Intervalo longo de

reativagdo) ~ 3 (Intervalo
curto de reativagao)

Reativa os cabecotes de
prensa durante a
impressao.

VACUO (ver P.3-28)

OFF/STANDARD/WEAK/Little
WEAK/STRONG
(DESATIVADO/PADRAO/FRACO/
Pouco FRACO/FORTE)

Estabelece a
absorbabilidade da midia.

NIVEL DE VELOCIDADE de Alimentagéo

(ver P.3-28)

10 ~ 100 ~ 200%
10% .... 6Bmm/seg
100% ... 60mm/seg
200%... 120mm/seg

Muda a velocidade de
alimentagao da midia na
impressao.

PRIORIDADE (ver P.3-20)

INDIVIDUAKKY/ALL
HOST/ALL PANEL

Estabelece a prioridade dos
ajustes (host/painel).
Estabelece cada um dos
seguintes itens,
individualmente, quando &
selecionado o ajuste
individual.

. COMP. DE MIDIA

« AQUECEDOR

« MODO DE
IMPRESSAO
CAMADAS DE TINTA
TEMPO DE SECAGEM
AUTO CORTE
PRE-ALIMENTACAO
MARGEM

PADRAO DE COR
REATIVACAO
VACUO

NIVEL DE
VELOCIDADE DE
ALIMENTACAO

AUTO- ATIVADA INTERVALO | 10 ~ 1000 ~ 10000 mm | Estabelece a auto-limpeza

LIMPEZA (ver TIPO NORMAL/SOFT/HARD | do cabegote de impressao,

P.3-22) (Normal/Suave/Pesada) ap6s a finalizagao de cada
DESATIVADA impressao.

LIMPEZA de ATIVADA INTERVALO | 10 ~ 1000 ~ 10000 mm | Estabelece a auto-limpeza

Prensa (ver TIPO NORMAL/SOFT/HARD | do cabegote de impresséo

P.3-24)) (Normal/Suave/Pesada) durante a impressao.
DESATIVADA

DETECCAO METODO DE DETECCAO | SELECT/WIDTH Estabelece o método para

DE MIDIA (ver _ (Selecionar/Largura) detectar midia.

P.3-26) DETECCAO DE CORTE NONE/BOTH EDGE/LEFT

EDGE/RIGHT EDGE
(Nenhum/Ambas as
Extremidades/Extremidade




Esquerda/Extremidade
Direita)

ORIGEM DE ALIMENTACAO (ver P.3-28) ON/OFF Ajustar a direcdo de
alimentagao de midia ao
indicador LED, quando se
altera a posig¢ao da origem
de impressao

Instalar compensacgao de midia

Corrija a taxa de alimentagdo da midia depois que o tipo de midia for substituido, ou a
temperatura do Aquecedor for alterada.

Se o valor de correcéo nao for adequado, poderao aparecer listras na impressao, resultando
assim numa impressao insatisfatoria.

(Importante!)

« Quando for alterada a temperatura de qualquer aquecedor, certifique-se primeiramente
de que as lampadas (CONSTANT) estdo acesas e que as temperaturas pré-
estabelecidas foram alcangadas, e em seguida comece a corregao.

« Ao término de (MEDIA COMP) durante o uso de midia em rolo, a midia retorna a origem
de impressdo. Em seguida, a midia do rolo, na parte posterior desta maquina, ficara
frouxa. Antes de imprimir, elimine manualmente a folga do rolo de midia; um rolo de
midia frouxo pode resultar em imagem de qualidade inferior.

« Quando a impressédo deve ser executada usando o dispositivo de captagado, primeiro
instale a midia e depois execute (MEDIA COMP.).

Instalacao de compensacgao de midia
Imprima o padrdo de compensacéao, depois corrija a taxa de alimentacdo da midia.
« Imprima duas faixas como padrao de compensagao.

« Ajuste de forma a ser obtida uma densidade homogénea de cor ao redor dos limites
entre as duas faixas.

Second band

Meda advance direction

L First band

Legenda:

First band = Primeira faixa

Second band = Segunda faixa

Media advance direction = Direcdo de avang¢o da midia




1 Instalar uma midia (ver P.2-6)

2 Pressione atecla (FUNCTION) no modo FUNCTION [FUNCT | ON
local. C_ ) |seTuUP =ENT=

3 Pressione atecla (ENTER) ENTER [SETUP

E- 3 SELECT TYPE . 1

4 Selecione o tipo (1 - 4), pressionando as A
teclas (A Y) { 9
-

v

[TIMEDIA COMP.

5 Pressione duas vezes a tecla (ENTER) ENTER
[F’RII\T START ‘Bt

6 Imprima o padrdo de compensagdo, EnTER

PRINTING
pressionando a tecla (ENTER). -

PLEASE WAIT

7 Examine o padrao de compensacao, em
seguida insira o valor compensativo.

il
Insercéo de "+": Movimenta em tal sentido que () {ﬁ IRERS R \
0 espaco entre as duas linhas vai ficando maior. Ej VALUE - @
Insercao de "-": Movimenta em tal dire¢do que o v
espaco entre as duas linhas vai ficando menor.
. Afaixa se move aprox. 0,1'mm cada vez que

o valor compensativo é alterado em "10".

8 Pressione atecla (ENTER).

- Imprima e examine novamente o padrao de
compensagao.

« Caso for necessaria compensagao, execute-
a de acordo com as operacdes descritas no
passo 7.

ENTER | [1]MEDIA COMP.
PRINT START Bnt

9 Pressione diversas vezes a tecla (END) para
terminar.

Quando vocé precisa corrigir a alimentagao de midia durante a impressao

A quantidade da alimentacdo de midia pode ser corrigida, mesmo no modo remoto, ou



quando estiver imprimindo os dados de imagem.

1

Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
remoto.

Pressione a tecla (ENTER).

Insira o valor da corregcdo com as chaves (A)
e (V).

« Valor de correcao: -500 a 500
« O valor aqui inserido sera imediatamente
refletido no valor de corregao.

Pressione a tecla (ENTER).

« O valor aqui inserido sera invalido, se
pressionar a tecla (END) ao invés da tecla
(ENTER).

Pressione a tecla (ENTER).

« O valor alterado é registrado.

« O valor aqui inserido sera temporariamente
valido, se pressionar a tecla (END) ao invés
da tecla (ENTER). (Quando realizar
novamente a deteccdo de midia, ou
DESLIGAR o suprimento de energia, o valor
da corregao sera apagado.)

FUNCTION

-

ENTER

-

ENTER

*REMOTE . 1* [#01]

FEED COMPEMSATIOMN.
0

- FEED COMPEMSATION.

y > 1

N

-
-

v

FEED COMPEMSATION.

C ) |save ot

Este sinal indica que a corre¢do da midia foi
executada no modo remoto.




Mudar o valor de ajuste do Aquecedor

Orientacao a grosso modo para ajustar a temperatura (Quando for utilizada tinta solvente)

Tipo de tinta Tinta ES3 Tinta SS21
Tipo de midia PVC Lona FF Todas as
encerada midias
Pré-aquecedor 40°C 40°C 40°C 35°C
Aquecedor de prensa 40°C 40°C 40°C 35°C
Pés-aquecedor 50°C 50°C 50°C 50°C

(Importante!)

« Ajuste a temperatura de cada aquecedor para um valor adequado as condi¢bes da midia.
« Quando for usada tinta corante sublimada, ndo é necessaria qualquer referéncia para o
ajuste da temperatura.

Mudanca dos ajustes de temperatura do Aquecedor

Configure cada item de (SET TEMP) e (SET TIME).

SET TEMP

(Ajustar Temperatura)

Mudar o ajuste de temperatura do Pré-aquecedor, Aquecedor de
prensa e Pos-aquecedor, embutidos no cilindro de prensa.

SET TIME

(Ajustar o tempo)

STANDBY
(de prontidao)

Estabelecer o periodo de tempo a partir de quando a impressao
¢é finalizada, até quando a temperatura do aquecedor comeca a
cair para a temperatura de pré-aquecimento.

Valor de ajuste: NENHUM, 0 - 90min (unidade 10min)

« A temperatura de pré-aquecimento é pré-estabelecida e nao
pode ser alterada.

« Se a maquina receber dados da temperatura de pré-
aquecimento, os aquecedores automaticamente elevam suas
temperaturas até os niveis pré-estabelecidos, e entdo a
maquina comeca a imprimir.

« Quando for selecionado (NONE) (= Nenhum),
temperaturas nido caem para o nivel de pré-aquecimento.

as

OFF TIME

(Intervalo)

Os aquecedores sao desligados nos seguintes casos:

« Se tiver transcorrido um tempo pré-estabelecido sem que
ocorra impressao, enquanto a maquina esta em modo
standby (de prontidao).

« Com STANDBY - (NONE) selecionado, quando tiver
transcorrido o tempo pré-estabelecido, sem que ocorra
impressao, apos ter sido realizada alguma impresséo.

Valor de ajuste: NONE, 0 - 90min (unidade 10min)

Se a maquina receber dados com os aquecedores desligados,

0s aquecedores ligardo automaticamente até atingir os niveis

pré-estabelecidos de suas temperaturas, e entdo a maquina




comega a imprimir.

« Com (NONE) selecionado, os aquecedores nao sao
desligados.

« Eles desligarado no final da impresséo, se for estabelecido "0

min-.

Pressione a tecla (FUNCTION) no modo  gycnion (FuncTion
local. {SETL.F' <ENT>

Pressione a tecla (ENTER).

ENTER [5 ETUP

) |sELECT “TYPE . 1

Selecione o tipo (1 - 4) pressionando as A
teclas (A) e (V) { 3
=
h 4

Pressione a tecla (ENTER).

ENTER [[1]

lﬁ 3 MED | & COMP . zgnt=

Selecione (HEATER) (=aquecedor), A

. [1]
pressionando as teclas (A) e (V). - HEATER cents
(-
v

Pressione duas vezes a tecla (ENTER).
ENTER { PRE  PRT  POST ‘

E apresentado o visor para ajuste da CO | Bsc Bsc Bsc
temperatura do aquecedor.

Ajuste a temperatura de cada aquecedor,
FRE PRT POST
pressionando as teclas (A ¥V €4 p>). ﬁ ‘

5°C Hn=c ﬁn=c|
~ . |
Selecdo do aquecedor: através das
teclas (4 }) Ajustar a temperatura: 20 — 50°C
Ajuste da temperatura: através das
teclas (A V)

Pressione a tecla (ENTER). ENTER ([ 7]HEATER

li 3 SET TEMF <gnts=

Selecione (SET TIME) (=ajustar tempo),

) - [[1]HEATER
pressionando a tecla (V) % SET TIME cents




10 Pressione atecla (ENTER).

ENTER [sTaMDBY "OFF TIME
lﬁ 3 n:m n : mCNE
11 Faca o ajuste ressionando as teclas
¢ J P STANDBY “OFF TIME
(AY"). Omin : WDNE ]

Selecgdo de item: através das teclas (d I

> ) Ajustar o valor: NONE, 0 a 90min (unidade 10min)
Ajuste de tempo: através das teclas (A V)

12 Pressione a tecla (ENTER).

13 Pressione a tecla (END) diversas vezes, para
encerrar.

« Retorna ao modo local.

(Importante!)

« Utilize esta maquina a 20-35°C para assegurar impressao confiavel. As temperaturas dos
aquecedores poderdo nio atingir os valores ajustados, dependendo da temperatura
ambiente.

Ajuste adequado de temperatura (quando for utilizada tinta solvente)

Esta secdo descreve o procedimento para ajustar adequadamente as temperaturas dos
aquecedores.

As temperaturas adequadas dos aquecedores dependem do tipo de midia, e da temperatura
ambiente. Estabeleca temperaturas que forem apropriadas para a midia. Para midia nao
revestida, ou midia em que a tinta seca lentamente, ajuste as temperaturas dos
aquecedores de forma que as caracteristicas de secagem e fixacdo da tinta sejam
melhoradas.

Desloque a midia para a
Estabelecer as temperaturas dos aquecedores (ver P.3- frente e para tras, com as
teclas (A) e (V)
Aguardar até que as lampadas CONSTANT acendam.
Sim A midia esta enrugada?
Nao
Sim - o Inicialmente, estabelega
A midia adere ao cilindro de prensa? temperaturas mais altas.
Abaixar as N3
temperaturas dos ao
aquecedores
Corrija a taxa de alimentacdo da midia (ver P.3-5).
Impressao de teste
Sim Aparecem bolhas?




Elevar as N3
temperaturas dos ao
aquecedores

FIM

Caso a temperatura do aquecedor estiver excessivamente baixa

Quando ¢é utilizada tinta solvente, isto pode resultar em falhas de impressao, tais como
bolhas ou faixas, caso a temperatura dos aquecedores ou a quantidade aceitavel de tinta (o
limite de tinta) estiver baixo demais.

Bolhas sdo um fenémeno, no qual pontos adjacentes de atraem mutuamente e se juntam.
Bolhas causam padrdes salpicados ou listras ao longo das passagens de impresséo (faixas).

Exemplo de bolhas.

A area em 100% magenta tem boa aparéncia. Geralmente, a area em 70-100% de cor unica
é facilmente afetada pela n&o-homogeneidade da taxa de alimentacdo de midia. A
impressao ora mostrada, isenta de nado-uniformidade de cor nas redondezas da area 100%
magenta, significa que a alimentacdo da midia foi adequadamente ajustada.

At A\‘ )\ ;l\_ 7%
CNTNTAS
LA A A a 4N

SO\ -

Impressao com boa aparéncia

Na area azul (100% magenta + 100% ciano), entretanto, ocorrem faixas e padrdes
salpicados. Essas faixas sdo resultado de bolhas. Se as temperaturas dos aquecedores
estiverem baixas, ou a capacidade da tinta (limite da tinta) da midia for baixa, o primeiro
ponto ndo solidifica antes que o segundo ponto toque na midia. Como resultado, os pontos
se ligam mutuamente, e ocorrem faixas ou ndo-homogeneidade.

Para evitar bolhas, recomenda-se elevar as temperaturas dos aquecedores, para aumentar
a capacidade da tinta (limite da tinta) da midia, ajustar o volume de tinta por ponto para a
midia, aumentar o numero de passagens de impressao, e diminuir a quantidade de tinta
para uma aplicagdo, e/ou ganhar tempo através de intervalo de varredura. Mude a midia, se
nenhuma das medidas acima mencionadas funcionar para impedir bolhas.
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Impressao com faixas

Estabelecer o modo de impressao

Mediante o estabelecimento do modo de impresséo, ajuste cada item para impressdo como
segue:

Qualidade de impressdao (DRAFT - Esbog¢o): Ajustar a qualidade de impressao no
modo DRAFT (Resolugéo no sentido da varredura: 540dpi)

Qualidade de Impressao (FINE - Fina): Ajustar a qualidade de impressdo no modo
FINE (Resolucao no sentido da varredura: 720 dpi)

Diregao da varredura: Ajustar a diregcao de impressao
Logical-seek (busca légica): "ATIVAR/DESATIVAR" a busca ldgica

WhiteLay Print (Impressdao sobre demao branca): Estabelecer a forma de imprimir
com outras cores, apos imprimir com tinta branca SS21.

Ajustar a qualidade de impressao

Pressionar a tecla (FUNCTION) no modo FUNCTION
e FUNCT | ON
. lij SETUP =EMT=

Pressionar a tecla (ENTER).

ENTER [SETUP

fz 3 SELECT S TYPE .1

Selecionar o tipo (1 - 4) pressionando as
teclas (A V), em seguida pressionar a tecla
(ENTER)



Selecionar (PRINT MODE) (=modo de -

i ao), i d tecl AV) (1]
impressao), pressionando as teclas ( ) - L N—
v
Pressionar a tecla (ENTER). ENTER ([1]PRINT MODE
B {E:RﬁFT QUALITY <ent>
Selecionar um item para ser ajustado.
(1) Selecione (DRAFT QUALITY) ou (FINE
QUALITY) (aqui esta selecionado DRAFT
QUALITY)), pressionando as teclas (A V).
(2) Pressione a tecla (ENTER).
Selecione a qualidade de impressao,
pressionando as teclas (A V).
) [1]1PRINT MODE
o Valor de ajuste: STD/FAST/FINE DRAFTqual ity :[§rD.
(padrao/rapido/fino)
« Pressione a tecla (ENTER) para terminar o
ajuste neste ponto, depois siga para o passo
10.
Quando alterar os detalhes de qualidade de
impressao em cada resolugao.
Selecione a resolugao pressionando a tecla
(FUNCTION). [1]DRAFT QUALITY
540x720 <ents

Valor de ajuste: 540x720, 540x900, 540x1080
dpi (Quando for selecionado "DRAFT")
720x540, 720x720, 720x1080, 720x1440 dpi
(Quando for selecionado "FINE")

(1) Selecione a resolucao
pressionando as teclas (A V)

(2) Pressione a tecla (ENTER)

Selecione o numero de passagens e a
velocidade de impressao.

(1) Selecione o numero de passagens com as
teclas (A V), depois pressione a tecla (P> ).

DRAFT QUALITY

i

(2) Selecione a velocidade de impressao ("Hi- [1]
SPEED" = alta velocidade ou "Normal-SPEED" PAS

~=ﬁ :SCAM=HISPEED

= velocidade normal) com as teclas (A V).

(3) Pressione a tecla (ENTER).

« O valor de ajuste do numero de passagens &
diferente, dependendo da tinta instalada ou
da resolugcdo selecionada no passo 8.



Selecione o
consultando
ajustaveis".

numero de passagens,
"Combinacbes de fatores

10 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.
Combinagoes de fatores ajustaveis

Qualidade DRAFT

Resolugao (dpi) 4 cores 6 cores
Passagens | Velocidade Passagens | Velocidade
540x720 dpi 4 Alta VELOCIDADE/ 8 Alta VELOCIDADE/
8 VELOCIDADE 16 VELOCIDADE
16 Normal 32 Normal
540x900 dpi 10 Alta VELOCIDADE/ 10 Alta VELOCIDADE/
20 VELOCIDADE 20 VELOCIDADE
40 Normal 40 Normal
540x1080 dpi 6 Alta VELOCIDADE/ 12 Alta VELOCIDADE/
12 VELOCIDADE 24 VELOCIDADE
24 Normal 48 Normal
Qualidade FINE
Resolugao (dpi) 4 cores 6 cores
Passagens | Velocidade Passagens | Velocidade
720x540 6 Alta VELOCIDADE/ 6 Alta VELOCIDADE/
12 VELOCIDADE 12 VELOCIDADE
24 Normal 24 Normal
720x720 4 Alta VELOCIDADE/ 8 Alta VELOCIDADE/
8 VELOCIDADE 16 VELOCIDADE
16 Normal 32 Normal
720x1080 6 Alta VELOCIDADE/ 12 Alta VELOCIDADE/
12 VELOCIDADE 24 VELOCIDADE
24 Normal 48 Normal
720x1440 8 Alta VELOCIDADE/ 16 Alta VELOCIDADE/
16 VELOCIDADE 32 VELOCIDADE
32 Normal 64 Normal
Ajustar a direcao de varredura
1 Executar as operagdes de P.3-12 até o passo " 1]PRINT MODE
S. [E-:R.&FT QUALITY =ents

2 Selecionar (SCAN DIRECTION) (= direcao de

varredura), pressionando as teclas (A V).

[1]PRINT MODE
SCAN DIRECTION <ent=

o
O
-

v




3 Pressione atecla (ENTER).

4 Selecione a direcao

pressionando as teclas (A V).

- Valor de ajuste: Uni-D, Bi-D

5 Pressione atecla (ENTER).

6 Pressione diversas vezes a tecla (END) para

encerrar.

Estabelecer Logical-seek (busca l6gica)

varredura,

ENTER |[41]PRINT MODE

SCAN DIHECTICN:mni-D

[1]PRINT MODE
SCAN DIRECTION:[gi-D

ENTER |[1]PRINT MODE

SCAN DIRECTION =ent=

A movimentacao do Cabecote varia, dependendo do estabelecimento de Logical-seek.

UNI-DIRECIONAL

BI-DIRECIONAL

.

FTESENE

UNI-DIRECIONAL

Movimento dos cabecotes
quando LOGICAL-seek
esta DESATIVADO (OFF)

BI-DIRECIONAL

Movimento dos cabecotes
quando LOGICAL-seek
esta ATIVADO (ON)



1 Execute as operagoes de P.3-12 até o passo

5.

2 Selecione (LOGICAL SEEK), pressionando as

[TIFRINT MODE
DRAFT QUALITY =ent=

[1]PRINT MODE
teclas (A V). (- ’(LCGICAL SEEK c:ent:]
-
v
3 Pressione a tecla (ENTER). ENTER [[1]PRINT MODE
() |LoGIcAL SEEK Jox
4 Selecione ON/OFF (Ativado/Desativado), _ —
pressionando as teclas (A V). (9 LGJ;E lTTSt?EE BFF
(-
w
5 Pressione a tecla (ENTER). ENTER [[1]PRINT WODE

LOGICAL SEEK =ent=

6 Pressione varias vezes a tecla (END) para

encerrar.

Estabelecer Impressao WhiteLay (demao branca)

Quando utilizar a tinta branca SS21, vocé pode imprimir em outras cores apés imprimir com
a tinta branca, sem retroceder a midia.
Nesta pagina, estabeleca o método de impressédo com tinta branca e outras cores de tinta.

Valor de Ajuste

Descrig¢ao

OFF (Desativado)

Imprimir a tinta branca e a tinta colorida ao mesmo tempo.

ON (LEVEL 1-3 )
(ATIVADO (NIVEL 1-3 ")

Imprimir a tinta colorida sobre a tinta branca, apés imprimir com a tinta

branca.

« Se um numero maior for estabelecido para NIVEL 1 a 3, o
intervalo de tempo entre a impressao com a tinta branca e a
impressao com a tinta colorida torna-se longo.

« Se um numero grande for estabelecido para NIVEL, a propriedade
de secagem da tinta branca aumenta, porém o tempo de
impressao torna-se longo.

1. Esta maquina ndo pode ajustar a ordem de sintese.

(Importante!)

. Esta fungao somente pode ser estabelecida quando se usa tinta SS21 (6 cores + branca).
« O tempo de impressao é cerca de duas vezes mais longo que o de impressao normal.
« Quando se imprime na condicdo abaixo, como o numero de bocais utilizaveis é limitado,




a velocidade de impressao diminui.

Ajuste da qualidade

de impressao

Resolucgao

Largura de impresséo

1541 mm ou mais

DRAFT 540 x 1080 dpi
720 x 1080 dpi
FINE 720 x 1440 dpi

1155 mm ou mais

1440 x 1440 dpi

1155 mm ou mais (577mm para dados Vd)

Execute as operagoes de P.3-12 até o passo

5.

Selecione (WhiteLay Prt), pressionando as

teclas (A) (V).

Pressione a tecla (ENTER).

Selecione o valor de ajuste, pressionando as

teclas (A) (V).

. Valor de ajuste: OFF, ON (LEVEL 1 - 3)

Pressione a tecla (ENTER).

[TIFRINT MODE
ODRAFT QUALITY =ent=

[1]PRINT MODE
WhiteLay FPri <gnt=

JO»

ENTER [[1]WhiteLay Prt
Ig 3 SEL. :EFF

A& -~ -

@ [1]WhiteLay Prt
@ SEL. OM{LEVEL3)
w

ENTER |[1]PRINT MODE

WhitelLay Prit zent=

!

Pressione varias vezes a tecla (END), para

encerrar.

Estabelecer o tempo de secagem

Mediante o estabelecimento do tempo de secagem, ajuste cada item para
secagem de tinta, como segue.

SCAN (varredura): Ajuste o tempo de espera para a secagem da tinta apds

cada passagem. Durante a

impressdo bi-direcional, a maquina para

temporariamente apods cada varredura para a frente e para tras.

Draw.END (fim do desenho): Ajuste o tempo de espera para a secagem da
tinta apos concluir a impressao.



1 Pressione a tecla (FUNCTION) no modo . cron

FUNCT | OM
local.

SETUP =ENT=

2 Pressione atecla (ENTER).

ENTER [SETUP
SELECT TYPE . 1

3 Selecione o tipo (1-4), pressionando as
teclas (A Y), depois pressione a tecla

(ENTER).
4 Selecione (DRYING TIME) (tempo de V-
secagem), pressionando as teclas (A V). { 1 DR& NG T IME cen t}'
(-
v
5 Pressione atecla (ENTER). ENTER [Scan > o
5 :Draw.
[ m.tls : ﬁs

Pos-impressao:

6 Ajuste o tempo de secagem pressionando © @99 segundos

asteclas (A V¥V <« p). X%rf%rg:segundos

. Selecao de item: através das teclas (€ ») Post_printing :

« Ajuste de tempo: através das teclas (A V) Scanning : 0 to 999 seconds
0.0 to 19.!}Isemnds I
SCAM Draw. END
m. Os ﬂs
7 Pressione atecla (ENTER). ENTER (1]
DRY ING TIME =ents

8 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

Estabelecer margens

Estabeleca uma area isenta de impresséao, ao longo das bordas, direita e esquerda, da midia.
O valor de compensacgao contra a margem padrao, de 15 mm, é aqui estabelecido.

1 Pressione a tecla (FUNCTION) no modo  ycnon (FuncT o
local. D |seTuP <ENT=




2 Pressione atecla (ENTER).

ENTER [SETUP

SELECT TYPE . 1
3 Selecione o tipo (1-4), pressionando as
teclas (A V), depois pressione a tecla
(ENTER).
4 Selecione (MARGIN), pressionando as . 5
teclas (A V). @= bﬁﬁﬂ@m <ent>
"
w
5 Pressione atecla (ENTER).
ENTER LEFT RIGHT
- Erom rm

6 Estabelega a margem direita e a esquerda, Margem esquerda/ Margem direita: -10 a 85mm

pressionando as teclas (A V¥V <« »). (unidade 1Tmm)

Left margin / Right margin :

« Selecao de item: através das teclas (€ »)

-10 to &5mm (1mm unit)

« Ajustar margens: através das teclas (A V) | |
LEFT . [RIGHT
ﬂ'nm ﬂn'r‘n
7 Pressione atecla (ENTER). ENTER [[71]
MARG I N cent=

8 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

» Preste atengado para que a impressao possa comegar na prensa de midia, se a margem
direita e esquerda estiverem ajustadas para 5mm ou menos, quando a prensa de midia

for utilizada na impressao.

Estabelecer Prioridade

Para os seguintes itens, a prioridade é selecionada, ou ajustando pela maquina (através do

painel), ou ajustando pelo PC (através do host).

Itens a serem selecionados: MEDIA COMP. / HEATER / PRINT MODE / INK LAYERS /
DRYING TIME / AUTO CUT / PRE-FEED / MARGIN / COLOR
PATTERN / REFRESH / VACUUM / FeedSPEED LEVEL.

(Compensagéao de midia, aquecedor, modo de impressédo, camadas de tinta, tempo de



secagem, auto corte, pré-alimentagdo, margem, padrdo de cor, reativagdo, vacuo,

Nivel de velocidade de Alimentagao).

Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

Pressione a tecla (ENTER).

Selecione o tipo (1-4), pressionando as
teclas (A V), depois pressione a tecla
(ENTER).

Selecione (PRIORITY),
teclas (A V).

pressionando as

Pressione a tecla (ENTER).

Selecione o valor de ajuste, pressionando
as teclas (A V).

o Valor de ajuste: INDIVIDUALLY / ALL
HOST / ALL PANEL (Individualmente, tudo
pelo host, tudo pelo painel).

. Siga para o passo 7,
selecionado (INDIVIDUALLY). .
Pressione a tecla (ENTER) e depois siga
para o passo 11, quando for selecionado
(ALL HOST) ou (ALL PANEL)..

quando for

Pressione a tecla (FUNCTION).

. E apresentado o visor para ajuste da
compensacao de midia.

Selecione ou "HOST" ou "PANEL",

pressionando as teclas (A V).

Pressione a tecla (ENTER).

« Vocé também pode pressionar as teclas (<«
») para deslocar-se entre os itens.
Certifique-se de pressionar a tecla (ENTER)

FUNCTION | FUNCT | O
SETUP <ENT=>
ENTER [SETUP
SELECT - TYPE . 1
o — ]
% PRIORITY ﬂenth!
-
ENTER [[1]PRIORITY
SETUP  :[LL PANEL

[1]PRICRITY
SETUP MO 1VIDUALLY

(12

ENTER {:1]PRIORIT‘H

) |MEDIA cOmMP. ‘EosT
Al
C ) |L11PRIORITY

= [MEDIA COMP. @eNEL
h 4

EMTER



para registrar o ajuste.

10 Estabeleca os outros itens através das
mesmas operagoes dos passos 8 e 9.

11 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

« Mesmo quando tiver sido feito ajuste para dar prioridade ao host, os ajustes feitos na
maquina se tornarao efetivos se ndo houver qualquer instrucao por parte do host.

Estabelecer Auto limpeza

A maquina é ajustavel, de forma que a limpeza do cabegote é automaticamente executada
quando a impressao é concluida para o comprimento estabelecido.

Na conclusédo da impressdo, a maquina conta o comprimento impresso apos a limpeza de
cabecote precedente, e, caso necessario, realiza automaticamente a limpeza.

Resultados de producgdo confiaveis sdo sempre assegurados, se os cabegotes forem
mantidos sempre limpos.

A primeira limpeza é realizada imediatamente antes da primeira impressédo, apdés a
inicializacdo da maquina. As limpezas subsequentes sao realizadas a cada impressao do
comprimento especificado da midia.

Quando cinco copias de uma imagem de 80 cm de
comprimento sdo impressas em série, a limpeza €
repetida antes de imprimir a 12, 32 e 52 copias.

When five copies of an image 80 cm long are
printed in series, cleaning is repeated before

5 printing each of the 1st, 3rd, and 5th copies.
< Print length : 1.6 m Cleaning (3rd time)
4
<= Print length : 0.8 m No cleaning
3
Print length : 1.6 m Cleaning (2nd time)
=
2
= Print length : 0.8 m No cleaning
.1

< Print length : 0.0 m Cleaning (1st time})

When operation interval is 1000 mm (example)

Comprimento da impressao: 1,6 m Limpeza (3° vez)
Comprimento da impressao: 0,8 m Sem limpeza
Comprimento da impressao: 1,6 m Limpeza (22 vez)
Comprimento da impressao: 0,8 m Sem limpeza
Comprimento da impressao: 0,0 m Limpeza (12 vez)

Quando o intervalo de operagao for 1000 mm (exemplo)



Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

Pressione a tecla (ENTER).

Selecione o tipo (1-4), pressionando as
teclas (A Y), depois pressione a tecla
(ENTER).

Selecione (AUTO CLEANING), pressionando
asteclas (A V).

Pressione a tecla (ENTER).

Selecione "ON" (Ativado), pressionando as
teclas (A Y).

. Siga para o passo 9, quando for selecionado
"OFF" (Desativado).

Pressione a tecla (FUNCTION).

Estabelega um intervalo de limpeza e o tipo
de limpeza, pressionando as teclas (A V «
> ).

. Selegao de item: através das teclas (€ »)

« Estabelecimento de Tipo e Intervalo: através
das teclas (A Y)

Pressione a tecla (ENTER).

10 Pressione varias vezes a tecla (END), para

encerrar.

(Importante!)

FUNCTION \\FUNCT | OM

SETUP <ENT>
ENTER |SETUP
SELECT TYPE . 1
A —
S (1]
- AUTO CREANING =ent>
v

ENTER [[1]4UTO CREANING
SETUP

:EFF

f=_§ [1]AUTO CREANING
See? | SETUP J0
w
ENTER INTERVAL " TYPE
ﬂ:D:n’m :WDHI'-.-'IAL
Tipo: NORMAL
SOFT (Suave)
HARD (Forte)
Intervalo 10 a 1000mm
Type : NORMAL
Interval : SOFT
10 to 10000mm HARD
INTERVAL TYPE
ﬂ: 0 0mm WDHI'-.-'IA L

ENTER

-



. Esta fungdo ndo opera quando a tinta esta quase no fim. Resolva a questdo da tinta

quase no fim, consultando P.1-12.

. Dependendo das condi¢cdes dos cabecotes, etc., a impressao defeituosa pode nao ser
recuperada, mesmo executando esta funcdo. Nesse caso, entre em contato com nossa

assisténcia técnica ou com o distribuidor.

Estabelecer limpeza durante impressao

Estabeleca-a, quer ou ndo a limpeza dos cabegotes seja executada automaticamente

durante a impresséo.

Apos a limpeza durante impressdo, estabelegca o intervalo de limpeza em relagdo ao

comprimento impresso.

A impressao € interrompida a cada comprimento de impresséo, e a limpeza dos cabecgotes é

executada automaticamente.

1 Pressione a tecla (FUNCTION) no modo  rycrion [FuncT 1om
local. SETUP <ENT=>
2 Pressione atecla (ENTER). ENTER (SETOP
SELECT TYPE. 1

3 Selecione o tipo (1-4), pressionando as
teclas (A V), depois pressione a tecla
(ENTER).

4 Selecione (Print.CLEANING), pressionando

as teclas (A V). L1l

Print . CLEANING ﬁentb[

)

5 Pressione atecla (ENTER). ENTER

(1T]1Primt _.CLEAMNIN

D |seTuP BFF
6 Selecione "ON" (Ativado), pressionando as o — _ -
teclas (A V). - Félf;'"t CLEM‘”N.@ ‘
. Siga para o passo 9, quando for v
selecionado "OFF" (Desativado).
7 Pressione atecla (FUNCTION).
FUNCTION | | NTE ‘TYPE
] 0o EoRMAL l
Tipo: NORMAL
SOFT (Suave)

8 Estabeleca um intervalo de limpeza e o tipo |},rp (Forte)



de limpeza, pressionando as teclas (A V¥
< »).

. Selegao de item: através das teclas (d »)
« Estabelecimento de Tipo e Intervalo:
através das teclas (A Y)

9 Pressione atecla (ENTER).

10 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

(Importante!)

Intervalo 10 a 1000mm

Type : NORMAL
Interval : SOFT
10 to 10000mm HARD
INTERYAL TYPE
ﬂ: 0 0mm WDRMA L

EMTER

(-

. Esta fungdo ndo opera quando a tinta esta quase no fim. Resolva a questdo da tinta

quase no fim, consultando P.1-12.

. Dependendo das condigdes dos cabecotes, etc., a impressédo defeituosa pode nao ser
recuperada, mesmo executando esta funcdo. Nesse caso, entre em contato com nossa

assisténcia técnica ou com o distribuidor.

Estabelecer detec¢cao de midia

Estabeleca o método de detectar midia quando a midia esta instalada, e o tipo de detecgao

quando a midia é cortada.

1 Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

2 Pressione atecla (ENTER).

3 Selecione o tipo (1-4), pressionando as
teclas (A V), depois pressione a tecla
(ENTER).

4 Selecione (MEDIA DETECT), pressionando
as teclas (A V).

FUNCTION [ FUNCT | OM

) [seTuP

=ENT=

ENTER [SETUP

{ 3 SELECT

:TYFE . 1

[1]

MED 1 & DETECT

=ent=

J»



5 Pressione atecla (ENTER).

ENTER | [1]MEDIA DETECT

ODETECT METHOD =ents=

6 Pressione atecla (ENTER). ENTER ([1]MED 1A DETECT

CETECT METHOD :EELECT

« E apresentado o visor para estabelecer a
deteccao de midia.

7 Selecione o valor de ajuste, pressionando
as teclas (A V).

SELECT (Selecionar): Selecione midia em
rolo ou midia em folhas, pressionando as
teclas (<4 » ) quando a midia for detectada.

WIDTH (Largura): A largura da midia
somente é detectada sem qualquer entrada
de tecla, quando a midia é detectada. (A
deteccdo € iniciada automaticamente,
abaixando a alavanca de aperto).

8 Pressione atecla (ENTER).

ENTER |[1]MEDI& DETECT

I‘Z ) CETECT METHOD <=ents=

9 Selecione (CUTTING DETECT) (Deteccgao

: [11]MEDIA DETECT
de Corte), pressionando a tecla (V). (- CUTT ING DETECT <ents-

10 Pressione a tecla (ENTER). ENTER [[1]MEDIA DETECT

DETECT :EDTH EDGE

11 Selecione o valor de ajuste, pressionando
as teclas (A V).

« Valor de ajuste: BOTH EDGE / LEFT
EDGE / RIGHT EDGE / NONE (Ambas as
bordas, borda esquerda, borda direita,
nenhuma).

12 Pressione a tecla (ENTER).

13 Pressione diversas vezes a tecla (END),
para encerrar.

(Importante!)
. Se o valor de ajuste for estabelecido em outras op¢des que ndo "BOTH EDGE" em
(CUTTING DETECT), embora o tempo de corte seja encurtado, poderao ocorrer sobras



de corte em virtude de enviesamento da midia.

Outros ajustes

Mude o ajuste de acordo com o uso.

1 Pressione a tecla (FUNCTION) no modo local.  ryyenon (=0t on
SETUP <ENT=
2 Pressione atecla (ENTER).
ENTER |sETUR
SELECT TYPE. 1

3 Selecione o tipo (1-4), pressionando as
teclas (A V), depois pressione a tecla
(ENTER).

4 Selecione um item para ajuste, pressionando
as teclas (A V).

. Selecione-o, consultando a lista de ajustes.
5 Pressione atecla (ENTER).

6 Selecione o valor de ajuste, pressionando as
teclas (A V).

« Selecione-o, consultando a lista de ajustes.
7 Pressione atecla (ENTER).

8 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

(Importante!)
« O valor ajustado é mantido, mesmo que a energia seja DESLIGADA.

Lista de Ajustes

Os sublinhados foram estabelecidos na ocasidao da compra.

Item Descrigao Valor de ajuste
Ajuste da compensagéao de Corrige a taxa de alimentag&o da midia Consulte P.3-5
Midia
Ajuste do Aquecedor Ajusta a temperatura do Aquecedor
Ajusta o tempo de prontiddo (standby) e o tempo de Consulte P.3-8




intervalo (OFF) do Aquecedor

Ajuste do modo de Impresséo

Ajusta a qualidade de Impresséo

Ajusta a diregéo de Varredura

Ajusta a busca légica (Logical-seek)

Ajusta a Impressédo WhiteLay (sobre camada de
tinta branca)

Consulte P.3-12

Ajuste do numero de camadas
de tinta

Ajusta o numero de camadas em que a tinta deve
ser aplicada

Ajuste do tempo de Secagem

Ajusta o tempo para secagem da tinta a cada
varredura

Ajusta o tempo para secagem da tinta apds a
conclusdo da impressao

Consulte P.3-18

Ajuste do Auto corte Ajusta se a midia é cortada automaticamente, ou ON/ OFF
nao, apos a impressao
Ajuste da Pré-alimentagéo Ajusta se a midia é, ou ndo, deslocada para a frente | ON/ OFF

e para tras antes da impressao

Ajuste das Margens

Ajusta a margem esquerda da midia

Ajusta a margem direita da midia

Consulte P.3-19

Ajuste dos padrdes de Cor Ajusta se os padrdes de cores sado, ou nao, ON/ OFF
impressos na extremidade direita da midia
Ajuste da Reativacéo Ajusta o nivel de reativagédo do cabecote 0-3
Ajuste da Adsorgéo Ajusta a forga de adsor¢éo da midia STRONG / STANDARD /
Little WEAK / WEAK / OFF

Ajuste do nivel de velocidade
da Alimentacao

Altera a velocidade de alimentagédo da midia na
impressao

10 -100 - 200%

Ajuste da Prioridade

Estabelece a prioridade dos ajustes (host/painel)

INDIVIDUALLY / ALL
HOST / ALL PANEL

Ajuste da Auto-limpeza

Ajusta a operagéo de auto limpeza dos cabegotes,
realizada a cada impresséao

Consulte P.3-22

Ajuste da limpeza durante
impressao

Ajusta a operacéo de auto limpeza dos cabecotes,
realizada durante a impresséo

Consulte P.3-24

Ajuste da detecgao de Midia

Ajusta a operacgédo de deteccdo de midia

Ajusta as condicdes de detecgdo na operagéo de
corte

Consulte P.3-26

Ajuste da Origem de
Alimentagao

Ajusta a direcao de alimentacdo da midia ao
indicador LED, quando se altera a posi¢ao de
origem da impresséo

ON / OFF

Inicializar os ajustes

Inicialize os ajustes nas condi¢cdes que estavam configuradas por ocasido da compra.
(Reajustes de configuracéo). Os reajustes de configuragdo podem ser executados por tipo.

1 Pressione a tecla (FUNCTION) no modo local.

FUNCTION

FUNMCT | OM
SETUP

=EMNT=




2 Pressione atecla (ENTER).

3 Selecione o tipo (1-4),
teclas (A V),
(ENTER).

pressionando as
depois pressione a tecla

4 Selecione (SETUP RESET) (Reajuste de

Configuragao),
(AY).

5 Pressione atecla (ENTER).

6 Pressione atecla (ENTER).

« O ajuste ¢ inicializado.

pressionando

as

teclas

7 Pressione varias vezes a tecla (END), para

encerrar.

Ajustes da Maquina

ENTER [sETUP
) |sELECT “TYPE . 1
1]
1
% SETUP RESET <ent=
v

ENTER

O

[1]1SETUF RESET
RESET

:Ent

E cada tipo de ajuste para utilizar esta maquina mais confortavelmente. Nesta maquina,
estdo disponiveis (MACHINE SETUP) (Configuracdo da Maquina) e (MACHINE SETUP2)

(Configuracao da Maquina 2).

Os seguintes itens sao configuraveis em MACHINE SETUP 1, 2.

1

(Alerta de Tinta Refugada)

Item Valor de Ajuste - Descrigao
DEODORIZE STOP TIME | 0-120-240min/ | Estabelecer o tempo até que a
FAN 2 (Intervalo) CONTINUE rotagdo da ventoinha de exaustdo
(Ventoinha seja interrompida, apds a concluséo
desodorizante) da impress3o.
RENEW ON/OFF Trocar a operagao corrente da
S (Restabelecer) ventoinha de exaustéo.
g DRYNESS FEED ON/OFF Estabelecer se a alimentacao de
o | (Alimentacdo de secagem) secagem da midia é realizada, ou
._g nao, apds a conclusao da
S impresséao.
s STAMP SETUP ON/OFF Estabelecer a apresentagéo das
(Configuragéo da matriz) condicdes de desenho e data de
producgao, apos a concluséo da
impressao.
Waste Ink Warning ON/OFF Estabelecer se é, ou n3o, exibida

uma mensagem de verificagao para
o tanque de tinta refugada.




(Confirmar Alimentagao)

Test Draw Arrange FEED DIR./ Estabelecer a dire¢ao de distribuicao
(Disposicao do Desenho de Teste) SCAN DIR. do padréao de teste, quando se
realiza repetidamente a impresséo
de teste.
CART. PRIORITY * INK LEVEL Estabelecer um cartucho para ser
(Prioridade de Cartucho) (Nivel de Tinta) usado primeiro, na fungdo de
EXP. DATE mudancga automatica de cartucho
(Data de Validade) duplo.
CONFIRM FEED ON/OFF O ajuste de alimentagao para

verificar o resultado apos a
impressao de teste é configuravel.
(BACK FEED) para retornar a midia
a posicao original, € configuravel
pressionando a tecla (FUNCTION)
quando ajustado para "ON"

(Cigarra das teclas)

N .
2 (Ativado).
- TIME SET (Estabelecer tempo) Estabelecer a data e hora presente.
n UNIT SETUP | TEMP °C (Centigrado) / | Estabelecer a unidade para
2 | (Configuragéo da | (Temperatura) °F (Fahrenheit) indicagdes de temperatura.
£ | Unidade) LENGTH mm/inch Estabelecer a unidade para
g (Comprimento) indicacoes de comprimento e area.
MACHINE NAME 01~99 Estabelecer o nome da maquina (N°
(Nome da Maquina) da maquina) para reconhecer cada
maquina, se multiplas maquinas
forem conectadas através da
interface USB 2.0.
KEY BUZZER ON/OFF Estabelecer um som de cigarra para

as teclas, quando pressionadas.

:1 O ajuste por ocasiao da compra esta indicado pelo sublinhado.
*2 A VENTOINHA DESODORIZANTE ¢ opcional.
% Esta funcgdo é valida somente quando é utilizado o conjunto de tinta de 4 cores.

Ajustar a ventoinha desodorizante

A ventoinha funciona durante a impresséo, e opera de acordo com o ajuste de (STOP TIME)
a partir da conclusao da impresséo.

Apods o estabelecimento da ventoinha desodorizante, dois itens sdo configuraveis, como

segue:

. STOP TIME: Estabelecer o tempo a partir da conclusdo da impressdo até que a

operacgao da ventoinha seja interrompida.

« RENEW: Caso ajustado para "ON", a operacdo da ventoinha & executavel mesmo

quando nao estiver em impressao.

(Importante!)

« A ventoinha desodorizante € uma opc¢éao incluida na unidade de ventilacdo para secagem.

. Se uma ventoinha secadora estiver instalada, a ventoinha secadora opera em

associagao com os itens mencionados acima.




1 Pressione a tecla (FUNCTION) no modo local.

FUNCTION [ FUNCT | OM

SETUP =ENT=

2 Selecione (MACHINE SETUP), pressionando

.
FUNCT | ON
as teclas (A V). S L‘-A#.CH]NE SETUP <ENT>

v

3 Pressione duas vezes a tecla (ENTER). ENTER [DEODORIZE FAN
! il o)

STOP TIME zent=

4 Selecione o item a ser ajustado,
pressionando as teclas (A V).

STOP TIME: Estabelecer o tempo a partir da
conclusdo da impressao até que a ventoinha de
exaustio pare.

RENEW: Selecionar este item para operar a
ventoinha.

5 Pressione atecla (ENTER).

6 Selecionar o valor de ajuste, pressionando
asteclas (A V).

STOP TIME: 0 - 240 segundos, ou operagao
continua.

RENEW: Selecione "ON" para operar, e "OFF"
para parar a operagao.

7 Pressione a tecla (ENTER).

8 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

Ajustar a Alimentagao de Secagem

Estabelecer se a Alimentagcdo para secagem da midia é, ou ndo, executada, apds a
conclusdo da impressao.

1 Pressione atecla (FUNCTION) no modo local. oy (=557 [on

SETUP <ENT=




2 Selecione (MACHINE SETUP), pressionando

as teclas (A V).

3 Pressione atecla (ENTER).

.
@ FUNCT I ON
MACHIME SETUP <ENT=

ENTER [MACHINE SETUP

) |pEoporRiIZE FAN  <ents

4 Selecione (DRYNESS FEED), pressionando as y .
teclas (A V). - MACHINE SETUP
=ents=

DRYMESS FEED
(-
v

5 Pressione atecla (ENTER).

ENTER [DRYMESS FEED

SETUP :E\. ‘

6 Selecione ON/OFF, pressionando as teclas
(AY)

7 Pressione atecla (ENTER).

8 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

Ajustar a Matriz

Estabelecer se informacgdes, tais como as condigcbes de desenho, ou a data da impressao,
sao apresentadas ou n&o, apds a conclusao da impressao.

1 Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local ( ) FUNCTION [FUNCT | OM
. C ) [seTUP =ENT=

2 Selecione (MACHINE SETUP), pressionando V-
teclas (A V). FUMCT1ON
as teclas ( ) - MACHINE SETUP <ENT=>
O
v
3 Pressione atecla (ENTER). ENTER [MACH INE SETUP

C ) |pEODORIZE FAN <ents




4 Selecione (STAMP SETUP), pressionando A T —
h | |
as teclas (A V). - STAMP SETUP :ent::-'
-
v

5 Pressione atecla (ENTER).

ENTER |STAMP SETUP
STAMP BFF
6 Selecione ON/OFF, pressionando as teclas
(AYV)
7 Pressione a tecla (ENTER).
8 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.
Exemplos de Apresentacgao
T53-1600 Ver2.00
PRINT MODE : 540x1@080 ©BPASS Uni-D H ILAYER
MEDIA COMP. : 10B(-100,0,200)
HEAD GAP : Thin
INK : ShbB1INK Adcolor
HEATER TEMP.: PRE :356°C PRINT:35°C POST :45°C
DATE : 08.85.05 17:24:29

Ajustar o arranjo do desenho de teste

Vocé pode ajustar a direcdo de distribuicdo do padrdo de teste a ser impresso quando
realizar repetidamente a impresséao de teste.

- when the setling value is “FEED DIR."
@& |[@ [ @ |[[ @ | | |:mmenthesemngvaMeis“SEAN[ﬂRf

@ Media feed direction

Direcao de Alimentagédo da midia

Legenda:



when the setting value is "FEED DIR." = quando o valor do ajuste for "FEED DIR." (dire¢ao
da alimentacao)

when the setting value is "SCAN DIR." = quando o valor de ajuste for "SCAN DIR." (direcao
da varredura)

1

Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

Selecione (MACHINE SETUP), pressionando
as teclas (A V).

Pressione a tecla (ENTER).

Selecione (STAMP SET), pressionando as
teclas (A Y).

Pressione a tecla (ENTER).

Selecione o valor de ajuste, pressionando as
teclas (A Y)

FEED DIR.: Distribuido na dire¢ao (longitudinal)
de alimentagdo da midia (configuragcao
existente por ocasiao da compra).

SCAN DIR.: Distribuido na dire¢ao (transversal)
de configuragao da midia.

Pressione a tecla (ENTER).

Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

Ajustar a Alimentagao para confirmagao

FUNCTION | FUNCT | OM

' SETUP <ENT=

. :

@ FUNCT I ON

i MACHINE SETUP <ENT=

v

ENTER |MACHIME SETUP
DEODORIZE FAM <ent=

o
-
(-

v

MACHINE SETUP
TestDrawArrange<ent=

ENTER | TestDrawArrange.

SETUP :EEED DIR.

Estabelecer se a Alimentacdo da midia é, ou ndo, executada para confirmar o resultado
apoés a impressao de teste.



Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

Selecione (MACHINE SETUP 2),
pressionando as teclas (A V).

Pressione a tecla (ENTER).

Selecione "ON" (Ativado), pressionando as
teclas (A V).

. Siga para o passo 7, se for selecionado
"OFF" (Desativado).

tecla
(BACK

Pressione a
estabelecer
alimentacgao).

(FUNCTION)
FEED)

para
(Retro-

Selecione ON/OFF, pressionando as teclas
(AY)

« Quando a retro-alimentagao da midia esta
ajustada para "ON", a midia alimentada
pela alimentacdo de confirmagcdo é
ligeiramente retrocedida.

« Caso nao for desejavel retroceder a midia,
ajuste para "OFF".

Pressione a tecla (ENTER).

Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

Ajustar o tempo

Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

FUNCTION | FUNCT | OM
{ ) [sETUP <EMNT=
Al
@ FUMCT | ON
MACHINE SETUPZ2 =ENT=

(-

w

ENTER [COMNFIRM. FEED

FEED :E‘n

FUNCTION [ coMF IRM . FEED

BACK FEED

o |

CONFIRMATIOM FEED
BACK FEED :EFF

N
=
(-

v

FUNCTION [ FUNCT | OM

SETUP <ENT=




Selecione (MACHINE SETUP 2), A

pressionando as teclas (A V). ( B ;Egﬁ“g“sml B2 <ENT>
e
Pressione a tecla (ENTER). ENTER (JMACHINE SETUP2
CONF IRM. FEED <ents>
Selecione (TIME SET), pressionando as . e NiNE SETURD
teclas (A V). G [P0t o™ qent::-l
v
Pressione duas vezes a tecla (ENTER). ENTER [TIME SET

202.12.05 15:30:00

Insira o tempo, pressionando as teclas (A
vV <€)

. Selecdo de Ano/Més/Dia/Hora: através das
teclas (€ »)

. Insercdo de Ano/Més/Dia/Hora: através
das teclas (A Y)

Pressione a tecla (ENTER).

ENTER [TIME SET

, . L { 3 |2007.10.05 15:30:00
. O tempo inserido esta indicado. .

Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

(Importante!)

O ajuste de tempo passado é configuravel somente para o tempo que precede em até 8
horas, no maximo, o tempo presentemente indicado.

Caso tempo futuro for estabelecido, por engano, o tempo anteriormente estabelecido
pode ser restabelecido, através das seguintes operag¢des no passo 7:

(1) Pressionar a tecla (FUNCTION) no passo 7. (O tempo inserido e o tempo
anteriormente estabelecido sdo indicados.)

(2) Pressione a tecla (ENTER).

Somente uma mudang¢a do ajuste anterior pode ser retrocedida. O tempo, antes de
mudado, esta prosseguindo através do tempo transcorrido.



Ajustar a Unidade

Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

Selecione (MACHINE SETUP 2),
pressionando as teclas (A V).

Pressione a tecla (ENTER).

Selecione (UNIT SETUP), pressionando as
teclas (A V).

Pressione a tecla (ENTER).

Selecione a unidade,
teclas (A ¥V <« »).

pressionando as

Selegao de item: através das teclas (€ »)
Estabelecer unidade: através das teclas
(AY)

Pressione a tecla (ENTER).

Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

Estabelegca uma unidade de medida a ser utilizada pela maquina.

FUNCTION | FUMET | ON

SETUP <ENT=
Q FUMCT ION
@iij MACHINE SETUP2 <ENT=
v

ENTER

-

MACHINE SETUPZ
COMF IRM. FEED

ﬁentbl

MACHINE SETUPZ
UNIT SETUFP

:enth!

)

TEMP LENGTH

g

ENTER

ENTER [MACHINE SETUP2
C ) |uniT sETUR cents




Ajustar o Nome da Maquina

Ajuste um nome para a maquina (N° da maquina) para o reconhecimento de cada maquina,
quando multiplas maquinas estiverem conectadas através da interface USB 2.0.

1 Pressione a tecla (FUNCTION) no modo

| : FUNCTION | FUNCT | OM
ocal. ) |seETUR <ENT=
2 Selecione (MACHINE SETUP 2), r .
pressionando as teclas (A V). C } ;Egmrlqgmsml P2 <ENT=>
H b z = .

3 Pressione atecla (ENTER). ENTER (ACHINE SETUP2
I

€ ) |cCONFIRM.FEED  <ent=

4 Selecione (MACHINE NAME), pressionando .

MACHINE SETUP2
as teclas (A V). @ MACH INE NAME <ent>

5 Pressione atecla (ENTER).

ENTER [MACHINE MAME

D Ts3-0f <ents

6 Selecionar o nome da maquina (01 - 99), .

: MACH INE NAME
pressionando as teclas (A V) | T53?1ﬂ T

-

7 Pressione atecla (ENTER). ENTER (AGHINE SETUPD

) |MACHINE NAME  <ent>

8 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.



Ajustar a cigarra das teclas

Ajuste um som de cigarra, que ocorrera quando uma tecla for pressionada.

1 Pressione a tecla (FUNCTION) no modo  ucnon

FUNCT | ON
local. SETUP <ENT=
2 Selecione (MACHINE SETUP 2), . T o
pressionando as teclas (A V). - {MHCH INE SETUPZ? <ENT>
-
v

3 Pressione atecla (ENTER). ENTER

-

MACHIME SETUP2
COMF IRM. FEED <egnt=

4 Selecione (KEY BUZZER), pressionando as

A
teclas (A V). MACHINE SETUP2
( ) @ﬁ KEY BUZZER <ent=>
w
5 Pressione atecla (ENTER).
ENTER |KEY BUZZER
SETUP qO¢

6 Selecione ON/OFF, pressionando as teclas
(AYV)

KEY BUZZER
SETUP :EFF

D

7 Pressione a tecla (ENTER).

EMTER

-

MACHIMNE SETUP2
KEY BUZZER =zents=

8 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

e,

;'kg:d':
Um som de cigarra em Erro/Adverténcia/Conclusdao da Operacdo, ndo pode ser
cancelado mesmo que a configuracao esteja ajustada para "OFF" (Desativado).



Prorrogacéao do Més de Validade da Tinta

O més de validade da tinta pode ser prorrogado por seis meses a partir do més de validade.
Quando usada sem prorrogagao, a tinta se torna inutilizdvel dois meses apds o més de
validade.

Prorrogacao do Més de Validade da Tinta

A seguinte tela de ajuste ou configuragdo é apresentada quando é ligada a energia da
maquina, ou quando estiver instalado cartucho de tinta com validade vencida:

(Importante!)

« Um cartucho de tinta que ja tiver sido ajustado uma vez para prorrogacao (YES= sim)
nao podera ser reconfigurado.

» Para prorrogar de uma s6 vez o més de validade de diversos cartuchos de tinta, instale
os cartuchos de tinta vencidos, e em seguida configure a prorrogagao.

« A prorrogagcdo do més de validade da tinta pode diminuir a qualidade da imagem ou a
qualidade da impressdo, como por exemplo, diferenga na coloragao ou faixas. Queira
conscientizar-se disso ao prorrogar o més de validade da tinta.

« No enchimento inicial, tinta vencida ha mais de dois meses nao pode ser utilizada.

1 Quando a tela a direita for exibida, siga para o passo seguinte. (FIGURA)

alternatively
displayed =

apresentagao
alternativa

2  Pressione (4 ») para selecionar (YES). (FIGURA)

« Se nao prorrogar o més de validade da tinta, selecione (NO). Neste
caso, a tinta sera desqualificada dois meses apds a data de
validade.

3  Pressione a tecla (ENTER).

« O més de validade da tinta & prorrogado.

« Ap0ds decorridos os seis meses prorrogados (seis meses a partir do més de validade da
tinta), aparece uma mensagem "COMPLETELY EXPIRED" (totalmente vencido), e a tinta
se torna inutilizavel. Substitua imediatamente o cartucho de tinta por um novo.

. Se o més de validade da tinta for prorrogado, o LED do cartucho pisca em verde
enquanto supre a tinta do cartucho prorrogado.



Quando esta instalado um cartucho com o més de validade prorrogado

Quando esta instalado um cartucho com o més de validade prorrogado e a energia for ligada,
ou quando um cartucho com o més de validade prorrogado for instalado nesta maquina,
aparece a seguinte tela:

(figura)

Legenda:
alternatively displayed = apresentacao alternativa

Pressione a tecla (ENTER)

ol
:“'f '-I"_

. Para verificar tinta vencida, pressione a tecla (FUNCTION) enquanto exibir,
alternativamente, as telas acima.

Quando o més de validade da tinta for prorrogado
Exemplo: O més de validade do seu cartucho de tinta é fevereiro de 2009.

. Se o0 més de validade nao for prorrogado

Fevereiro Marco Abril Maio ou posteriormente
Imprimivel Nao imprimivel | Nao imprimivel (Inutilizavel)
continuamente continuamente

Aparece no visor a mensagem
"Expiration:2MONTH" (vencimento: 2
meses) ou "COMPLETELY EXPIRED"
(totalmente vencido), e a lampada do
cartucho acende em vermelho.

Aparece no visor a mensagem “"Expiration:1MONTH"
(vencimento: 1 més) e a lampada do cartucho pisca em
vermelho.

Aparece a mensagem "Expiration" (vencimento)

« Se 0 més de validade for prorrogado (Quando prorrogado por ocasiao de (figura))

Fevereiro Margo Abril Maio ou posteriormente Setembro
Imprimivel Nao imprimivel | Imprimivel continuamente | Nao
continuamente continuamente imprimivel
(Inutilizavel)
Imprimivel Nao imprimivel | Nao Imprimivel Nao
continuamente continuamente | imprimivel continuamente | imprimivel
(Inutilizavel) (Inutilizavely




Aparece a mensagem "COMPLETELY
EXPIRED" (totalmente vencido)

Mesmo que prorrogada a qualquer tempo de Abril a Agosto, é prorrogada
por seis meses a partir do més de vencimento

Troca de Configuragdo da Trajetoria de Suprimento da Tinta

Para o suprimento de tinta, a condicdo do cartucho de tinta a ser utilizado primeiro, pode ser
selecionada através da fungao de troca automatica de cartucho duplo. Este ajuste somente
€ disponivel para o conjunto de 4 cores.

(Importante!) : : o -

« Quando ¢ instalado um cartucho de tinta vencida, o cartucho vencido € utilizado primeiro,
independente do ajuste abaixo.

« Se o sistema de tinta a granel opcional (MBIS 1) for utilizado, e o MBIS 1 estiver

instalado em ambos os compartimentos, o ajuste abaixo é efetivo.
« Quando tanto um cartucho de tinta como o sistema de tinta a granel (MBIS 1) estiverem
instalados nas trajetorias de suprimento da mesma cor, veja a pagina seguinte.

1 Pressione a tecla (FUNCTION) no modo local.

FUNCT | ON
SETUP <ENT=

2 Selecione (MACHINE SETUP) (configuracédo da FUNCT | ON
maquina), pressionando as teclas (A V). MACHIMNE SETUP =ENT=

3 Pressione a tecla (ENTER).

4 Selecione (CART.PRIORITY) (Prioridade de

. MACHINE SETUP
cartucho), pressionando as teclas (A V).

CART .PRICRITY =ent=

5 Pressione a tecla (ENTER).

6 Selecione a condicdao da tinta a ser utilizada
primeiro, pressionando as teclas (A V).

CART . PFRIORITY
SELECT c MK LEVEL

INK LEVEL (nivel da tinta): Cartucho com nivel baixo
de tinta é utilizado primeiro.

EXP.DATE (data de vencimento): Cartucho de tinta
préximo a data de vencimento é utilizado primeiro.

7 Pressione a tecla (ENTER).

8 Pressione varias vezes a tecla (END), para



encerrar.

Quando forem usados tanto o cartucho de tinta como MBIS 1

Quando tanto um cartucho de tinta como o sistema de tinta a granel (MBIS 1), opcional,
estiverem instalados nas trajetérias de suprimento da mesma cor, para o conjunto de tinta
de 4 cores, vocé pode selecionar a tinta a ser utilizada primeiro.

Uy

1
I,-"__

s

« Geralmente, quanto tanto um cartucho de tinta como o sistema de tinta a granel (MBIS 1)
estiverem instalados na trajetéria de suprimento da mesma cor, a tinta do sistema de
tinta a granel (MBIS 1) ¢é utilizada primeiro.

(Importante!)
. Este ajuste somente é disponivel para o conjunto de 4 cores.
. Se atrajetdria de suprimento nao tiver tanto o cartucho de tinta como o sistema de tinta a

ranel (MBIS 1), esta fungcao n&o pode ser configurada.
. etire o cartucho de tinta selecionado nesta fun¢do, ou ligue de novo a energia, para
desativar a configuracao.

1 Pressione a tecla (ENTER) no modo LOCAL ou

no modo REMOTE ES3-INK MMCCY Y KK

REMA | M 34567895

2 Pressione atecla (REMOTE).

BULK//CART SELECT ‘

ENCIEN

Displays the currently supplying ink.
B : Bulk ink system (MBIS1)

C: Ink cartridge

- Only one type is st

Exibe a tinta que estéa suprindo
correntemente.

B: Sistema de tinta a granel (MBIS 1)
C: Cartucho de tinta

- : Somente um tipo esta configurado

3 Prgss’lo_ne as tecla'\s (A V<« >_) para conflg'u_rar a SULKICART SELEcT
trajetoria de suprimento e a tinta a ser utilizada ) B B
primeiro.

Selecione a trajetéria de suprimento: Pressione as
teclas (€ »)



Selecione a tinta a ser utilizada primeiro: Pressione

asteclas (A V)

4 Pressione atecla (ENTER).

« A maquina entra no modo LOCAL ou no

REMOTE.

Confirmar as informag¢ées da maquina

As informagdes da maquina, desta maquina, sao confirmaveis.
Os itens confirmaveis das informag¢des da maquina sao os seguintes.

Item

Descrigao

ERROR HISTORY

(Histérico de Erros)

Apresenta o histérico de erros e adverténcias. Utilizando a tecla
(A)ou (V) os erros e adverténcias podem ser exibidos um a um,
na ordem de ocorréncia.

MAINTE. HISTORY

(Histérico de Manutencéo)

Apresenta os registros da data e hora em que as funcbes de
manutencao foram utilizadas.

Exibe principalmente as fung¢des de limpeza manual ou as funcoes
de limpeza automatica (através de ROUTINE SETUP ou SLEEP
SETUP).

PRT.modeHISTORY

(Historico de modo de

Apresenta as informacgbes (condicdes de impressao) da impressao
online que foi executada até entdo, desde a energizagdo da

impressao) maquina. (Max. 50).
Utilizando a tecla (A) ou (V¥), a apresentagdo pode ser alterada
na ordem de impressao.

LIST (Lista) Imprime as configura¢cdes da maquina.

VERSION (Versao)

Apresenta informacdes da versao da maquina.

Serial & Dealer No.
(N° de Série & Concessionario)

Apresenta o N° de série e o N° de concessionario da maquina.

Exibir as Informagoes

1 Pressione a tecla (FUNCTION) no modo local.

« Quando for desejavel imprimir a lista de

FUNCTION [FUNCT | ON
SETUP <ENT=

configuragdes da maquina, instale uma midia
na maquina. (P.2-6)




2 Selecione (INFORMATION), pressionando as

teclas (A V).

3 Pressione atecla (ENTER).

4 Selecione o tipo de
pressionando as teclas (A V).

5 Pressione a tecla (ENTER).

. Asinformacgdes sdo apresentadas.

informacgao,

FUMCT | ON
| MFORMAT I ON

=ENT=

-

-

-
.

ENTER

(-

| MFORMAT I ON

ERRCR HISTORY =ent=

« O conteudo de configuracbes da maquina é
impresso, quando for selecionado (LIST).

Sobre as informagoes apresentadas

Esta secio descreve a forma de ler as informacdes apresentadas.

ERROR HISTORY (Historico de Erros)

MAINTE. HISTORY (Histdrico de manutengao)

Apresentacéao r Apresentacao do — - — -
dpdt dg: ERROR HISTORY pt o g [01] 07.10.10 12:15
a dala da [01] 07.10.10 12:1s| | COnteudoaa CARRIAGE QUT
ocorréncia \ manutencgao
. «C 20 O
Apresentacao VERSION (verszo)
do contetdo rrerr ERROR D9 rrrrT
de erros HDC ERROR
PRT.modeHISTORY Apresentacao das T83-1800 v1.00
(Historico do modo de impress&o) informag@es~ h."HL: o {11 EIEIJ
sobre a versao,
tais como, F/W,
ou similares
Apresenta(i:éo ([01] 720x10e0 _12] | Serial & Dealer
da resolugéo, 8d . vd.x1.1L: 12 34m| | No.
comprimento ) (CN°n do | oere & SIN = rrrresrn
da impressao, «C COr oncessionario) I DIN = *tersers
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CAPITULO 4
Manutencao de Rotina

Esta secdo descreve o0s elementos necessarios para utilizar esta maquina mais
confortavelmente, que sdo os procedimentos para substituicio de tinta, limpeza, ou similares.

1 = T = o V- Lo N 4-2
Precaug0es Na lIMPEZa ..........ciiiii i e e 4-2
Notas sobre solugdo para limpeza .......ccccooevevviiiiiiiiii e 4-2
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Limpeza do cilindro de prensa .........coovueieiiiiieiieieiees e 4-3
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Substituic8o do €SfregA0 ......cooiiiiiiice e 4-7
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Mudar o tempo de alerta de substituicdo do esfregdo ........ccccccceeeeeiiini, 4-34
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Se for exibida mensagem de confirmacgao sobre

Tanque de tintarefugada ...........cccceeiiiiiiiie 4-39
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Manutencao

Certifique-se de executar periodicamente, ou sempre que_necessario, a
manuteng&o da maquina, a fim de que a maquina possa ser utilizada com sua
inerente precisdo, durante longo tempo.

Precaug¢oes na limpeza

Por ocasiao da manuten¢ao da maquina, preste atencao aos seguintes itens.

« Quando utilizar a solugao de limpeza, certifique-se de usar as luvas de
protecao fornecidas.

« Atinta contém um solvente organico. Quando realizar a limpeza, certifique-
se de usar luvas para que tinta alguma entre em contato com a sua pele.

« Nunca desmonte a maquina. A desmontagem pode resultar em riscos de
choque elétrico ou dano a maquina.

Antes de iniciar o trabalho de manutencédo, certifique-se de desligar o
interruptor de energia e retirar o cabo de forca da tomada, pode ocorrer um
acidente imprevisto.

Impega a entrada de umidade na maquina. Umidade dentro da maquina
pode causar risco de choque elétrico ou dano a maquina.

. Para assegurar um jato confiavel de tinta, € necessario providenciar para
que a maquina faga expelir, periodicamente, uma quantidade adequada de
tinta (jato de limpeza), se a impressao (producao) for suspensa por um
periodo de tempo prolongado.

« Quando a impressao tiver que ser suspensa por longo tempo, desligue
somente o interruptor da parte frontal da maquina, deixe LIGADO o
interruptor principal de energia, na parte posterior da maquina, (na posicao
I) e deixe o cabo de forga conectado.

. Se a tinta solvente organica for misturada com agua ou alcool, ocorre

coagulagéo.

Nao limpe com agua ou com alcool o bocal dos cabecotes. Isto pode

causar entupimento do bocal ou falha da maquina.

« Nao utilize benzina, tiner, ou qualquer agente quimico que contenha
abrasivos. Esses materiais podem deteriorar ou deformar a superficie das
tampas.

« Nao aplique dleo lubrificante ou similar em qualquer parte interna da
magquina. Isto pode causar falha na impressao.

« Tome cuidado para ndo permitir que a solugao de limpeza ou a tinta venha

a aderir as tampas, pois isto pode causar deterioracao ou descoloramento

da superficie das tampas.

@ OB D

Notas sobre solugéao para limpeza

Utilize o liquido de limpeza exclusivo para a tinta que esta sendo usada.



Tipo de tinta Lavagens de manutenc¢ao aplicaveis

Tinta solvente SS21 Kit de solugao de limpeza MS2/ES3/HS (SPC-0369)

Tinta solvente ES3 (Vendido em separado)
LIQUIDO SOLVENTE SUAVE PARA LAVAGEM (SPC-0294)
(Vendido em separado)

Tinta corante sublimada Kit de Garrafa de Liquido para Limpeza A29 (SPC-0137)
Cartucho de Liquido Aquoso para Limpeza (SPC-0259)
(Vendido em separado)

Limpeza de superficies externas

Se as superficies externas da maquina estiverem manchadas, umedega um tecido macio
com agua, ou com um detergente neutro diluido em agua, esprema-o, e limpe as superficies
com o tecido.

Limpeza do cilindro de prensa

O cilindro de prensa fica facilmente sujo, devido aos fiapos, poeira de papel, ou similar,
causados pelo corte de midia. No caso de uma mancha conspicua, limpe-a com uma escova
macia, um pano seco, uma toalha de papel, ou similar.

T
1=
. Se estiver manchado com tinta, limpe-o com uma toalha de papel contendo uma
pequena quantidade de solugéo de limpeza.



(Importante!)
- Antes de comecar a limpar o cilindro de prensa, certifique-se que o cilindro de prensa
esfriou suficientemente.

« Certifique-se de limpar a abertura da prensa de midia, a abertura para corte de papel (a
linha de corte), ou locais similares, visto que a poeira e sujeira sdo facilmente
acumuladas nessas partes.

Limpeza do sensor de midia

Um sensor de midia esta localizado na lateral posterior do cilindro de prensa. O acumulo de
poeira ou similar, sobre o sensor, podera ocorrer ma detecgao da midia.
Utilizando um cotonete, limpe a poeira e sujeira da superficie do sensor.

Quando limpar o sensor, na superficie inferior do cabecgote, desloque a carruagem até a
extremidade esquerda, executando as operagdes do passo 1 de P.4-16 "Limpeza dos
cabecotes e arredores”, e depois limpe-o.

O lado posterior da maquina
Sensor de midia



A superficie inferior do cabecote
Sensor de midia

Limpeza da prensa de midia

A alimentagdo da midia pode nao funcionar adequadamente na impressao, caso refugo do
corte, poeira, ou similar, estiver acumulado sobre a prensa de midia, nem podera imprimir
adequadamente se poeira, ou similar, aderir ao bocal.

Limpe periodicamente a prensa de midia.

i L

R

Prensa de midia



Manutencgao da Estacao de Coroamento

Faca a manutencao da tampa de tinta, do Esfregao, ou similares, que estao localizados na
estacao de coroamento. (ST.MAINTENANCE) (Manutencao da Estacao)

A tampa de tinta e o esfregao funcionam, respectivamente, como segue.
. Esfregao: Limpa a tinta que adere ao bocal do cabecote.
. Tampa de tinta: Impede o entupimento do bocal do cabecote devido a secagem.

Conforme a maquina é utilizada, o esfregdo e as tampas de tinta ficam manchados,
gradualmente, de tinta e poeira.

Se a falha do bocal ndo puder ser corrigida mesmo apds executar a Limpeza do Cabecote
(P.2-21), use o kit de Limpeza e Cotonete

Ferramentas « Solucao de limpeza
necessarias para a Quando é utilizada tinta solvente:
Manutencgao Solugao de limpeza MS2/ES3/HS (SPC-0369)

Quando é utilizada tinta corante sublimada:
Garrafa de Liquido de Limpeza Kit A29 (SPC-0137)

. Cotonete (SPC-0527) |« Luvas « Oculos de
seguranca

« Certifique-se de usar as luvas e 6culos de seguranga anexos, para os trabalhos, quando
for executada a manutencdo da estacdo de coroamento. Caso contrario, a tinta pode
atingir seus olhos durante os trabalhos.

. Nao desloque manualmente a carruagem para fora da estacdo de coroamento.

« Quando for desejavel deslocar a carruagem, pressione a tecla (ST.MAINTE) para
movimentar a carruagem (P.4-5, passos 1 - 2).

Limpeza do esfregao e das tampas de tinta

Recomenda-se executar freqientemente a limpeza, para manter a alta qualidade da imagem
e manter a maquina em boas condi¢des.

(Importante!)

« Quando é usada a tinta SS21, a tinta adere facilmente ao redor do esfregédo. Limpe o
esfregdo e redondezas, cerca de duas vezes por semana (isto varia, dependendo da
freqiéncia de uso da maquina).

« Substitua o esfregao por um novo, quando estiver muito gasto ou ondulado. (P.4-7)

« Tome cuidado para nao deixar fiapos do cotonete. Os fiapos podem causar falha de
impresséo.




Pressione a tecla (ST.MAINTE) no modo
local.

Pressione a tecla (ENTER).

« A carruagem se desloca para o cilindro de
prensa.

Abra a tampa frontal, depois retire o
esfregao.

« Puxe o esfregdo, segurando as projecdes
em ambas as extremidades.

Limpe o esfregao e o suporte.
. Limpe a tinta grudada no esfregao, e o

suporte, com um cotonete embebido em
solugéo de limpeza.

Limpe o deslizador do esfregao.
« Limpe a tinta grudada no deslizador do

esfregdo, com um cotonete embebido em
solucéo de limpeza.

Instale o esfregdo na posicao original.

« Introduza o esfregdo segurando ambas as
extremidades do esfregao.

STMAWTE (ST MA INTEMAMCE
CARRIAGE OUT <ent=

Wiper = esfregao
Bracket = suporte

Wi

j,,f"

iper slider



Projecéo

7 Limpe a borracha da tampa e a tampa do
esfregao.

-« Limpe a tinta grudada na borracha da
tampa e na tampa do esfregdo, com um
cotonete embebido na solugao de limpeza.

-

Wiper cover = tampa do esfregédo

Cap rubber = borracha da tampa

8 Feche a tampa frontal, depois pressione a ¢  COVER OPEN )
tecla (ENTER). () |pRESS <ENT= KEY
« ApOs executar a inicializacdo, a maquina *
retorna ao modo LOCAL. “Being Initialized*
PLEASE WAIT

Executar a manutengao da estacao sem utilizar a tecla (ST.MAINTE)

ST.MAINTENANCE ¢ selecionavel a partir do modo local utilizando a tecla (FUNCTION), e
nao pressionando a tecla (ST.MAINTE).

Pressione a tecla (FUNCTION) no modo local.
Selecione (MAINTENANCE), pressionando as teclas (A V).
Pressione duas vezes a tecla (ENTER).

. Torna-se a mesma condicdo que ocorre quando é pressionada a tecla
(ST.MAINTE) no modo local.

Substituicdo do esfregao

O esfregéo é consumivel. Quando o visor indicar que é necessario substituir o esfregao,
substitua imediatamente o esfregédo por um novo. Limpe também a tinta grudada na
superficie inferior do deslizador.

<LOCAL . 1= [#01]
IReplace a WIPER




(

Importante!)
O novo esfregao a ser instalado esta disponivel como um opcional. Encomende-o de seu
concessionario, ou num escritério de vendas de MIMAKI.
Nao selecione (WIPER EXCHANGE) (Troca de esfregdo) em qualquer outra ocasiao a
nao ser quando o esfregao estiver para ser trocado. Uma vez selecionado, o nimero de
operacoes do esfregao, contadas na maquina, sera reiniciado.

1 Pressione a tecla (ST.MAINTE) no modo
local STMAMNTE [ST 'MA | NTENANCE

CARRIAGE OUT ~=:Ent:=-|

2 Selecione (WIPER EXCHANGE),
pressionando as teclas (A V).

ST MAINTENAMCE
WIPER EXCHAMNGE <ent=

3 Pressione a tecla (ENTER). ENTER

(-

ST.MAINTEMAMCE
COMFPLETED cent

« A carruagem se desloca para o cilindro de
prensa.

__ Projection

-

4 Abra a tampa frontal, depois retire o
esfregao.

|

« Puxe o esfregdo para fora, segurando as
projecdes em ambas as extremidades.

5 Introduza um novo esfregao.

. Instale o esfregdo segurando as projecbes
em ambas as extremidades.

Projecao



6 Feche a tampa frontal, depois pressione a

ENTER |( COVER OPEN )
tecla (ENTER). () |prRESS <ENT= KEY
« ApOs executar a inicializagdo, a maquina {

retorna ao modo LOCAL. “Being Initialized®

PLEASE WalIT

Antes de lavar o tubo da Bomba

Antes de lavar o tubo da bomba, é necessario que o tubo tenha sido enchido com a solucao
de limpeza.

ALl
IE
.-\gx.
. Quando forem apresentadas as mensagens abaixo, verifique o tanque de tinta refugada,
e depois opere-o, consultando P.4-37 "Se for exibida mensagem de confirmagao sobre
tanque de tinta refugada" de acordo com a situagao.

Confirm a waste tank Confirm a waste tank
Confinues= =Exchange Exchange :Hnt

Encher Solucgao de Limpeza

1 Selecione (HD.MAINTENANCE) no menu de
manuten¢ao.

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

(2) Selecione (MAINTENANCE), pressionando
as teclas (A V), depois pressione a tecla
(ENTER).

(3) Selecione (HD.MAINTENANCE),
pressionando as teclas (A V).

(4) Pressione a tecla (ENTER).

2 Selecione (MaintWashLiquid), pressionando as A
HD . MA | NTEMANCE
teclas(AV). @ [Maint'ﬁ'ashL-quidc:ent}
-
h
3 Pressione atecla (ENTER). ENTER (MaintwashLiguid

FILLING UFP zgnt=

-




ENTER |MaintWashLiguid

Pressione a tecla (ENTER). - [CARTRIDGE : none|
. |
- Siga para o passo 6 quando um cartucho quando "END" (acabou) é indicado:
normal tiver sido instalado. N&o sobrou solugéo de limpeza.
Substitua por um novo cartucho de solugdo de
limpeza.

Quando uma condigdo anormal é indicada:
O cartucho que foi instalado ndo é um cartucho de
solugao de limpeza.

Instale um cartucho de solugao de limpeza. : -
MaintWashLiguid

FILLING UF ET.-'-'-RT:EHI

Pressione a tecla (ENTER). ENTER

-

« E iniciado o enchimento da solucdo de
limpeza.

Descarregar Solugao de Limpeza

Execute as seguintes operagdes para descarregar a solugao de limpeza dentro do tubo.

1

Selecione (HD.MAINTENANCE) no menu de
manutengao.

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

(@) Selecione (MAINTENANCE),
pressionando as teclas (A Y), depois
pressione a tecla (ENTER).

(3) Selecione (HD.MAINTENANCE),
pressionando as teclas (A V).

(4) Pressione atecla (ENTER).

Selecione (MaintWashLiquid), pressionando A ——
as teclas (A V). - {HD MA I NTEMANCE

:__: MainiWashlLiquid=<ents>
v

Pressione a tecla (ENTER). ENTER (MaintwWashliguid

FILLING UFP zent=

Selecione (DISCHARGE), pressionando as ENTER [Maimiwashl d
=MTEF lainiWashLiqui
teclas (A V). D ’VDI SCHARGE <en ts—]




5 Pressione atecla (ENTER). ENTER (Maintwasnliguid

There 2 a CARTRIDGE

. Siga para o passo 7 quando o cartucho tiver
sido retirado.

6 Retire o cartucho.

MaintWashLiguid
DI SCHARGE START :Ent

7 Pressione a tecla (ENTER).

« E iniciada a descarga da solugdo de
limpeza.

Lavar o bocal do Cabecote

Realize a limpeza dos bocais dos cabecotes, para evitar que fiquem entupidos com a tinta
coagulada.

Certifique-se Esta exibido (NEAR END) (quase no fim) ou (INK END)
antecipadamente do seguinte. | (a tinta acabou)?

« A solucdo de limpeza, ou a tinta, € absorvida na
lavagem.
Nesta ocasido, caso for detectado que a tinta acabou
ou estad perto de acabar, a lavagem é incapaz de
operar.

« Substitua o cartucho por outro que nao seja detectado
como tendo acabado ou quase no fim.

1 Pressione a tecla (ST.MAINTE) no modo

I I STHANTE | ST MA I NTEMANCE
ocal. - *
i 3 CARRIAGE OUT <ent>
2 Selecione (NOZZLE WASH) (lavar bocal), A P ———
pressionando as teclas (A V). 'Ej hczﬂ_E WA SH - {Ent}l
w
3 Pressione a tecla (ENTER). ENTER [WIPER CLEANING
) |COMPLETED(NEXT) :ent

« A carruagem se desloca para o cilindro de




prensa.
4 Limpe o esfregdo e o suporte.

(1)  Abra a tampa frontal, depois puxe-o para fora, segurando as projecbes em ambos
os lados do esfregéo.

(20 Limpe-o com um cotonete embebido na solugcdo de limpeza. (Para tinta corante
sublimada: SPC-0137, Para tinta solvente: SPC-0369).

(3) Introduza-o na posicao original, segurando as projegbes em ambas as
extremidades do esfregdo.

Projecao

5 Pressione a tecla (ENTER). ENTER (7111 the 1iguid

COMFLETED(MEXT) :ent

6 Pressione a tecla (FUNCTION), depois encha
a tampa com a solugéao de limpeza.

« A solugdo de limpeza é aplicada em gotas
quando se pressiona (FUNCTION).

« Quando se pressiona (FUNCTION) de novo,
as gotas param.

« Repita o gotejamento varias vezes para
encher a tampa com a solugado de limpeza
até que a solugcdo quase transborde da
tampa.

7 Feche a tampa frontal, depois pressione a _ . ST .MA INTENANCE
tecla (ENTER). - {LE.&\."I[\G TIME - ﬂn'inl

8 Estabele¢a a duragao para a permanéncia da
solugido, pressionando as teclas (A V). -

(-

. Valor de ajuste: 1 a 99 minutos (Unidade w
minuto)

ST.MAINTENAMCE
LEAVING TIME : Hn‘-in




9 Pressione atecla (ENTER).

ENTER (*Being Initialized®
PLEASE WaIT

« A solugdo de limpeza que encheu a tampa & {j

absorvida.

« A tela a direita é apresentada somente 1
durante o tempo estabelecido no passo 8.

« ApOs esse prazo, retorna ao modo local.

<LOCAL . 1= ‘

(Importante!)

« Quando o bocal deficiente nao fica liberado mesmo depois que a lavagem for efetuada
diversas vezes, execute "Quando o Bocal fica entupido apds a limpeza" (P.4-18) e
"DESCARRECAR & LAVAR" (P.4-19). Entre em contato com um distribuidor ou com
nosso escritério de vendas (um chamado de servi¢o), a menos que a deficiéncia seja
liberada apés esse procedimento.

» Execute o seguinte, a menos que a solugio de limpeza tenha sido enchida na maquina.
(1) Execute as operacoes até o passo 5.
(2) Encha atampa com a solugéo de limpeza, usando uma seringa.
(3) Execute as operagdes a partir do passo 7.

Limpeza da passagem de descarga da tinta (LAVAGEM DO TUBO DA BOMBA)

Execute periodicamente a lavagem da passagem de descarga da tinta (tubo da bomba) para
evitar o entupimento da tinta em virtude de sua coagulagcdo dentro da passagem de
descarga da tinta.

« Quando as mensagens abaixo forem apresentadas, verifique o tanque de tinta refugada,
e depois execute as operacdes de P.4-37 "Se for exibida mensagem de confirmagao
sobre Tanque de Tinta Refugada”, de acordo com a situagao.

Confirm a waste tank Confirm a waste tank
Continue< =Exchange Exchange :Ent

1 Pressione a tecla (ST.MAINTE) no modo

local STMANTE (ST MA | NTENANCE
' {__J |CARRIAGE OUT  <ent=
2 Selecione (PUMP TUBE WASH) (Lavar tubo . T ———
. " P
da Bomba), pressionando as teclas (A V). | - i
PUMP TUBE WASH =ent=
D



Pressione a tecla (ENTER). ENTER (ST MA1NTENANCE

COMPLETED cent

« A carruagem se desloca para o cilindro de
prensa.

 Repita a operacdo de absorcido em ritmo
lento, (Absorver durante 5 segundos e
interromper por 10 segundos) até que sejam
concluidos os trabalhos de lavagem.

Abra a tampa frontal.

Pressione a tecla (FUNCTION), depois encha
a tampa com a solugéao de limpeza.

« A solugdo de limpeza é aplicada em gotas
quando se pressiona (FUNCTION).

o Quando se pressiona (FUNCTION)
novamente, as gotas param.

« Durante o periodo de interrupcao da
absorcdo em ritmo lento, repita o
gotejamento varias vezes para encher a
tampa com a solucao de limpeza, até que a
solugao quase transborde da tampa.

Feche a tampa frontal, e pressione a tecla — : ———— -
ENTER) *Being Initialized
( . PLEASE WAIT

« A maquina retorna ao modo local depois ;

que a absorgcao em ritmo lento foi executada
durante 30 segundos.

’(‘:LDC‘.AL 1=

(Importante!)

Execute o que segue, a menos que a solugdo de limpeza tenha sido enchida na
maquina:

(1) Execute as operagdes até o passo 4.

(2) Encha atampa com a solugao de limpeza, usando uma seringa.

(3) Execute as operagdes a partir do passo 6.



Quando nao usar durante um longo periodo (LAVAGEM PARA MANTER GUARDADA)

Quando a operagdao da maquina tiver que ser suspensa por uma semana ou mais, use a
funcdo (CUSTODY WASH) para limpar os bocais dos cabecgotes e a passagem de descarga
da tinta. Apds a limpeza, armazene a maquina de forma adequada.

Verifique antecipadamente o | Esta exibido (NEAR END) (quase no fim) ou (INK END)

seguinte. (a tinta acabou)?

« A solugdao de limpeza, ou a tinta, é absorvida na
lavagem.
Nesta ocasido, caso for detectado que a tinta acabou
ou estd perto de acabar, a lavagem ¢é incapaz de
operar.

« Substitua o cartucho por outro que nao seja detectado
como tendo acabado ou quase no fim.

. Quando as mensagens abaixo forem apresentadas, verifique o tanque de tinta refugada,
e depois execute as operacdes de P.4-37 "Se for exibida mensagem de confirmagao
sobre Tanque de Tinta Refugada”, de acordo com a situagao.

Confirm a waste tank Confirm a waste tank
Continues= =Exchange Exchange :Ent

Pressione a tecla (ST.MAINTE) no modo gy

local. .D

ST.MAINTEMAMNCE
CARRIAGE QUT =ent=

Selecione (CUSTODY WASH), pressionando PN
as teclas (A V). { 9
(-

v

ST. MAINTEMANCE
CUSTODY WasH <ent=

4

Pressione a tecla (ENTER).

ENTER |WIPER CLEAMING
COMPLETED(MNEXT) :ent

« A carruagem se desloca para o cilindro de (-
prensa.

Limpe o esfregao e o suporte.

(1)  Abra a tampa frontal, depois puxe-o para fora, segurando as proje¢cdes em ambos
os lados do esfregéo.
(2) Limpe-o com um cotonete embebido na solucdo de limpeza. (Para tinta corante



10

sublimada: SPC-0137, Para tinta solvente: SPC-0369).
(3) Introduza-o na posi¢cao original, segurando as projecdes em ambas as

extremidades do esfregao.

Projecao

Pressione a tecla (ENTER).

Pressione a tecla (FUNCTION), depois
encha a tampa com a solugao de limpeza.

« A solugdo de limpeza é aplicada em gotas
quando se pressiona (FUNCTION).

« Quando se pressiona (FUNCTION) de
novo, as gotas param.

« Repita o gotejamento varias vezes para
encher a tampa com a solugdo de limpeza
até que a solucdo quase transborde da
tampa.

Feche a tampa frontal, depois pressione a
tecla (ENTER).

Estabeleca a duragcdo para a permanéncia
da solugao, pressionando as teclas (A V).

« Valor de ajuste: 1 a 99 minutos (Unidade
minuto)

Pressione a tecla (ENTER).

« Execute a limpeza do bocal.

« Ao concluir a limpeza do bocal, o cabecote
se movimenta até acima do cilindro de
prensa.

Abra a tampa frontal.

ENTER [Fi|| the liquid

COMPLETED (MEXT) :ent

ENTER lST MAITNTEMANCE

LEAVING TIME : ﬂn‘in

.
@ ST.MAINTEMAMCE
@ LEAW IMNG TIME f Emi n

v

ENTER [*Being Initialized® |

PLEASE WAIT




11 Pressione a tecla (FUNCTION) para encher a
tampa com a solugao de limpeza.

« A solugado de limpeza é aplicada em gotas
quando se pressiona (FUNCTION).

« Quando se pressiona (FUNCTION)
novamente, as gotas param.

« Durante o periodo de interrupgao da
absorcao em ritmo lento, repita o
gotejamento varias vezes para encher a
tampa com a solugao de limpeza, até que a
solugao quase transborde da tampa.

12 Feche a tampa frontal e pressione a tecla enterR [*Being Initialized®
(ENTER). ‘- PLEASE WAIT
« Apods a inicializagdo, a maquina retorna ao f
modo local. CLOCAL 1-

Limpeza dos cabecgotes e arredores

Tome muito cuidado, especialmente durante a limpeza, para ndo danificar os cabecgotes, que
empregam mecanismos extremamente precisos. Utilizando um cotonete, retire, esfregando,
a tinta gelatinosa que pode estar grudada a parte inferior do deslizador, e as redondezas dos
cabecotes. Ao fazé-lo, nunca esfregue a parte do bocal dos cabecotes.

Ferramentas necessarias « Cotonete « Luvas |« Oculos de seguranga
para a limpeza

« Certifique-se de usar as luvas e os 6culos de segurangca anexos para os trabalhos
quando for executada limpeza. Caso contrario, a tinta podera até seus olhos durante os
trabalhos.

» Um solvente organico é usado na tinta. Lave imediatamente sua pele e seus olhos, com
bastante agua, se a tinta atingir sua pele ou seus olhos.

1 Selecione (CR.MAINTENANCE) no menu de manutengao.

(1)  Pressione a tecla (FUNCTION) no modo local.
(2) Selecione (MAINTENANCE) pressionando as teclas (A V¥ ), depois pressione a
tecla (ENTER).




(3) Selecione (CR.MAINTENANCE) pressionando as teclas (A V), depois pressione
a tecla (ENTER).

(4) Pressione a tecla (ENTER).

« A carruagem se desloca para a extremidade esquerda do corpo da maquina.

2 Abra a tampa de manutengao.

(1)  Gire para a esquerda os quatro parafusos
que fixam a tampa de manutencéo, e
retire-os.

(2) Retire a tampa de manutencao.

. Se a tampa de manutengéo for dificil de
retirar, utilize a chave de fenda fornecida.

Rotate it left Gire para a esquerda
Screw Parafuso

Maintenance cover = Tampa de manutengao

3 Limpe atinta grudada na lateral do cabegote, utilizando um cotonete.

m \“\x) Clean this with a clean stick or waste cloth.

S OES

The nozzle part (Mever touch it.) \
Clean the side surface of the head (shown in deep gray) with a clean stiﬁk\\

A parte do bocal (Nunca a toque)

Limpe com um cotonete a superficie lateral do cabegote (mostrada em cinza).

4 Pressione atecla (ENTER) apos a limpeza. ENTER

-

Close a cover

5 Feche a tampa de manutengcdo, depois  gymr ({ COVER OFEN )

pressione a tecla (ENTER). ) |PRESS <ENT= KEY
« ApOs a inicializacdo, a maquina retorna ao *
modo local. (*Being Initialized*® |

PLEASE WalT




(Importante!)
Quando a tinta SS21 é utilizada, a tinta adere facilmente ao redor do esfregdo. Limpe o

esfregdo e as redondezas cerca de duas vezes por semana (varia, dependendo da
frequéncia do uso da maquina).

Quando o Bocal fica entupido apés a limpeza

Quando o entupimento do bocal ndo melhora, mesmo apés a limpeza do cabecote (P.2-21),
ou da lavagem do bocal do cabecgote (P.4-10), execute as duas seguintes fungodes.

FILL UP INK « Fornece tinta para corrigir o entupimento do bocal.
(Encher de tinta)

DISCHARGE&WASH |. Lava os cabegotes, reguladores, e cartuchos de solugdo de
(Descarregar e Lavar) limpeza dos tubos de tinta (opcional) (P.4-19)

Completar a tinta

1 Selecione (HD.MAINTENANCE) no menu de manutencgao.

(1)  Pressione a tecla (FUNCTION) no modo local.

(2) Selecione (MAINTENANCE) pressionando as teclas (A V), depois pressione a
tecla (ENTER).

(3) Selecione (HD.MAINTENANCE) pressionando as teclas (A V).

(4) Pressione a tecla (ENTER).

2 Pressione a tecla (ENTER). EMTER FILLING UP
D 00:00
« Atinta comecga a encher automaticamente.
« Retorna ao visor a direita, quando o "
enchimento da tinta estiver concluido. HD . WM& | NTEMANCE
FILL UP IHK =ent=

3 Pressione varias vezes a tecla (END), para encerrar.




DESCARREGAR E LAVAR

Descarregue a tinta dos cabecotes, reguladores e tubos de tinta, e depois lave-os.

. Quando as mensagens abaixo forem apresentadas, verifique o tanque de tinta refugada,
e depois execute as operacgdes de P.4-37 "Se for exibida mensagem de confirmagao
sobre Tanque de Tinta Refugada”, de acordo com a situagao.

Confirm a waste tank Confirm a wastietank
Conftinue= =Exchange Exchange :Hnt

1 Selecione (HD.MAINTENANCE) no menu de manutengao.

(1)  Pressione a tecla (FUNCTION) no modo local.

(2) Selecione (MAINTENANCE) pressionando as teclas (A V), depois pressione a tecla
(ENTER).

(3) Selecione (HD.MAINTENANCE) pressionando as teclas (A V).

(4) Pressione a tecla (ENTER)..

2 Selecione (DISCHARGE&WASH), pressionando F s —
teclas (A V). ) |HD MaINTENANCE
as tec — || SCHARGEAWASH <ent>
(-
b

3 Pressione atecla (ENTER).

ENTER |Remove: InkCartridges

MMCC 7Y KE

4 Retire o cartucho de tinta.

* DISCHARGE *
, . 00:00
« A sobra de tinta no cabecote ou no tubo é
descarregada no tanque de tinta refugada. ‘
. A_po_s a descarga, é apresentado o visor a Set WashingCartridoe
direita. 1234 5678

5 Instale o cartucho de solugao de limpeza na + ABSOPRPTION *
estacao de tinta. 0o: oo
. Einiciada a absorcdo da solucdo de limpeza. ‘*
« Ap0s a absor¢ao,é apresentado o visor a [Remove:-Cartridges
direita. 1234 5678




6 Retire o cartucho de solugédo de limpeza. [ T DISCHARGE - ‘

» A sobra de tinta no cabegote ou no tubo é 2000
descarregada no tanque de tinta refugada.

« Apods a descarga, € apresentado o visor a
direita.

Set:WashingCartridge
1234 5678

7 Instale o cartucho de solugao de limpeza na . ABSOPRPTION -

estacao de tinta. 00-00
« E iniciada a absorgdo da solugdo de limpeza. *
. A.po.s a absorcéao,é apresentado o visor a (Remove Cartridges
direita. 1234 5678
8 Retire o cartucho de solugao de limpeza. + DISCHARGE *
_ ) 00:00
« A sobra de tinta no cabecote ou no tubo é
descarregada no tanque de tinta refugada.
« ApOs a descarga, € apresentado o visor a
direita : ——
Maint WashLiquid
N o _ END =< »D | SCHARGE
. Verifique a condi¢ao do tanque de tinta
refugada, e em seguida se a lavagem é
terminada ou reiniciada.
. Se alavagem for reiniciada, retorne ao passo 5
pressionando a tecla (»)
9 Pressione a tecla («). 4O

10 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

Enchimento inicial de tinta

Apods (DISCHARGE&WASH), execute o enchimento inicial de tinta através das seguintes
operacoes.



Ligue a energia da maquina.

BOOT
« Quando a energia estiver ligada, ¢

apresentada a versdo de firmware apods

(BOOT). (Ts3-1800 R

Please Wait

Selecione o tipo de tinta a ser enchida, .
pressionando as teclas (A V). -

-

INK TYPE
E53 Sol

« Para verificar o estado do cartucho,
pressione a tecla (REMOTE). (P.5-5)

Selecione a configuragado da tinta (cor) a ser

v

& — - —
enchida, pressionando as teclas (A V). { ) Fﬁcé?gr?rﬁrl.qccwxw ]
= ' '
v

« Vocé nado pode mudar, vocé mesmo, a
configuracdo corrente da tinta para outra
configuragao de tinta.

. Se desejar mudar a configuragdo da tinta,
entre em contato com o escritério de vendas

de MIMAKI.
Pressione a tecla (ENTER). ENTER (So: E53.4calor Ink I
:rlsttale um cartucho de tinta na estagao de cet . E53.4color Ink
inta. el VoKK
« Quando o cartucho de tinta estiver instalado,
0 enchimento comega automaticamente. [ FILLING UP NOW. I
oo:00

. Na estagao de tinta, o local de insercao esta
designado para cada cor de tinta. Instale o
cartucho de tinta de acordo com o rétulo do
cartucho sob a estagao de tinta.



-
! m
@ The front side

«~~QOAB VOO0

s (o) B @) (=B 3

6 colors + White model (5521): u @ B [WJ Y |L|'r|] n @
A ) )

The frontal side = O lado da frente
4 colors model = modelo de 4 cores
6 colors model = modelo de 6 cores
6 colors + White model (SS21) = modelo de 6 cores + Branco (SS21)

6 Quando o enchimento de tinta é concluido, a

P =LOCAL 1> [#01]
maquina retorna ao modo local.

width:****mm

\'l_{‘..:___

=

« Se borrdes ou falhas forem encontrados na impressao apos o enchimento inicial de tinta,
"Limpeza do Cabecote" (P2-21) ou "Completar a tinta" (P.4-18).

Se a tinta nao for enchida no passo 5

Caso ocorrer (INK NEAR END), (INK END), ou outro erro de tinta, a maquina ndo comeca a
encher a tinta.

Se o enchimento de tinta nao for iniciado no passo 5
(1) Pressione a tecla (END) para retornar ao visor do passo 2.

(2) Pressione a tecla (REMOTE) para verificar o estado do cartucho de tinta.
(3) Resolva o erro de tinta, ou outros, (P.5-5), e opere a partir do passo 2, novamente.



Se os pontos ficam desalinhados

Quando for mudada a espessura da midia, a altura do cabecote, ou o tipo da tinta utilizada,
siga os passos abaixo e ajuste a posi¢cao das gotas de tinta para impressao Bi-direcional (Bi)
a fim de imprimir de forma adequada.

Exemplo de impressao de Padrao

Output

direction 0

4 | —

I
|

Direcéo de saida

Os pontos na quarta posicao, contada a partir da posicao zero na
direcdo positiva, formam uma linha reta. Neste caso, o valor de
correcao da posi¢cdo dos pontos € 4.0.

1 Instale uma midia, e em seguida estabeleca a
origem de impressao (P.2-6).

« Para imprimir o padrdo, é necessaria uma
midia maior que 500mm de largura x 400mm
de alimentagao.

2 Selecione (DROP POSITION) (Posicdo de
gota) no menu de manutencgao.

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

(2) Selecione (MAINTENANCE) pressionando
as teclas (A V), depois pressione a tecla
(ENTER).

(3) Selecione (DROP POSITION),
pressionando as teclas (A V).

(4) Pressione atecla (ENTER).

3 Pressione a tecla (ENTER) para iniciar a  gyrer PRINT NG

impresséao do padrao. D |PLEASE WA T

« Sao impressos multiplos tipos de padrao (na
ordem de impressao, denominados Padrao
1,2, 3...).



4 Corrija a posicao dos pontos do padrao 1,
pressionando as teclas (A V). C gi??E;ﬁf'T'D” _go
« Valor de corregéo: -40 a 40 w
. Verifique o padrdao de teste. Um valor de

corregdo estd na posicdo quando uma
trajetéria para fora e uma trajetéria de
retorno estdo numa unica linha.

« Se o valor de correcao nao estiver entre -40
e 40, ajuste a altura do cabecote e em
seguida refagca as operagdes a partir do
passo 2.

5 Pressione a tecla (ENTER). ENTER

6 Igualmente ao passo 4, corrija a posi¢ao dos
pontos do padrao 2, e depois pressione a
tecla (ENTER).

7 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

Evitar entupimento do bocal durante desenergizagcao

Mesmo com o interruptor desligado, a maquina, periodicamente, comega e executa varias
funcdes para evitar o entupimento dos bocais. (CONFIGURACAO SLEEP) abrange as
seguintes fungdes.

Nome da Fun¢ao Descrig¢ao
REFRESH Estabelece o intervalo em que a operacdo de reativagao
(Reativar) deve ser executada periodicamente.
PUMP TUBE WASH Estabelece o intervalo em que a limpeza dos tubos de bomba
(Lavagem do Tubo de Bomba) deve ser executada periodicamente.
CLEANING Estabelece o tipo de limpeza e o intervalo em que a
(Limpeza) operacgao de limpeza deve ser executada periodicamente.

(Importante!)
- Enquanto for exibida a mensagem a direita, a operacao estabelecida na configuragéo
'sleep' ndo é executada. Execute a operacao de P.4-38, caso necessario.

« Quando o interruptor na parte frontal da maquina estiver desligado, verifique o tanque de
tinta refugada.

=LOCAL . 1= [#01]
IWASTE TAMK




Estabelecer intervalo de reativagao no modo Sleep

Estabeleca o intervalo em que os bocais irdo ejetar um pequeno volume de tinta para evitar
0 entupimento do bocal.

1 Selecione (SLEEP SETUP) (configuragcao
sono) no menu de manutengao.

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

(@) Selecione (MAINTENANCE),
pressionando as teclas (A V), depois
pressione a tecla (ENTER).

(3) Selecione (SLEEP SETUP), pressionando
asteclas (A V).

2 Pressione atecla (ENTER).

ENTER |SLEEP SETUP

II 3 REFRESH zent=

3 Pressione atecla (ENTER). ENTER [SLEEP SETUP

() |REFRESHinterval= [gn

4 Estabeleca o intervalo de reativagao, .

pressionando as teclas (A V). ) g;f;;sﬁﬁtzrvm: o

« Valor de ajuste: OFF (desligado), 1 - 168 -
horas

5 Pressione a tecla (ENTER). ENTER (SLEEP SETUP

) |REFRESH <ents

6 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar..

Estabelecer intervalo de lavagem de tubo no modo Sleep (Sono)

Estabeleca o intervalo em que a limpeza das tampas e tubos de bomba devera ser
executada, usando a solugao de limpeza, durante o modo 'sleep'.

1 Selecione (SLEEP SETUP) (configuragcao
sono) no menu de manutengao.



(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

(@) Selecione (MAINTENANCE),
pressionando as teclas (A V), depois
pressione a tecla (ENTER).

(3) Selecione (SLEEP SETUP), pressionando
asteclas (A V).

(4) Pressione atecla (ENTER)

2 Selecione (PUMP TUBE WASH) pressionando
as teclas (A V).

3 Pressione atecla (ENTER).

4 Estabelega o intervalo de lavagem de tubo,
pressionando as teclas (A V).

« Valor de ajuste: OFF (desligado), 1 - 168
horas

5 Pressione atecla (ENTER).

6 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

A1)
Lt

e
=

A

) |SLEEP SETUP

——" |PUMPF TUBE WASH <=ents
v

ENTER S EEP SETUP

) |wasH INTERvAL = [Pn

SLEEF SETUP

I-;p-‘ S =R

[% l".-"-.-'}-“-.SI— INTERWVAL = Eh
v

ENTER |SLEEP SETUP

PUMP TUBE WASH =ent=

Quando a solugao de limpeza néo tiver sido enchida na maquina, o visor a direita é

exibido no passo 5. Encha a solucao de limpeza (P.4-8), depois refaca as operagdes a partir

do passo 1.

** Washing Liguid *~*




Estabelecer intervalo de limpeza no modo Sleep (Sono)

Esta funcio deve ser executada, ao invés de TUBE WASH (Lavagem de Tubo), depois que
a solucdo de limpeza tiver sido totalmente consumida. Estabeleca o tipo de limpeza, e o
intervalo em que a operacao de limpeza devera ser executada durante o modo 'sleep'.

1 Selecione (SLEEP SETUP) (configuragao
sono) no menu de manutencgao.

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

(2) Selecione (MAINTENANCE),
pressionando as teclas (A V), depois
pressione a tecla (ENTER).

(3) Selecione (SLEEP SETUP),
pressionando as teclas (A V).

(4) Pressione a tecla (ENTER)

2 Selecione (CLEANING) pressionando as -
SLEEP SETUP
teclas (A V). - CLEﬁ-.NIHl; c;ent:=-[
-
v

3 Pressione a tecla (ENTER). ENTER [PLEEP e

CLEAN. INTERVAL = [b
4 Selecione o intervalo de limpeza, s, —
pressionando as teclas (A V). (D thiz TE;_:E.ML ) H"J
: . (-
. Valor de ajuste: OFF (desligado), 1 - 168 w
horas
5 Pressione a tecla (FUNCTION). PUNETION [SLEEP pp——
. CLEAN. TYPE MormaL
« E apresentado o visor para sele¢édo do tipo {‘3 N
de limpeza.
6 Selecione o tipo de limpeza, pressionando -
- SLEEP SETUP
as teclas (A V). CLEAN . TYPE goFT ‘
O
« Valor de ajuste: NORMAL, SOFT (suave), v
HARD (forte)
7 Pressione atecla (ENTER). ENTER (SLEEP SETUP
() |CLEAN.INTERVAL = [gh

8 Pressione varias vezes a tecla (END), para



encerrar.

Estabelecer operacdes de Rotina

Problemas tais como entupimento de tinta e similares, podem ser evitados executando cada
uma das operagdes periddicas, com a energia LIGADA. (Configuragao inicial). A funcao
(ROUTINE SETUP) (configuracao de rotina) esta disponivel para os seguintes itens.

Nome da Fun¢ao

Descrigao

ROUTINE WIPING
(Limpeza de rotina)

Durante a impressdo, a superficie do bocal é limpa a
determinados intervalos, para remover gotas de tinta
condensadas.

E possivel estabelecer (SCAN COUNT) (contagem de
varredura) e (TEMP diferente) (diferenca de temperatura).

REFRESH Estabelegca o intervalo em que a operagdo de reativagao

(Reativar) deve ser periodicamente realizada no modo Standby (de
prontidao).

PUMP TUBE WASH Estabeleca o intervalo em que a limpeza dos tubos de bomba

(Lavagem do Tubo de Bomba)

deve ser realizada periodicamente no modo Standby (de
prontidao).

CLEANING
(Limpeza)

Estabeleca o tipo de limpeza, e o intervalo em que a
operagao de limpeza deve ser periodicamente realizada no
modo Standby (de prontid&o).

(Importante!)

. Enquanto a mensagem a direita estiver apresentada, a operacdo estabelecida na
configuragao periddica ndo é executada’, exceto (ROUTINE WIPING).

« [Execute as operacgdes de P.4-28, caso necessario.

« Quando o interruptor na parte frontal da maquina for desligado, verifique o tanque de

tinta refugada.

=LOCAL . 1= [#01]
IWASTE TAMK

Estabelecer operagoes de esfrega de Rotina no modo Standby (de prontidao).

A condensacgado de gotas de tinta na superficie do bocal pode ser evitada, executando
automaticamente a operacdo de esfrega, quando o numero de varreduras na impressao

atingir o valor estabelecido.

Nos seguintes casos, podera ocorrer respingo de tinta, gotejamento de tinta ou deficiéncia

no bocal, durante a impressao.




Recomenda-se manter sempre a condicdo de impressao confortavel, configurando a esfrega

periddica.

« Quando o aquecedor de prensa tiver sido ajustado para alta temperatura.

« Quando tiver sido configurada muita quantidade de tinta de impresséo (Alta densidade,
Impressao dupla, etc.)

A causa desses fendmenos € que a tinta da prensa é aquecida pelo aquecedor de prensa
imediatamente apds imprimir, e o solvente evaporado pode condensar sobre a face do bocal.
Quanto maior a diferenga entre a temperatura ajustada para o aquecedor de prensa e a
temperatura ambiente, tanto mais facilmente a tinta podera condensar.

1 Selecione (ROUTINE SETUP) no menu de
manuten¢ao.

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

(2) Selecione (MAINTENANCE),
pressionando as teclas (A Y), depois
pressione a tecla (ENTER).

(3) Selecione (ROUTINE SETUP),
pressionando as teclas (A V).

2 Pressione atecla (ENTER). ENTER

-

ROUTIME SETUPR
ROUTIME WIPING =ent=

3 Pressione atecla (ENTER). ENTER

ROUTIME WIPING
SCAM COUNT <ents=

4 Pressione atecla (ENTER). ENTER

ROUTINE WIPING
SCAMN COUNT = ED

5 Estabeleca o numero de varreduras,

pressionando as teclas (A V). (- EEE,I 'ESL';THP e - @ ‘
(-
- Valor de ajuste: 0 a 9990 vezes v

« Quando o aquecedor esta ajustado para alta
temperatura (cerca de 50°C) ou a
quantidade de tinta € muita, devido a Dupla
impressdo ou similar, estabelegca 30 - 50
vezes, como padrao.

6 Pressione a tecla (ENTER). ENTER |ROUTINE WIPING
SCAN COUNT <ent=




7 Pressione as teclas (A V).

ENTER |ROUTIME WIPING

TEMF.difference<ent>

. E apresentado o visor para ajuste de
diferenca de Temperatura.

8 Pressione atecla (ENTER).

ENTER

-

ROUTIMNE WIPING
TEMP . D frerence=2ﬂ C

9 Estabeleca a diferenca de temperatura, A

pressionando as teclas (A V). -

_ (-

« A funcdo de ROUTINE WIPING é ativada, w
quando o ajuste de temperatura do
aquecedor de prensa for maior que a
temperatura ambiente e a diferengca for

maior que o valor de "TEMP difference".

ROUTINE WIPING
TEMP.Difference=2[] C

10 Pressione a tecla (ENTER). ENTER [ROUT INE WIP ING

TEMP . difference<ent=

11 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

Estabelecer intervalo de Reativagao no modo Standby (de prontidao)

Estabeleca o intervalo em que a operacdo de reativagdo devera ser automaticamente
executada.

1 Selecione (ROUTINE SETUP) no menu de
manutengao.

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

(@) Selecione (MAINTENANCE),
pressionando as teclas (A V), depois
pressione a tecla (ENTER).

(3) Selecione (ROUTINE SETUP),
pressionando as teclas (A V).

(4) Pressione atecla (ENTER)

2 Selecione (REFRESH) (Reativar), A —
pressionando as teclas (A V). () 22N LN sETUR
(-
w

REFRESH <gnt=




3 Pressione atecla (ENTER). ENTER [ROUTINE SETUP

REFRESHinterval= [Ih
4 Estabelegca o intervalo de reativagao, b e e
pressionando as teclas (A V). - REFRESHinterval= 'ﬂ“'
_ [
« Valor de ajuste: OFF (desligado), 1 - 168 -w
horas
5 Pressione a tecla (ENTER). ENTER (ROUTINE SETUP
ﬁ___? REFRESH <ents=

6 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

Estabelecer intervalo de lavagem do Tubo da Bomba em modo Standby (de prontidao)

Execute periodicamente a lavagem do tubo de bomba, para evitar o entupimento de tinta,
devido a coagulacdo da tinta que ocorre dentro do tubo.

(Importante!)

. Esta funcao €& operavel somente sob a condicdo que a maquina permaneca
apresentando os seguintes visores:

*REMOTE . 1~ [#01]

<LOCAL . 1= [#01]
0.00m

modo LOCAL modo REMOTO

1 Selecione (ROUTINE SETUP) no menu de
manutencao.

(1)  Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

(2) Selecione (MAINTENANCE),
pressionando as teclas (A V), depois
pressione a tecla (ENTER).

(3) Selecione (ROUTINE SETUP),
pressionando as teclas (A V).

(4) Pressione a tecla (ENTER)



2 Selecione (PUMP TUBE WASH)
pressionando as teclas (A V).

ROUT INE SETUP
PUMF TUBE WASH =ents=

D

3 Pressione a tecla (ENTER).

J

ENTER |ROUTIME SETUP
WASH INTERvAL = [h

4 Estabelega o intervalo de lavagem de tubo,
pressionando as teclas (A V).

ROUT INE SETUP i
waSH INTERVAL = [

D

. Valor de ajuste: OFF (desligado), 1 - 168
horas

5 Pressione a tecla (ENTER). ENTER

-

ROUTIME SETUFP
PUMP TUBE WASH =ent=

6 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

NS,
P

;gi:

« Quando a solugdo de limpeza néo tiver sido enchida na maquina, o visor a direita é
apresentado no passo 5. Encha a solugédo de limpeza (P.4-8), depois refaca as
operacgoes a partir do passo 1.

** Washing Liguid **

Estabelecer intervalo de Limpeza no modo Standby (de prontidao)
Esta fungao deve ser utilizada, ao invés da LAVAGEM DE TUBO, depois que a solucao de
limpeza tiver sido totalmente consumida. Estabeleca o tipo de limpeza, e os intervalos em
que a operacao de limpeza devera ser realizada.

(Importante!)

. Esta funcdo nido opera quando for exibida uma mensagem de erro referente a tinta,
como por exemplo (NEAR END) (quase no fim) ou (INK END) (a tinta acabou).

« Enquanto esta fungao estiver sendo executada, o visor indica o progresso da limpeza do
cabecote, e nenhuma operagao chave é disponibilizada (P.2-21 "Limpeza do Cabecote").

. Esta funcdo somente opera quando a maquina permanece com 0O visor conforme
mostrado abaixo:



[{LGCAL.*]} [#01%

modo LOCAL

Selecione (ROUTINE SETUP) no menu de
manutengao.

(1)  Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

(@) Selecione (MAINTENANCE),
pressionando as teclas (A V), depois
pressione a tecla (ENTER).

(3) Selecione (ROUTINE
pressionando as teclas (A V).

(4) Pressione a tecla (ENTER)

SETUP),

Selecione (CLEANING) pressionando as
teclas (A V).

Pressione a tecla (ENTER).

Estabeleca o intervalo de
pressionando as teclas (A V).

limpeza,

. Valor de ajuste: OFF (desligado), 1 - 168
horas

Pressione a tecla (FUNCTION).

. E apresentado o visor para selecdo do tipo
de limpeza.

Selecione o tipo de limpeza, pressionando
as teclas (A V).

« Valor de ajuste: NORMAL, SOFT (suave),
HARD (forte)

Pressione a tecla (ENTER).

Pressione varias vezes a tecla (END), para

[#01]

*REMOTE. 1~
0.00m

modo REMOTO

b .

@ ROUTINE SETUP
@ CLEANING

w

-=:ent:=-]

ENTER |ROUTIME SETUP
CLEAN.INTERVAL = [h

il
'@ ROUTINE SETUP
CLEAM . INTERVAL = Hh

v

FUNCTION | ROUT INE SETUP

CLEAMN. TYPE

:mDRMAL

.
Q ROUTINE SETUP
@ CLEAN . TYPE :EDFT
4

v

ENTER |ROUTIME SETUP

CLEAM. INTERVAL = Eh




encerrar.

Outras fungcées de manutencao

Mudar o tempo de alerta de substituicao de esfregao

O esfregao é consumivel. Os cabegotes sao facilmente manchados num ambiente poeirento.
Os cabegotes ndo podem ser adequadamente limpados com um esfregédo gasto ou enrolado.
Dependendo do ambiente operacional, o nivel de ajuste do esfregao devera considerar que

um alerta para o periodo de substituicdo do esfregado seja indicado com mais antecedéncia
que o periodo padrao.

Esfregao normal Esfregao deformado

10/10 Apresenta o alerta de substituicdo de esfregdo, quando a limpeza com o
esfregdo tiver sido executada o numero padrao de vezes (valor inicial).

9/10 Apresenta o alerta de substituicido de esfregdo, quando a limpeza com o
esfregéo tiver sido executada nove-décimos do numero padréo de vezes.

8/10 Apresenta o alerta de substituicdo de esfregdo, quando a limpeza com o
esfregéo tiver sido executada oito-décimos do numero padrao de vezes.

1/10 Apresenta o alerta de substituicdo do esfregdo, quando a limpeza com o
esfregao tiver sido executada um-décimo do numero padrdo de vezes.

1 Selecione (WIPER LEVEL) (nivel de esfregéao)
no menu de manutencgao.

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

(2) Selecione (MAINTENANCE),
pressionando as teclas (A V), depois
pressione a tecla (ENTER).

(8) Selecione (WIPER LEVEL), pressionando
as teclas (A V).




2 Pressione atecla (ENTER). ENTER FHIPER LEVEL

LEVEL Slof; 1:‘

3 Selecione o nivel de esfregao, pressionando .
WIPER LEVEL
asteclas (A V). rE_ )] {LE?EL g ]‘
. Valor de ajuste: 1/10 - 10/10 w

4 Pressione atecla (ENTER).

ENTER [ma IMNTEMANCE
WIPER LEVEL <ent=

5 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

Estabelecer a exibi¢cao de midia remanescente

Estabeleca a exibicdo da quantidade de midia remanescente.

Quando a exibicao da A quantidade de midia remanescente é exibida no
quantidade de midia modo remoto. (quando é usada midia em folhas, é
remanescente esta ATIVADA apresentado o comprimento de impressao).

(ON)

Quando a exibicao da A quantidade de midia remanescente nao é exibida no
quantidade de midia modo remoto.

remanescente esta

DESATIVADA (OFF)

E.'ng

- A midia alimentada durante a impressao, ou com qualquer das teclas JOG, se reflete na
quantidade de midia remanescente.

. Insira o comprimento da midia (valor inicial da midia remanescente) quando o rolo de
midia for detectado.

« O ajuste realizado nesta se¢do nao é efetivo, a menos que a detecgdo de midia seja
realizada apos a instalagao.

1 Selecione (MEDIA RESIDUAL) no menu de
manuten¢ao.

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.
(2) Selecione (MAINTENANCE),




pressionando as teclas (A V), depois
pressione a tecla (ENTER).
(38) Selecione (MEDIA RESIDUAL),

pressionando as teclas (A V).

(4) Pressione atecla (ENTER)

2 Selecione ON/OFF (Ativado/Desativado)
pressionando as teclas (A V).

3 Pressione a tecla (ENTER).

o
-

MED 1A RESIDUAL

)

v

ENTER

SETUP z EFF
MATNTENANCE
MED | A RESIDUAL =ent

4 Pressione varias vezes a tecla (END), para

encerrar.

Imprimir o valor remanescente da midia

Vocé pode imprimir o valor corrente da midia remanescente.

'

.-E'«.

. Ajuste (MEDIA RESIDUAL) para "ON" (Ativado). (P.4-35)

« Quando mudar a midia, recomenda-se imprimir a quantidade remanescente da midia
correntemente utilizada. Se vocé imprimir antecipadamente a quantidade de midia
remanescente, para utilizar a midia trocada, vocé pode inserir o calor correto na tela para
registrar o valor remanescente da midia apés detectar a midia. (P.2-12).

1 No modo local, pressione as teclas (A
\A B JF

« A maquina entra no modo de ajuste de
origem.

2 Estabelega um ponto de luz do
indicador LED para a posi¢cao que esta
sendo mudada, pressionando as teclas
(A VD)

. Selecione a carruagem e a midia,
movimentando o ponto com as teclas
A V4>

F
O ORIGIN SETUP
4 COr 0.0 e
o
-
.
t.:{}: " { ORIGIN SETUP
4 0.0 0.0
200> | [TT) (T
- I I
Crigin arigin
{Length) (Width)
Origem (Comprimento)
Origem (Largura)



« Se ndo alterar a origem, siga para o
Passo 3 sem pressionar as teclas A
VA b»

« Pressionando aqui a tecla (ENTER), a
origem sera alterada e a maquina
retornara ao modo local.

3 Pressione atecla (REMOTE).

MED I A RESIDUAL DRAW

ﬁREMOTE; <EMT=

o Pressionando asteclas A Y d ¢ P, a
tela retornara a tela do Passo 2.

« Pressionando a tecla (END) a maquina
retornara ao modo local.

4 Pressione atecla (ENTER).

« Comece a imprimr a quantidade
remanescente de midia.

« Quando a impressao for concluida, a
maquina retornara ao modo local.

(Importante!)

« Quando imprimir apés mudar a origem, a origem aqui estabelecida sera valida quando
imprimir dados subsequentemente.

Funcao de Manutencgao da Tinta Branca

Se a tinta branca SS21 for deixada sem ser utilizada durante algum tempo, a
cor pode tornar-se ndo-homogénea em virtude de entupimento do bocal ou a
sedimentacgao do corante.

Se a cor nao for melhorada através da limpeza do cabecote, utilize esta
funcdo de manutencdo. (Esta funcao é valida quando estiver instalado o
firmware Ver. 4.10 ou posterior, e estiver enchida a tinta branca.)

A funcao de manutencao da tinta branca tem trés niveis de manutencao.
Selecione o nivel de manutencio, dependendo da condigao.

NIVEL 1 Executa a manuteng¢ao na seguinte ordem:

(1)  Executa a fungao de limpeza automatica do bocal.™
(2) Realiza a limpeza.™

NIVEL 2 Executa a manuteng¢ao na seguinte ordem:

(1)  Executa a funcdo de limpeza automatica do bocal.”




(2)  Enche a tinta branca.
(3) Realiza a limpeza.™

NIVEL 3

3) Enche atinta branga.
_| 4) Realiza a limpeza.™

Executa a manutengdo na seguinte ordem:

(1)  Executa a funcdo de limpeza automatica do bocal.”
(2) Descarrega a tinta branca remanescente no cabecgote ou no tubo.
(

A o era&ao e a mesma que LAVAGEM PARA GUARDAR, da
MANUTENCAO ST, (Tempo de espera: trés minutos)

"2 Realiza a mesma limpeza que "HARD" (forte), da limpeza do cabegote (P.2-21).

(Importante!)

Selecione (WHITE MAINTE.) no menu de
manutengao.

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

(@) Selecione (MAINTENANCE)
pressionando as teclas (A V¥), depois
pressione a tecla (ENTER).

(3) Selecione (WHITE MAINTE.),
pressionando as teclas (A V).

Pressione a tecla (ENTER).

Selecione o nivel de manutengao,
pressionando as teclas (A V).

« Valor de ajuste: NiVEL 1 a NiVEL 3.
 Descrevemos aqui a operagéo quando for
ajustado NIVEL 3.

Pressione a tecla (ENTER).

Retire o cartucho de tinta branca, e agite-o
umas 5 ou 6 vezes conforme mostrado a
direita.

Quando a maquina ficar sem uso durante longo tempo, recomenda-se executar o NiVEL
1 desta funcdo em semanas alternadas.
Os outros cuidados desta fungcdo ou da tinta branca estdo inclusos no pacote dos
cartuchos. Leia-os cuidadosamente antes do uso.

ENTER (WHITE MAINTE.
{ } |SELECT :LE‘-.FE_

& — - —
@ WHITE MAINTE
@ SELECT LEVEL

v

ENTER {SI—AI'&E WHITE INK

) |cARTRIDGES Bt




6 Instak_a o cartucho de tinta branca, e The selected maintenance level
pressione a tecla (ENTER). |
Lv.*|> NOZZLE WASH
. Comeca a limpeza do bocal. - r 1300 -
« A operagao, apos a limpeza do bocal, varia -
dependendo do NIVEL ajustado no Passo
3.
« NIVEL 1: Segue para o Passo 10
NIVEL 2: Segue para o Passo 9 The selected maintenance level = Nivel de
: : tengdo selecionad
NIVEL 3: Segue para o Passo 7 mantiengac selocionade

The remaining time

The remaining time = Tempo restante

7 Retire o cartucho de tinta branca.
[LV.S > DISCHARGE
R
e Quando é retirado o cartucho de tinta g1-3a
branca, a tinta branca remanescente na [

maquina € descarregada.
« Apds a descarga, é apresentada a tela a
direita.

SET: INK CARTRIDGE

8 Instale o cartucho de tinta branca.

9 Comecga o enchimento de tinta branca. l" y
00:30

;.3 > FILLING UP
. O tempo de enchimento do NIVEL 2 ¢
diferente do NIVEL 3. (Quando se seleciona
o NIVEL 2, o tempo de enchimento é
menor.)

10 Realize a limpeza. [L-.'.S > CLEANING ‘

0z2:00

Se for exibida mensagem de confirmagao sobre tanque de tinta refugada

A tinta refugada, que foi usada para limpar os cabegotes e outras pegas, € coletada no
tanque de tinta refugada.. Na maquina, a quantidade de tinta descarregada é contada
através de contagem acumulada, e entdo, quando atinge uma determinada quantidade, é
apresentada uma mensagem sugerindo a verificagao.

Se a mensagem for exibida quando estiver sendo realizado enchimento de tinta ou
similar.

Uma mensagem, sugerindo a verificacdo do tanque de tinta refugada, é apresentada
dependendo da condicdo do tanque de tinta refugada, quando for executada uma fungéo,
como enchimento de tinta, limpeza de cabecote, lavagem de tubo de bomba, ou similar.

« Quando o tanque de tinta refugada estiver "Near-full” (quase cheio)



E apresentada a mensagem a direita. —
Confirm a waste tank

Continue< =Exchange

1 Verifique a condicao do tanque de tinta refugada.

Se o tanque de tinta refugada estiver quase cheio

(1 Substitua o tanque de tinta refugada. (P.4-41)

2 Selecione "Exchange" (trocar) pressionando a tecla (ENTER). (A quantidade
de descarga de tinta é restabelecida.)

Se houver espac¢o no tanque de tinta refugada
(M Selecione "Continue" pressionando a tecla (). (A quantidade de descarga de
tinta nao é restabelecida.)
« Nesse caso, a mensagem de P.4-40 "Check message in Local mode" (Verificar
mensagem no modo local) € apresentada quando a maquina retornar ao modo
local.

- Quando o tanque de tinta refugada estiver cheio

E apresentada a mensagem a direita.
Confirm a waste tank

Exchange Brt

1 Substitua o tanque de tinta refugada (P.4-41), depois pressione a tecla (ENTER).
« A quantidade de descarga da tinta é restabelecida.

(Importante!)

o Certifique-se de substituir o tanque de tinta refugada (P.4-41) se for selecionado
"Exchange" (trocar) através das operagdes acima, quando o tanque de tinta refugada
estiver "Quase Cheio" ou "Cheio". A tinta refugada pode transbordar no tanque antes que
a mensagem de verificacdo seja apresentada, caso o tanque nao for substituido e
continuar a ser usado.

« A tinta refugada quando se executa (NOZZLE WASH) (lavagem dos bocais), (PUMP
TUBE WASH) (lavagem de tubo de bomba) e (CUSTODY WASH) (lavagem para
guardar), de (ST.MAINTENANCE), ndo é contada pela maquina. Certifique-se de
verificar a condigdo do tanque de tinta refugada, antes ou apds as operagoes.



Mensagem de verificagao no modo Local

E apresentada a mensagem a direita. CLOCAL 12 [£01]

I'WASTE TAMK

1 Verifique o tanque de tinta refugada, depois, substitua o tanque de tinta
refugada (P.4-41) caso necessario.

Quando a mensagem de verificagdo do tanque de tinta refugada nao for necessaria

A mensagem de verificacdo do tanque de tinta refugada pode ser ajustada para nao ser
apresentada.

1 Selecione (Waste Ink Warning) (Alerta sobre
Tinta Refugada), no menu de configuracao da
maquina.

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
local.

(2) Selecione (MACHINE SETUP)
(Configuragdo da Maquina) pressionando
as teclas (A V), depois pressione a tecla
(ENTER).

(3) Selecione (Waste Ink Warning),
pressionando as teclas (A V).

(4) Pressione a tecla (ENTER)

2 Selecione "OFF" (desativado) pressionando & e
as teclas (A V). D |cerun ?. BFF
(- ;
v

3 Pressione a tecla (ENTER).

ENTER |MACHIMNE SETUP
WiastelnkWarming=ents=

4 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

(Importante!)
« A mensagem de verificagdo ndo é exibida, se o alerta de tanque de tinta refugada estiver

ajustado para "OFF" (desativado). Certifique-se de verificar, visualmente, a quantidade
remanescente de tinta dentro do tanque de tinta refugada.



Substituicdo do tanque de tinta refugada

Quando for exibida a mensagem a direita, verifique imediatamente o tanque de tinta
refugada, e entdo substitua-o, conforme sua condicao.

<LOCAL 1= [#01]
IWASTE TANK

1 Retire a protecdo do tanque de tinta -

rofugada ~ Lift then pull it frontward

(1) Erga a protecdo do tanque de tinta
refugada, depois solte a trava.

(20 Abra na protecdo do tanque de tinta
refugada pata a frente.

Waste ink
tank guard

Lift then pull it frontward = Erga e depois puxe para
a frente.

Waste ink tank guard = Protec&o do tanque de
tinta refugada

2 Puxe para a frente para retirar, segurando a
alca do tanque de tinta refugada.

Cap =tampa
Waste ink = tinta refugada
= Cap
}
L Waste ink

3 Substitua o tanque de tinta refugada.

(1) Prepare um novo tanque de tinta refugada
(SPC-0117).

(@ Introduza o tanque de tinta refugada,
segurando a al¢a do tanque.

New waste
ink tank




Novo tanque de tinta refugada

4 Feche a protec¢ao do tanque de tinta refugada.

« Enganche a protecéo do tanque de tinta refugada no orificio da maquina, depois
trave-a.

Hole= Orificio
Hook = Gancho

5 Selecione (Ink Tank Exchange) (troca de tanque de tinta) no menu de
manutengao.

(1)  Pressione a tecla (FUNCTION) no modo local.

(@) Selecione (MAINTENANCE), pressionando as teclas (A V), depois pressione a
tecla (ENTER).

(3) Selecione (Ink Tank Exchange), pressionando as teclas (A V).

6 Pressione a tecla (ENTER).

ENTER | |nkTankExchange

« A quantidade de descarga de tinta que é D |excrance @

controlada pela maquina é restabelecida, e a
mensagem é cancelada.

7 Pressione varias vezes a tecla (END), para
encerrar.

Mudar a tinta

O tipo ou a cor da tinta utilizada podem ser mudados.

. Para mudar a configuragao da tinta, como por exemplo, mudar de "modelo de 4 cores"
para "modelo de 6 cores", a maquina precisa ser configurada por nosso engenheiro de
servigco. Entre em contato com nossa assisténcia técnica ou com o distribuidor em sua
regiao.



Mudar o tipo de tinta Mudar a cor de tinta

Para mudar o tipo de tinta utilizado, como | Para mudar a cor da tinta utilizada, como por
por exemplo, mudar da tinta ES3 para a | exemplo, mudar da tinta SS21 de "6 cores"
tinta SS21, faca o seguinte. 'para "6 cores + branco", faga o seguinte.

“‘Descarregar” a tinta remanescente na | Veja P.4-19 "DISCHARGE & WASH" (Descarga
maquina, e “Lavar” o cabegote ou o tubo. | & Lavagem).

Encher a Tinta Veja P.4-21 ‘"Initial ink fill up" (Enchimento
inicial de tinta).

(Importante!)
- Nota para mudar o tipo de tinta
O tipo de tinta que pode ser mudado € limitado pelo tipo de tinta utilizado. Veja a tabela a

direita.

Tipo de tinta a ser mudado
Sb51/Sb52 SS21/ES3
Jo Sb51
S o | Sb52 Pode ser mudado Entre em contato com nossa assisténcia
3 ‘_@ técnica ou com o distribuidor na sua regido.
g 5| SS21
= ES3 Nao pode ser mudado | Pode ser mudado

- Nota para mudar a cor da tinta
Para substituir a tinta branca de SS21, de "SS21W" para "SS21W-2", siga o

demonstrativo "Antes de usar, nova Tinta Branca (SS21-W2)" (D201848).

« Quando lavar, use um cartucho de solucdo de limpeza especial (vendido em

separado).
Lave com o cartucho de solugcao de limpeza adequado para o tipo de tinta utilizada.

Tipo de Tinta Tipo de Solugao de Limpeza
Tinta solvente (SS21/ES3) Cartucho de Solucdo de Limpeza MILD SOLVENT
(SOLVENTE BRANDO) (SPC-0294)
Tinta corante sublimada (Sh51/Sb52) | Cartucho de solugdo de limpeza aquosa (SPC-0259)




Substituicao da lamina de corte

« A lamina de corte é afiada. Tome cuidado para nao se ferir, ou ferir qualquer outra
pessoa.

. Mantenha as Iaminas de corte fora do alcance de criancas. Certifique-se de descartar as
laminas de corte gastas, em conformidade com as leis e regulamentos nacionais e locais
aplicaveis.

17
o
==

-’E*n

« Quando substituir a 1amina de corte, recomenda-se colocar uma folha de papel sob a
ldmina de corte. Isto ajudara a pegar a lamina de corte, se ela cair.

1 Pressione a tecla (ST.MAINTE), depois
pressione a tecla (ENTER).

« A carruagem se desloca para o cilindro de
prensa.

2 Abra a tampa frontal.

Tampa frontal

3 Substitua a unidade de corte na carruagem.

(1)  Solte o parafuso da unidade de corte.

(2) Retire a unidade de corte.

(3) Monte uma nova unidade de corte.

(4) Aperte o parafuso da unidade de corte, para fixar a unidade de corte.



4 Feche a tampa frontal.

5 Pressione atecla (ENTER).

« A maquina retorna ao modo LOCAL.

CAPITULO 5
Solucgao de problemas

Esta secdo descreve as medidas corretivas a serem tomadas em caso de anormalidades
suspeitas de ser um problema, e os procedimentos para excluir o numero de erro
apresentado no LCD.

Solugdo de problemas ... ———————————————— 5-2
JN =T =T o =T g = To 1 [T £ R 5-2
A maquina N80 comega a iIMPriMIF .......ooooiiiiii e 5-2
Midia fica apinhada/midia esta manchada ...............cc.oooiiiiin e, 5-3
LED (HEAT = Calor) ou (CONSTANT = constante) ndo acende ............... 5-3
A qualidade da imagem é insatisfatoria ..............cccccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiis 5-4
O bocal esta entupido ........ccoooeeiiiiiiiiic e 5-4
E apresentado o alerta sobre cartucho de tinta ...........cccoooveoveeececenenen. 5-5
Mensagens de alerta/Erro ...........ccooiiiiiieccciin e s s e 5-6

Mensagens de alerta



MENSAGENS UE EITO ..o 5-9

Solugéao de Problemas

Tome as providéncias descritas abaixo, antes de considerar o problema como um defeito.
Se, apos isso, o problema ainda persistir, entre em contato com sua concessionaria ou com

um escritoério de MIMAKI.

A energia nao liga

Na maioria dos casos, isto se deve a conexao inadequada do cabo de forca da maquina ou
do computador. Verifique se o cabo de forga esta conectado adequadamente.

O cabo de forca foi conectado entre Nao Conecte firmemente o cabo
a maquina e uma tomada? de forga.

O interruptor principal esta Nao Ligue o interruptor principal
LIGADO? (P.2-4)

O interruptor localizado na parte Nao Ligue o interruptor na parte

frontal da maquina esta LIGADO?

frontal da maquina

A maquina nao comec¢a a imprimir

Isto ocorre quando os dados nao estao sendo transmitidos adequadamente a maquina.
Também pode ocorrer se a fungcédo de impressao nao estiver operando adequadamente, ou

a midia ndo estiver corretamente instalada.

Esta sendo utilizado o cabo correto Nao Use o cabo exclusivo para o
de interface? dispositivo.

O cabo de interface esta Nao Conecte firmemente o cabo

corretamente conectado? de interface.

Ha uma mensagem no visor, Sim Substitua o cartucho de tinta

indicando que a tinta acabou?

por um novo.

A midia fica apinhada / a midia estda manchada

Midia aglomerada ou midia manchada é considerada resultado do uso de
midia inadequada, ou instalacio inadequada da midia.

Esta sendo usada a midia

Utilize a midia recomendada.




recomendada?

A midia ndo esta enrolada ou suas Nao Evite utilizar qualquer midia com
extremidades curvadas? ondulagdes ou extremidades
curvadas.
Sim
A midia esta pendendo ao longo do Nao Utilize um dispositivo de captacéo, ou

cilindro de prensa?

recarregue a midia na maquina. (P.2-
6, P.2-13)

O LED (HEAT = calor) ou (CONSTANT = constante) nao acende

Verifique a operacgao basica.

A energia da maquina esta Néo Ligue a energia da maquina (P.2-4)
LIGADA?

Sim
O ajuste de temperatura do Nao Estabelega a temperatura do

aquecedor foi efetivado?

aquecedor (P.3-8)

A qualidade da imagem é insatisfatoria

Esta secdo descreve as agdes corretivas a serem tomadas caso a qualidade de imagem nao
for satisfatoria. Aplique o remédio para os problemas especificos de qualidade de imagem.
Se o remédio nao funcionar, contate sua concessionaria ou um escritério de MIMAKI.

Anormalidade

Providéncias

Linhas brancas / borroes / faixas escuras
(na diregao do percurso dos cabecotes)

Execute a limpeza dos cabecotes (p.2-21)
Execute a manutencéo do interior da estacéo
(p.4-5)

Execute a funcdo (MEDIA
(compensagao da midia (P.3-5)

Se qualquer poeira ou pedacos de papel
estiverem agarrados na trajetéria  dos
cabecotes, como por exemplo na prensa de
midia, retire-os.

COMP.)

Caracteres sao impressos, em dobro ou
em triplo, no sentido da alimentagao da

midia.

Execute a fungao (MEDIA COMP.) (P.3-5)

Desalinhamento das posigdes de
impresséo entre a trajetéria de ida e a
trajetéria de volta.

Execute a fungado (DROP POSITION) (posi¢ao
de gota) (P.4-23)

Gotas de tinta caem sobre a midia

Execute a limpeza do esfregao (P.4-5)




durante a impressao. (2) Execute alimpeza da tampa de tinta (P.4-5)

(3) Execute a limpeza do cabecote (NORMAL)
(P.2-21)

4) Se ofendbmeno ndao melhorar, execute o ajuste
de limpeza periddica do esfregao (P.4-28)

O bocal esta entupido

Se o entupimento do bocal nao for dissolvido, mesmo apds a limpeza do cabecote descrita
em P.2-21, assegure as seguintes operacgoes.

- Encher tinta através das operagdes de P.4-18.
« Substituir a tinta através das operacdes de P.4-19.

E apresentado alerta sobre cartucho de tinta

Se for detectado um problema com cartucho de tinta, aparece uma mensagem
de alerta, e ndo estardo disponiveis as operagdes de impresséo, limpeza, e
todas as outras que utilizam tinta.

Nesse caso, substitua imediatamente o cartucho de tinta em questao.

(Importante!)

« Quando for apresentado problema de cartucho, ndo deixe o cartucho de tinta sem ser
substituido por muito tempo, caso contrario, a maquina perdera a funcado de prevenir o

entupimento dos bocais.

Se os bocais ficarem entupidos, a maquina devera ser consertada pelo engenheiro de
servico de MIMAKI.

Exibir a descrigdo do problema com o cartucho de tinta

O conteudo do erro de cartucho pode ser verificado através das seguintes operagdes. (P.5-
7)

1 Pressione a tecla (ENTER) no modo local. ENTER

ES2INK MMCCY Y KK
€ |REMaIN 345673989
2 Pressione atecla (FUNCTION). FWeToN | DN ORI GINAL THE
i E ST

« Se ocorrerem dois ou mais problemas com
cartuchos, os alertas podem ser exibidos,
um por vez, pressionando a tecla (A) ou
(V).

« Pressione a tecla (FUNCTION) ou a tecla
(END) para retornar ao visor da quantidade
de tinta remanescente.




Mensagens de Alerta/Erro

Se ocorrer algum problema, a cigarra ira soar, e 0 visor mostrara uma
mensagem de erro correspondente. Aplique o remédio apropriado ao erro
apresentado.

Mensagens de Alerta

Mensagem Causa Solucédo
Close a cover. #otramtrg %u a Verifique a tampa frontal e a
tampa’de tampa de manutencgao.
manutencao, Se a mesma
esta aberta. mensagem de erro
aparecer

novamente apos o
fechamento de
todas as tampas,
entre em contato
com seu
distribuidor para
solicitar assisténcia
técnica.

** NO MEDIA *° Nao foi Instale a midia.
instalada uma
midia.
[ ] F?_i d%tect%do Entre em contato

Zwe = BATTER o fim da vida com seu

SHCRANGE BATTERY da bateria do distribuidor local
medidor para solicitar
interno. assisténcia técnica.

=LOCAL. 1= [#01]
!Replace a WIPER

Chegou a hora de substituir
o esfregdo na estacao de

coroamento por um novo.
(A contagem
de operagbes
do esfregao
atingiu o valor
especificado).

Substitua o
esfregéo Eor um
novo. (P.4-7)

<LOGCAL. 1=
I'De TEST

[=01]
DRAW

A recuperacéo
do bocal ndo
pode ser
esperada,
porque a _ |
maquina foi
deixada
parada
durante longo

eriodo de
empo.

Execute a impresséao de teste,
depois verifique o entupimento

dos bocais.

Caso for observado
entupimento dos
bocais, execute a
limpeza. (P.2-21)
Caso for observado
entupimento
consideravel dos
bocais, execute as
oBeragoes de P.4-
10 "Lavagem do
Bocal do
Cabecote".




Mensagem

Causa

Solucao

PRE  PRT  POST J Um aquecedor esta
BREAK "' & " ¢c desconectado.
(Este exemplo
mostra que o Entre em contato com seu
pr?-,aquecedor distribuidor local para solicitar
ggsaconectado. assisténcia técnica.
PRE  PRT  FOST O termistor de um
THERM € ©_J| aquecedor esta com defeito.
(Este exemplo
mostra que o
termistor do
pré-aquecedor
esta com
defeito)
<LOCAL 1= [#01] A tinta para i i
{NEH END . ] om pergurso Substitua o cartucho de tinta,
de suprimento | Para o percurso de suprimento
foi quase toda | correspondente a cor indicada.

"REMOTE . 1° [=01] consumida. Vocé pode imprimir,

NEAR END MMCC - - - - sem substituir o

cartucho (até que
se!? apresentado
INK END = a tinta
acabou).
Entretanto, a
maquina retorna ao
modo local a cada
conclusdo de
impressao de um
arquivo.

<LOCAL.1> [=011]] A tinta para Substitua o

INK END - - -YYHE um percurso cartucho de tinta

’ de suprimento para o percurso de

CRENGTE 1 z07 ) foi totalmente suprimento .

- [=01] consumida. correspondente a

INK _END o VYK cor indicada.

<LOCAL.1> ICAR A tinta ndo Verifique o cartucho

[201] pode ser da trajetdria de

- ! suprida devido suprimento .

CREMOTE - TR ao cartucho correspondente a

[£01] de um cor indicada.

: percurso de
suprimento.

*[‘—‘EJ?{’*— R '24R| | Existe um problema com os Xgr?tg%lé%%os
cartuchos de tinta detalhes de alerta
instalados. na funcao de

"REMOTE . 1° |CAR (Em caso de orientagéo.

[£01] sobreposicéo

- com outros

alertas, o visor
retorna a
"<LOCAL
1>ICAR/WAS
Hll e (#**) é

apagado.)




Mensagem Causa Solucao
[{ LOCAL 1= !'-'n'ﬁ.EH\‘ Hé um problema com O Cor?firrr’:]ec(ﬂue 0
[#01] = cartucho de_
cartucho de solugdo de solucéo de limpeza
limpeza instalado. foi instalado
"REMOTE. 1" I WASH (Em caso de corretamente.
[£01] sobreposicéo
com outros
alertas, o visor
retorna a
"<LOCAL
1>ICAR/WAS
H" e (#7) é
apagado.)
INK MEAR END A tinta do Substitua, por um
{ MMED - - - - } cartucho de novo, o cartucho
tinta esta _ que gerou o alerta.
quase no fim.
MK _END A tinta do Substitua, por um
‘ CYYKK ] cartucho de novo, o cartucho
tinta foi que gerou o alerta.
totalmente
consumida.

NON-ORIGINAL INK |

O cartucho de

Substitua, por um

- YYKK tinta ndo é genuino MIMAKI, o
enuino cartucho que gerou
IMAKI. o alerta.
WRONG INK 1C O ?thiphlcddo Retire o cartucho que gerou o
---- YYKK ’?iﬁtaur?ég pgde alerta, e instale-o novamente.
ser lido Se a mesma

normalmente.

mensagem ainda
aparecer, entre em
contato com seu
distribuidor local
para solicitar
assisténcia técnica.

Kind of INK A tinta do Verifique o tipo de
e e cartucho de tinta do cartucho
tinta é que gerou o
diferente do alarme.
tipo da tinta
correntemente
suprida.
Color of INK A tinta do Verifique a cor da
........ cartucho de tinta do cartucho
tinta é que gerou o
diferente da alarme.
cor da tinta
correntemente
suprida.
Ha um Verifique o cartucho

WRONG CARTRIDGE \‘

problema com
um cartucho
de tinta
instalado.

gue gerou o
alarme.




Mensagem Causa Solucao
NO CARTRIDGE N&o foi Instale um cartucho
-------- instalado um apropriado no
cartucho de compartimento que
tinta no gerou o alarme.
compartiment
0.
Expiration Terminou a por um novo, O
________ data de
validade cartucho que gerou o alarme.
especificada O cartucho pode
de um ser usado até um
cartucho de més apoés a data de
tinta validade
) especificada.
piraiion 1M Terminou a O LED vermelho
[ Expiration:d MONTH l data de pisca. Substitua,
validade de por um novo, o
um cartucho cartucho que gerou
de tinta. o alerta. O cartucho
(transcorreu pode ser usado até
um més apos dois meses apos a
a data de data de validade
validade especificada.
especificada).
Tation 2m Terminou a Substitua, por um
Expiration: ZMONTH data de novo, o cartucho
validade de que gerou o
um cartucho alarme.
de tinta
(transcorrera
m dois meses
apos a data
de validade
especificada).
NE REMAIN ZERD A quantidade Substitua, por um
________ de tinta novo, o cartucho
remanescente que gerou o
num cartucho alarme.
de tinta é
zero.
O tanque de Substitua o tanque
[ IWASTE TANH ] tinta refugada de tinta refugada,
ers]ta quase depois execute
cheio.

nk Tank

Q\/IAINTENANCE) -
xchange). (P.4-
5 ge). (

I'Wash Liguid END

O cartucho de
liquido de
limpeza esta
vazio.

Substitua, por um
novo, o cartucho de
solucao de limpeza.

!'washlLigquidCart . NON

O cartucho de
liquido de _
limpeza ndo
foi instalado.

Instale o cartucho
de solugéo de
limpeza.




Mensagem Causa Solugao
Ha um Verifique o cartucho
IWIONE WASH CAST . problema com de solugéo de
o cartucho de limpeza.
liquido de
limpeza.

** Washing liguid ** A solugéo de Providencie para
limpeza ndo que a solugdo de
foi suprida. limpeza seja

suprida. Execute
MAINTENANCE) -
HD.MAINTENANC

- (FILL UP INK).
(Fz.4-(18). v :

Mensagens de Erro

Quando uma mensagem de erro for exibida, elimine o erro de acordo com a tabela abaixo.

Se a mesma mensagem de erro aparecer novamente, entre em contato com sua
concessionaria ou com um escritério de MIMAKI, para solicitar assisténcia técnica.

Mensagem

Causa

Solucédo

MATHN ROM

‘Yl:lx ERROR 01 xl:lﬁ

Ocorreu um
erro no
sistema de
placas de
circuito (ROM)

& ° ok k& ER?OH n: LR
MalN RAM

Ocorreu um
erro no
sistema de
placas de
circuito (RAM)

&R R K ERqOH ua LI O A
FOWER +35V

Ocorreu um
erro no
sistema de
placas de
circuito
(POWER +5V)

* & F k& ERqOH 33 * & & FF
FOWER +24V

Ocorreu um
erro no
sistema de
placas de
circuito
(POWER
+24V)

FPOWER +42V

W

[t1r?? ERqOH na L 3 I
42

Ocorreu um
erro no
sistema de
placas de
circuito
(POWER
+42V)

Desligue a energia da
maquina, e ligue-a apos algum
tempo.

Se a mesma mensagem de
erro aparecer novamente,
entre em contato com seu
distribuidor local para solicitar
assisténcia técnica.




Mensagem Causa Solucao
*rr*+r ERROR 04 ***7% Ocorreu um
F - ROM erro no
‘ sistema de
placas de
circuito (F-
[ ERROR 0F ] Ocorreu um
SD-RAM erro no
sistema de
placas de

circuito (SD-
RAM)

L A ERqOH :]:,‘ LA O O
HEAD (----]

Foi detectado
um erro nos
cabecotes.
(Foi detectada
temperatura
anormal)

LR ERQOH u?‘ L
VOLTAGE (----)

Foi detectado
um erro nos
cabecotes.
(Foi detectada
voltagem
anormal.)

*++++ ERROR 08 TRl
LinearENCODER : SENSOR

Ocorreu um
erro no
codificador
linear. (Foi
incapacitada a
contagem.)

twxx++ ERAOR Q8 *+v+v%
LinearENCODER:-DIR.

Ocorreu um
erro no
codificador
linear, (Erro na
direcao de
montagem.)

LinearENCODER: COUNT

[11?!‘? ERQOH UE *111?}

Ocorreu um
erro no
codificador
linear. (Erro de
leitura de
contagem.)

3 O A I ERQOH EIE Tk FwE
FFGA ERROR

Ocorreu um
erro no
sistema de
placas de
circuito. (FPGA
PDC)

L A ERqDH HE L B
DC ERROR (----)

Ocorreu um
erro no
sistema de
placas de
circuito. (FPGA
HDC)




Mensagem Causa Solucao
*+*** ERROR 10 ***** A m%quma Conecte firmemente o cabo de
COMMAND ERROR Blguns dados, | interface na posicéo.
ados de de interface em
comando. conformidade
comas
especificacoes.
T i ERROR 11 gﬁg{gﬁg?'do Desligue a energia da
PARAMETER ERROR parametro fora | Maquina, e ligue-a apds algum
da faixa de tempo.
valores Se a mesma
numericos mensagem de
aceitaveis. erro aparecer
novamente,
entre em contato
com seu
distribuidor local
para solicitar
assisténcia
técnica.
“+++* ERROR 18 *++++ Os dados _ Transmita dados
[ MEL COMMAND J recebidos n&o compativeis com
seguem o o sistema de
sistema de comando
comando suportado por

estabelecido
pela maquina.

esta maquina.

T ERAoR o eorcrzgrgj%u um Confirme que o PC host
FULL-SPEED comunicagdo | Suporta a interface USB2.0.
entre o (A comunicagdo pode ser
ﬁgrsntpeUtaadloarca retomada sem alterar qualquer
de interfapce configuragao. Entretanto,
para a_ recomenda-se utilizar  a
E’Josngé(%o conexdo em modo High-
(Conex&o Speed = alta velocidade.)
modo Full-
Speed = plena
velocidade).
[t1r?? ERROR 25 1111r] OCOI'reu um
R - errona
PACKET SIZE OVER comunicacao
entre o )
computador Confirme que o
host e a placa cabo esta
de interface firmemente
ara conexao conectado ao
BSBQ_O_ computador host
e aplaca de
s *+ EFRROR 25 *xxx%# Ocorreu um I\r/]éen?;aﬁee
USE PROTOCOL errona também se
comunicagao ocorreu
entre o
computador qualquerderro no
host e a placa ﬁgg}(puta or
de interface '

para conexao




Mensagem

Causa

Solucao

USB2.0.

EEE ERqOH EE EEE A
USB EMNVIROMMENT

Ocorreu um
errona
comunicagao
entre o
computador
host e a placa
de interface
Bara conexao
SB2.0.

& W ¥ k& ERqOH EE *111?]

Ocorreu um
errode
comunicagao
entre o
computador
hoste a
maquina, para
conexao
USB2.0.

+x+tx ERROR 3 ***++
CPERATION ERROR

Foi realizada
operagao
inadequada no
painel de
operagéo.

Execute
operacdes
corretas.

txx st ERRAOR 34 **vwx
DATA REMAIN

Esta se
tentando
mudar ajustes
para fungoes,
embora
permanegam
dados
recebidos que
ainda nao
foram
impressos.

Imprima todos
os dados
recebidos, ou
execute a
funcdo de
limpeza de
dados. Depois,
mude os
ajustes.

#++i+ ERROR 40 *++++
MOTOR ALARM X

Foi aplicada
carga
excessiva no
motor X.

LI ERqOH i'l LI O
MOTOR ALARM Y

Foi aplicada
carga
excessiva no
motor Y.

L I ERqOH ig LI A B A
X OVER CURRENT

Foi detectado
um erro devido
a uma corrente
excessiva do
motor X.

Y OVER CURRENT

[11??? ER?OH ia 1111?]

Foi detectado
um erro devido
a uma corrente
excessiva do
motor Y.

*xrxr EROOR 45 *rvaw
CAPPING:PARAMETER

Ocorreu um
erro no
controle de

Desligue

a

energia da

maquina, e ligue-a apos algum

tempo.

Se a mesma mensagem de
erro aparecer novamente,
entre em contato com seu
distribuidor local para solicitar
assisténcia técnica.




Mensagem Causa Solucao
coroamento.
(Valor
inadequado no
ajuste do
parametro.)
tr+v*+ ERAOR 4§ *+*v+v% g)l'cr:gr[r]%u um De’SIigue a energ’ia da
WIPER controle do maquina, e ligue-a apos algum
esfregao. tempo.
Se a mesma mensagem de
erro aparecer novamente,
entre em contato com seu
distribuidor local para solicitar
assisténcia técnica.
« Nao foi Se a mesma
& o o kR [ ok oW T E S
MED | Ff:?ﬂpéf T1ON possivel mensagem de
- = - ) detectar o erro aparecer
papel. _ novamente
A posigdo de mesmo depois
instalagéo da que a midia for
midia, ou a_ instalada
propria midia, corretamente,
€ inadequada. entre em contato
com seu

distribuidor local
para solicitar

assisténcia
técnica.
“i i+ ERROR 50 **''7] | A posicdo de instalagdo da Instale t
MEDIA DETECT midia n&o esta correta. novamente a
N&o foi MRS
i
completada a apropriada. (P.2-
deteccdo da 8, P.2-14)
midia. ’
T ERROR 5 e B‘(?SOSESLI Desligue a energia da
¥-ORIGIN detectar a maquina, e ligue-a apos algum
origemY. tempo.

Se a mesma mensagem de
€erro aparecer novamente,
entre em contato com seu
distribuidor local para solicitar
assisténcia técnica.




Mensagem Causa Solucédo
~++: ERROR 120 ++-- A t%r_np?ratuga tAjuste at
ENVIRONMENT TEMP{LO) ampiente esta emperatura

fora da faixa ambiente da
de temperatura maquina. Para
utilizavel continuar a
(muito baixa). operacao sem
mudar as
T+ ERROR 121 +ie- A temperatura g%‘&g&%ss
ENVIRONMENT TEMP(HI ambiente esta 211eS)
. AL fora da faixa ressione a

de temperatura

ecla (ENTER).

utilizavel
(muito alta).
***+ ERROR 144 **** Haum Instale um
CARTRIDGE SET! compartimento cartucho.
em que
nenhum
cartucho foi
inserido.
[* ***+ ERROR 200 **** } g?gr;%u um Desligue a energia da
HEAD MEMORY [ ----) \a Aqui ique- :
' ! meméria da maquina, e ligue-a apos algum
unidade de tempo.
cabecote. Se a mesma mensagem de
erro aparecer novamente,
entre em contato com seu
distribuidor local para solicitar
assisténcia técnica.
“i++ ERROR 203 ++- 2‘5‘& f?aido um | Desligue a energia da
- - A N ;
SODRAM SI1ZE S(E)-ISAM do maquina, e ligue-a apos algum
tamanho tempo.
requerido para | Se 3 mesma mensagem de
a maquina.

erro aparecer novamente,
entre em contato com seu
distribuidor local para solicitar
assisténcia técnica.

Quando um SD-RAM utilizavel
estiver disponivel, a maquina
pode ser iniciada na condicao
em que se encontra. No
entanto, a velocidade de
impressao podera ser lenta,
dependendo da resolugao.)

#*** ERROR 211 =***~
HegterTEMP{--/--/--]

Foi detectada
uma
temperatura
anormal do
aquecedor de
midia.

*+++ ERROR 211 **+**
HeadWARM. TEMP . (----)

Foi detectada
uma
temperatura
anormal do

Desligue a energia da
maquina, e ligue-a apds algum
tempo.

Se a mesma mensagem de
erro aparecer novamente,




Mensagem Causa

Solucao

aquecedor de
cabecote.

O aquecedor

tv++ ERROR 211 **++

Hea dWARM BREAK(----) de cabegote
esta
desconectado.

err ERROR 211 Ocorreu um

problema com
o termistor do
aquecedor de
cabecote.

& & & &
HEEEWAHM.TFERM:----J

entre em contato com seu
distribuidor local para solicitar
assisténcia técnica.

Foi detectado
um erro
durante a
operagao de
varredura.

*++: ERROR 250 **+**
Y CODRDINATES

Ocorreu um
erro de

*v+r* ERROR 251
5 |
sistema.

L
YSTEM ERROR

Desligue a energia da
maquina, e ligue-a apds algum
tempo.

Se a mesma mensagem de
erro aparecer novamente,
entre em contato com seu
distribuidor local para solicitar
assisténcia técnica.

CAPITULO 6
Apéndice

Esta secao inclui uma lista das especificagdes, e uma lista das funcbes desta impressora.

Especificagbes da MAquina ..........cccooeevviieeiiiiienieeeeeeeeiinn,
Especificagbes de Tinta ..........cccooeeeeiiiiiiiiiiiicc e,
Folha para consulta ..........c.coooiiiiiii e,
Rétulos de adverténeia ..........ooevvvveiiiiiiiiieeeee e
Fluxograma Funcional ..................eeeviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieens




Especificagées da Maquina

Item TS3-1600
Cabecote de Método Cabecotes de impressao piezelétrica com
impressao gotejamento
Especificacado 1 cabecgote
Modo de desenho (varredura x alimentagao) 720 x 540dpi
540 ou 720 x 720dpi
540 x 900dpi

540 ou 720 x 1080dpi
720 x 1440dpi
1440 x 1440dpi

Tintas utilizaveis Tinta solvente dedicada

Tinta ES3 ou tinta SS21

Tinta corante sublimada
dedicada

Tinta SB51: 4 cores (Y,M,B1,K)
6 cores (Y,M,B1,K,LB1,Lm)
Tinta Sb52: 4 cores (Y,M,B1,K)

6 cores (Y,M,B1,K,LB1,Lm)
6 cores (Y,M,BB,K,LBB,Lm)
Selecione uma cor Preta dos 4 tipos de tinta
K.
K: Preto Intenso
RK: Preto Avermelhado (alta densidade)
NK: Preto Normal
(Menor densidade que K
(aproximadamente a mesma que Sb51))
NRK: Preto Normal Avermelhado
(Menor densidade que RK. (densidade
ligeiramente mais alta que Sb51))

Suprimento de tinta

Suprimento por cartuchos de tinta através
de tubos.

Tipo de substituicdo de cartucho de tinta:
Somente em 4 cores. Suprimento através
de Chave Reversivel com 2 cartuchos/cor.

Tinta solvente
dedicada

Capacidade do
cartucho de tinta

conjunto de cartuchos de 6 cores:
440cc 1 cartucho para cada cor, 440
cc/1 cor
(2 cartuchos, 880cc somente para
magenta e cianogénio)

6 cores + cor branca instalada:
Branco cartucho 2x220cc, 440cc/1 cor
Outras cores cartucho 1x440cc para
cada cor, 440cc/1 cor

conjunto de 4 cores instaladas:
440cc 2 cartuchos para cada cor,
880cc/1 cor

Tinta corante

conjunto de cartuchos de 5 cores:




Item

TS3-1600

sublimada dedicada

440cc ou 220cc 1 cartucho para cada
cor,

440cc/1 cor ou 220cc/1 cor

(2 cartuchos, 880cc ou 440cc somente
para magenta e cianogénio)

conjunto de 4 cores instaladas:

440cc ou 220cc 2 cartuchos para cada
cor,

880cc/1 cor ou 440cc/1 cor

Tipo de midia

Tinta solvente
dedicada

Lona encerada, FF, PVC

Tinta corante
sublimada dedicada

Papel de transferéncia de sublimacao

Maxima largura de impressao 1610 mm
Maximo 1620mm
Minimo 210mm
Espessura 1,0mm ou menos

Tamanho de Midia
em Rolo

Diametro externo do
rolo

180mm ou menos

Peso do rolo *1

25 kg ou menos

Diametro interno do rolo

3 ou 2 polegadas

Superficie de impressao

Lado externo

Tratamento da
extremidade do rolo

O rolo é fixado delicadamente ao carretel
com fita adesiva suave ou cola suave, para
facil remogao

Tamanho da midia | Maximo 1620mm

em folhas Minimo 210mm

Margem Midia em folhas Extremidade esquerda e extremidade
direita: 15 mm (Padrao)
Frontal: 40,0 mm
Posterior: 98,5 mm

Midia em rolo Extremidade esquerda e extremidade

direita: 15 mm (Padrao)
Frontal: 40,0 mm
Posterior: 0,0 mm

Precisao de Precisdo absoluta +/-0,3% ou +/-0,3% do designado, o que for

distancia maior

Reprodutibilidade

+/-0,2mm ou +1-0,1% do designado, o que
for maior

Perpendicularidade

+/-0,5 mm/1000 mm

Enviesamento da midia

5 mm ou menos/10 m variavel

Ajuste da altura do Cabecote

2,0mm/3,0mm (a partir da superficie do
cilindro de prensa) 2 niveis ajustaveis

Corte da midia

Corte da direcdo Y pelo cortador do
Cabecote.

Precisdo de corte (passos): 0,5mm ou
menos

Entrega da midia

Dispositivo de captagao fornecido como
acessorio padrao (possivel reversao entre
face interna e face externa)




Item TS3-1600

Tanque de tinta refugada Tipo Garrafa (2.000 cc)

Interface USB2.0

Comando MRL-III

Ruido durante standby (de Menos que 58dB (FAST-A, Frente &
prontidao) Traseira & Esquerda & Direita 1m)
durante impresséao Menos que 65 dB
continua
durante impressao Menos que 70 dB

intermitente

Padrao de Seguranca

VCCI-Classe A, FCC-Classe A, UL 60950,
Marcas CE (EMC, Diretriz para Baixa
Voltagem), Relatério CB, RoHS

Energia AC100 - 120 +/-10%, AC220 - 240 +/-10%,
50/60Hz +/-1 Hz, 15A ou menos
Consumo de Energia *2 1333 W ou menos
Ambiente Temperatura disponivel | 20°C a 35°C
Recomendado Umidade 35 a 65% de umidade relativa (sem
condensacéo)
Temperatura garantida | 20°C a 25°C
Mudanca de +/-10°C/h ou menos
temperatura
Poeira Equivalente ao nivel normal de escritorio
Peso 160 kg
Dimensobes Largura 2538mm
externas Profundidade 739mm
Altura 1424mm

* 1 Sem deflexado do rolo, quando preso em ambas as extremidades.
* 2 Unidade principal e aquecedor incluidos.

Especificagoes de tinta

Item Quando é utilizada tinta Quando é utilizada tinta
solvente corante sublimada
Suprimento Cartuchos dedicados de tinta Cartucho dedicado de tinta
solvente corante sublimada
Cor Cartucho de tinta preta Cartucho de tinta preta

Cartucho de tinta ciano
Cartucho de tinta magenta
Cartucho de tinta amarela
Cartucho de tinta ciano claro
Cartucho de tinta magenta claro
Cartucho de tinta branca *1

Cartucho de tinta ciano
(Cartucho de tinta azul %)
Cartucho de tinta magenta
Cartucho de tinta amarela
Cartucho de tinta ciano claro
ngartucho de tinta azul claro
Cartucho de tinta magenta
claro




Cartucho de tinta preta
avermelhada

Cartucho de tinta preta
normal

Cartucho de tinta preta
normal avermelhada
Cartucho de tinta azul
brilhante

Cartucho* de tinta azul claro
brilhante

Capacidade de tinta

220cc/440cc por cartucho

Vida de prateleira

. Tinta SS21

1 ano a partir da data de
fabricagéo (a temperatura
ambiente)

. Tinta ES3

Dois anos a partir da data de
fabricagao (a temperatura
ambiente)

Dentro de trés meses apds abrir
a embalagem.

« Tinta corante sublimada

1 ano a partir da data de
fabricagdo (a temperatura
ambiente)

Temperatura de | Armazenamento

armazenamento

0 a 25°C (Media de temperatura

diaria)

« Certifigue-se de manter o
recipiente em condicao
hermética.

10 a 35°C (Média de

temperatura diaria)

« Certifigue-se de manter o
recipiente em condicao
hermética.

« Certifigue-se de manter o
recipiente num local seco,
bem ventilado, fresco e

escuro.

Transporte -20 a 60°C 0 a40°C
. Evite temperatura inferior a - | « Evite temperatura inferior
20°C e superior a 60°C a 0°C e superior a 40°C.

* 1 Quando for usado cartucho de tinta SS21.
* 2 Quando for usado cartucho dedicado de tinta corante sublimada. (Sb51)
* 3. Quando for usado cartucho dedicado de tinta corante sublimada (Sb52)

(Importante!)

« Nao desmonte os cartuchos de tinta, nem os re-encha com tinta.
. Atinta pode congelar, se for mantida num lugar frio por um longo periodo de tempo.
- Quando for usada tinta solvente, se a tinta congelar, descongele-a a
temperatura ambiente (25°C) por mais de trés horas antes de utilizar.
- Quando for usada tinta corante sublimada, se a tinta congelar, a qualidade se
altera e a tinta fica inutilizavel.
Armazene a tinta num ambiente que ndo venha a congelar a tinta.




Folha para consulta

Use esta folha para problemas e fungdes anormais da maquina.
Preencha os seguintes itens exigidos, depois envie a folha por fax para o nosso escritério de
vendas.

Nome da Companhia

Pessoa encarregada

Numero do telefone

Modelo da maquina

OS Operacional

Informacdes sobre a maquina '

Mensagem de erro

Consulta:

1 Consulte "Confirmacdo das Informagdes da Maquina" de "Uso Conveniente", depois
preencha as informagdes necessarias. (P.3-47)




Rotulos de Adverténcia

Os rétulos de adverténcia estao afixados a maquina. Certifique-se de entender
plenamente a adverténcia constante nos rétulos. Se um rétulo de adverténcia
estiver ilegivel em virtude de manchas ou tiver se desprendido, compre um
novo de um distribuidor ou do nosso escritério de vendas.
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Legenda:

Only when (MEDIA RESIDUAL) is "ON" = Somente quando (MEDIA RESIDUAL) (midia
remanescente) estiver ATIVADO

SETUP = Configuracao
MAINTENANCE = Manutencgao
MACHINE SET = Ajuste da Maquina

MACHINE SET 2 = Ajuste 2 da Maquina



INFORMATION = Informagdes
English = Inglés
German = Alemao
French = Frances
Spanish = Espanhol
[talian = Italiano
Portuguese = Portugués
Japanese = Japonés
ToP...=ParaP. ..
When SS21 ink (6 + white) is filled = Quando estiver instalada tinta SS21 (6 + branco)
Change the number = Mude o numero
Move cursor = Movimente o cursor
When INDIVIDUALLY is selected = Quando for selecionado
INDIVIDUALLY = Individualmente
Select ON = Selecione ON (Ligar)

Initialize the setup parameter of selected user type = Inicialize o parametro de
configuragao do tipo de usuario selecionado

Close a cover = Feche uma tampa

RESTART = Reiniciar

End of printing = Fim da impressé&o

Set PATTERN 2 - = Estabeleca Padrao 2 -

Settable except for OFF = Configuravel, exceto para OFF (Desligado)
From P. = Proveniente de P.

MACHINE SETUP = Configuragdo da Maquina

MACHINE SETUP2 = Configuragdo 2 da Maquina

Only when CONFIRM.FEED is set ON = Somente quando CONFIRM.FEED (confirmagao da
alimentacgéo) estiver ATIVADO

TEMP: °C/°F = Temperatura: °C/°F
LENGTH: mm/inch = Comprimento: mm/polegada
ON/OFF = ATIVADO/DESATIVADO

Error is displayed = O Erro é exibido
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